Pro vasi bezpe¢nost

Dékujeme Vam za duvérou vyjadfenou koupi tohoto
pfistroje.
Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych
pozadavk( na kvalitu, které zajistuji bezvadné fung-
ovani pristroje.
Pred uvedenim zafizeni do provozu a
A praci s nim si prectéte cely tento
navod a prilozené bezpecnostni
pokyny.
Uschovejte tento navod tak, aby byl pfistupny
vSem uzivatelim.

Tento navod obsahuje dulezité informace o
bezpe€ném a odborném uvedeni pfistroje do provo-
zu, jeho obsluze, Udrzbé a samostatném odstranéni
jednoduchych poruch.

Tento pfistroj byl vyroben v souladu s aktualnim
stavem techniky a uznavanymi bezpec¢nostné-
technickymi pravidly.

Presto hrozi nebezpeci Urazu a materialni Skody,
pokud nebudete dodrzovat bezpeénostni pokyny
v pfilozené bezpecnostni broZufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu.

Bezpecnostni pokyny

Z bezpecénostnich divodu
nesméji pristroj pouzivat déti,
osoby mladsi 16 let a dale oso-
by, které nebyly obeznameny s
timto navodem k provozu. Déti
by mély byt pod dozorem, aby
bylo zajisténo, Ze si s pfistrojem
nebudou hrat.

Tento pfistroj nesmeéji pouzivat
osoby (v€etné déti) s omezeny-
mi fyzickymi, smyslovymi nebo
duSevnimi schopnostmi nebo s
nedostatkem zku$enosti a/nebo
znalosti.

Varovani! Zasah elektrickym proudem
Nespravnym pfipojenim fidici jednotky hrozi nebezpeci urazu elektrickym proudem a
poskozeni zafizeni.

Pfed uvedeni fidiciho zafizeni si prectéte kompletni pfilozené bezpeénostni pokyny,
bezpecénostni pokyny uveden v tomto ndvodu k obsluze a navod k Vasemu Fidicimu zafizeni a
dodrzujte preventivni opatfeni v nich uvedena.

PFipojujte pouze nastroje WELLER WX.

USB port nepouzivejte nikdy k napajeni cizich pfistrojd.
Pfi zavadé pristroje mohou aktivni vodice lezet volné nebo mize byt ochranny vodi¢
nefunkéni.

Opravy museji provadét pouze osoby vyskolené firmou Weller.

Je-li pfipojné vedeni elektrického nastroje poskozeno, musi se nahradit specialné sefizenim
pripojnym vedenim, které Ize ziskat prostrednictvim zékaznického servisu.

Varovani! Nebezpeci popaleni

Pri provozu fidici jednotky hrozi nebezpecéi popaleni pajeckou. Nastroje mohou po
vypnuti zUstat jesté néjakou dobu horké.

Pokud pajedlo nepouZzivate, vZdy jej odloZte na bezpe€nou odkladaci plochu.
Vakuum a horky vzduch pfipojujte pouze na mista k tomu uréena.
Namitte horkovzdusnou pistoli na osoby nebo hoflavé predméty.

151



Pro vasi bezpe¢nost

Pouziti v souladu s uréenim

Napajeci jednotka pro pajecky WELLER WX.
Pouzivejte pajeci/odpéjeci stanici/horkovzdusnou
stanici vyhradné k ucelu pajeni a odpajeni uve-
denému v navodu k obsluze za zde uvedenych
podminek.

Hoflavé plyny a tekutiny se nesméji
odsavat.

PFistroj Ize provozovat pouze s fadné
nasazenymi a vhodnymi filtraénimi
kartusemi.

PIné filtraéni kartuse vymérnite.

>

Uzivatelské skupiny

PFistroj pouZivejte pouze ve vnitfnich prostorech.
Pristroj chrarite pfed vlhkem a pfimym slune¢nim
zafenim.

Pouziti k uréenému ucelu zahrnuje také, ze
se budete fidit timto navodem,
budete dbat na v§echny dalsi pravodni podklady,
budete dbat na narodni bezpeénostni predpisy
platné v misté pouZiti.
Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné
provedené zmény na zafizeni.

V dusledku rtizné vysokych rizik a rizikovych potencialt sméji byt nékteré z pracovnich postupu vy-
konavany pouze vyskolenym odbornym personalem.

Pracovni postup

Uzivatelské skupiny

Zadavani pajecich parametrl

Odborny personal s technickou kvalifikaci

Vyména elektrickych nahradnich dild

Elektrikar

Zadavani intervall udrzby

Bezpecnostni technik

Obsluha Laik
Vyména filtru
Obsluha Technicky vzdélana osoba s vedenim a pod dohledem

Vymeéna filtru
Vymeéna elektrickych nahradnich dill

kvalifikovaného odbornika

Uvedeni zafizeni do provozu

Pozor!
Dodrzujte pokyny, uvedené v kazdém z
prislusnych navodd k provozu pfipojenych
pristrojd.
Uvedte zafizeni do provozu podle popisu v kapito-
le ,Uvedeni do provozu®.

Po zapnuti pfistroje mikroprocesor provede samo-
statny test a nacte parametry, uloZzené v nastroji.
Pozadovana a stanovena teplota jsou ulozené

v nastroji. Aktualni hodnota teploty stoupa, az
dosahne pozadovanou teplotu (= pajecka se
zahfiva).

WXA 2: Dusik N2 zpomaluje oxidaci a tavidlo

Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
udaiji na typovém Stitku.

A

zUstane déle aktivni. Doporu¢ujeme dusik N2,
ktery se prodava v ocelovych lahvich. Lahev musi
byt vybavena redukénim ventilem 0-10 bar.

PFistroj pfipojujte do zasuvky pouze ve vypnutém
stavu.
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Pro vasi bezpe¢nost

Pajeni a odpajeni

Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu hrotem a pajenym mistem tim, Ze pajeci hrot

pfipojené pajecky. fadné pocinujete.

Manipulace s pajecimi hroty V pfipadé delSi pfestavky v praci pajeci systém
Pfi prvnim zahfati smacejte selektivni a vypnéte, nebo pouzijte funkci Weller pro snizeni
cinovatelny pajeci hrot pajkou. Tim odstranite teploty pfi nepouzivani.
zoxidovanou vrstvu a necistoty na hrotu vzniklé Nez pajedlo na delSi ¢as odlozite, smocte hrot v
skladovanim. pajecce.

P¥i prestavkach v pajeni a pred odloZenim Pajecku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na
pajedla dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pajeci hrot.

pocinovany. Vyméiujte pajeci hroty pomoci pislusného
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla. nastroje.

VZzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu. Nevyvijejte mechanicky tlak na pajeci hrot.
Nast'e.l.vte co n.ejni.iél' pra.co'vtl’i teplotLIJ.. ’ Upozornéni

PoutZijte k aplikaci co nejvétsi tvar péjeciho hrotu Ridici jednotky jsou sefizeny na stfedni velikost
Z&akladni pravidlo: velikost pfiblizné jako pajeci pajecich hrotd. Vyména hrotu nebo pouZiti jiného

podlozka. tvaru hrotu muze vést k odchylkam.
Zajistéte ploSny pfenos tepla mezi pajecim

WX 2, WXD 2, WXA 2: Nadproudové vypnuti (255 W)

V pfipadé, Ze vykon obou kanall pfesahne 255 K automatickému odpojeni z dGvodu ochrany
Watt, jeden kanal se automaticky deaktivuje, aby pred pretizenim dojde také v pfipadé, Ze budou
nedoslo k pretizeni WX stanice. pfipojeny nasledujici kombinace nastroju: napf.

- 2 WXHP 120 topné desky
- Topna deska WXHP 120 a odpajeci pist WXDP
120 nebo WXDV 120

Vyrovnani potenciald

RUznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou

_a mozné 4 varianty:
Tvrdé uzemnéno bez zastr¢ky (stav pfi dodani).
v b | Vyrovnani se zastrékou, vyrovnavaci vedeni na
potencialu stfedovém kontaktu.
—— @ —=L ¢ |Bezpotencialu se zastrékou
e Mékce uzemnéno se zastrckou a vpajenym odporem.
L _wi

Aktualizace firmware

1. Vypnout jednotku.

Upozornéni A ;
Béhem probihajici aktualizace firmware se 2. Do USB rozhrani vioZte pfenosnou pamét.
stanice nesmi vypnout. 3. Zapnout jednotku.
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Pro vasi bezpe¢nost

Aktualizace firmware se provede automaticky.
Pokud je ve vasi stanici jiz nainstalovana aktualni
verze firmware, nedojde k Zzadné zméné.

Udrzba a servisni prace ohledné

V. . Vymeéna filtru
é arovant: Aby filtrani systém mohl Fadné fungovat, musi se

Pred praci na stroji vzdy vytahnéte filtr vyménovat nasledujicim zptisobem
privodni kabel ze zasuvky. neménd 1x rodné nebo

OvIa}iaci pavrlelvje'nutné ¢istit pomoci vhodného po upozornéni nebo
hadfiku na cisténi.

.. ) i ) o podle planu udrzby
Nepouzivana rozhrani se musi uzavfit pfislusnymi

poklopy. Se znecisténymi filtry nakladejte jako s
nebezpecnym odpadem.
Varovani! Nebezpeci popaleni Vyménéné Casti zarizeni, filtry a stara zafizeni
Pieci - Zlikvidujte podle predpist platnych ve Vasi
A ajeci hrot vyménujte pouze za —"

studena.

Vyménu sac trysky a Sisténi Pouzivejte vhodny ochranny odév.

provadséjte pouze za horka pomoci
vhodného nastroje.

Vymeénu horkovzdu$né trysky
provadéjte pouze vhodnym
nastrojem.

Sbérnou naddobku na cin Cistéte
pouze za studena nebo ji vymérite.

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji
jeden rok od dodavky. To neplati pro narok kupu-
jiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB (némeckého
obcanského zakoniku).

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na
jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouziti
pojmu ,Zaruka"“.

Zaruka zanika v pfipadé neodborného pouZziti a
zasahu nekvalifikovanych osob.

Varovani!

Pouzivejte pouze originalni nahradni
dily WELLER.

Technické zmény vyhrazeny!

tools.com.
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Nabidka polozek Parametry

Standby teplota g Vyvolani menu » Parametry nastroje
V rukojeti pajecek je integrované rozpoznani Po odpojeni teploty je automaticky nastavena
pouzivani (senzor), ktery v pfipadé nepouzivani teplota standby.

automaticky spusti postup vychladnuti.

Standby ¢as (vypnuti teploty) g Vyvolani menu » Parametry nastroje

PFi nepou'iivélji péajecky se teplota po uplynuti Volba Popis

nastaveného ¢asu STANDBY spusti na teplotu — " -
STANDBY. Na displeji se zobrazi ,Standby*. OFF ‘r’lg’;?:\lﬁ?)s“ Standby (vyrobni
Stisknuti ovladaciho tlacitka ukon¢i tento pohoto- - " T
vostni rezim Standby. Senzor, integrovany v nast- 1-999 min Standpy Cas , Ize individuding
roji, rozpozna zménu stavu a provede deaktivaci nastavit

pohotovostniho rezimu Standby, jakmile dojde k - Nastroj neni podporovan

pohybu nastroje.

Cas AUTO-OFF (éas automatického vypnuti) g Vyvolani menu » Parametry nastroje
Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uply- Volba Popis
ti AUTO-OFF .
nuti doby AUTO-OFF vypne OFF funkce AUTO-OFF je vypnuta

Vypnuti teploty se provede nezavisle na nastaveni
funkce pohotovostniho rezimu Standby. Aktualni
teplota se zobrazi blikajici slouzi k zobrazeni
zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi hlaseni
LAUTO-OFF“.

Citlivost g Vyvolani menu » Parametry nastroje

Volba Popis

Nizké Necitlivé — reaguje na vyrazny (dlouhy) pohyb
Normalni | Standard (vyrobni nastaveni)

Vysoka Citlivé - reaguje na lehky (kratky) pohyb

- Nastroj neni podporovan

(vyrobni nastaveni)

1-999 min | ¢éas AUTO-OFF, Ize individualné
nastavit.

Max. doba horkého vzduchu WXHAP g Spusténi Nabidky poloZek » Parametry nastroje

Dobu sepnuti proudu horkého vzduchu WXHAP Volba
Ize omezit v rozmezi od 0 do 300 s v krocich po 1
sekundé. Nastaveni z vyroby je 0 s (,OFF"), tzn.,
ze proud vzduchu je aktivovan pouze po dobu,
kdy je stisknuté tladitko na pistu horkého vzduchu 1-300s | individuainé nastavitelné
nebo volitelné dodavany nozni spinac.

Tep. kompenzace g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry nastroje

Skutec¢nou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizplsobit
zadanim hodnoty offsetu teploty o + 40 °C
(£ 72 °F).

Popis
OFF neni definovana zadna doba
(vyrobni nastaveni)
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Nabidka polozek Parametry

Vykonovy maéd g Spusténi Nabidky poloZek » Parametry nastroje

Funkce ur€uje chovani pajecky béhem ohfevu az Volba

. . . . Popis
k dosaZeni nastavené teploty nastroje.

Standard | pfizpGsobeny (primérny) ohiev
(vyrobni nastaveni)

Min. pomaly ohfev

Max. rychly ohfev

zamek tlacitek WXHAP 3 Spusténi Nabidky polozek » Parametry nastroje

Pomoci této funkce Ize zménit tovarni nastaveni Volba

L y Popis
tlacitek WXHAP pistu.

OFF |-

ON WXHP se zapne pfi prvnim stisknuti
tlacitka a pfi dalSim stisknuti se vypne.

Okno proces g Spusténi Nabidky polozek » Parametry nastroje

Teplotni rozmezi, nastavené v okné Proces,

Neustalé sviceni znamenéa dosazeni

uréuje signaliza¢ni chovani spinaciho vystupu bez prednastavené teploty, popr:, Ze se teplota
potencialu.. nachazi uvniti rozmezi, stanoveném v Okné
Upozornéni s
P ek o , Blikani signalizuje probihajici ohfev systému,
V pripadé nastrojii s prstencovym LED popF. Ze se teplota nachazi mimo rozmezi,
osvétlenim (napr. WXDP 120) se v Okné Proces SErEEET v Ol s,

urcuje chovani prstencového LED osvétleni.

a Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

CHN | 3 FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 8t=at
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espaiiol ITA | ltaliano JPN | HAXZE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty) 3 Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice

Volba Popis
°C Celsius
°F Fahrenheit

PIN kéd (Funkce blokovani) g Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice

Po spusténi funkce Blokovani Ize na pajeci stanici
ovladat pouze tlacitka pro stanovenou teplotu.
V8echna ostatni nastaveni neni az do odblokovani
mozné ménit.
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Nabidka polozek Parametry

Odblokovani pajeci stanice

1. Spustte Nabidku poloZzek Parametry. Pokud je
funkce blokovani aktivni, spusti se automaticky
polozka nabidky Heslo. Na obrazovce se zobra-

Upozornéni

Pokud ma byt za ucelem volby skutecné jen
Jjedna hodnota teploty k dispozici, je nutné
ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)

nastavit na stejnou hodnotu teploty. zi tfi hvézdicky (***).
2. Trimistné heslo pro spusténi/deaktivaci bloko-
Blokovani pajeci stanice: vani nastavte pomoci otoéného zacvakavaciho
Pozadované tfimistné heslo pro spusténi/deak- kola.
tivaci blokovani (mezi 001-999) nastavte pomoci 3. Heslo potvrdte stisknutim tlagitka Enter.

oto¢ného zacvakavaciho kola.

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi AR D L

symbol zamku). Obratte se prosim na nas
zéakaznicky servis: technical-ser-
vice@weller-tools.com

Chod vakua pouze WXD 2 g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

Pro zamezeni pfed€asného spusténi cerpadla Volba
nebo zajisténi definované doby predehfivani
pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné
spusténi.

Popis
0sec | OFF: Funkce Chod vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)

1-10 ON: Doba chodu vakua, individualni
sec nastaveni.

Dobéh vakua pouze WXD 2 g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit Volba

< Popis
dobu dobéhu vakua.

0sec | OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)

1-10 ON: Doba dobéhu vakua, individualni
sec nastaveni

Vyp/zap zvuky tlacitek g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

Volba Popis
ON Zapnuto
OFF Vypnuto

Vystup robotu g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

Vystup robotu se nachazi na zadni strané zafizeni.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go
WX 2 / WXD 2: OFF- Vlevo - Vpravo - Vlevo A Vpravo - ZeroSmog - Stop&Go
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Nabidka polozek Parametry

Volba Popis

Vlevo levy kanal pro nastroje (vyrobni nastaveni)

Vpravo pravy kanal pro nastroje

Vlevo A Vpravo | oba kandly pro nastroje

ZeroSmog Zadni beznapétovy spinaci vystup se pfi pouzivani nastroje zavie. Pfes volitelny
adaptér (WX HUB) Ize pfipojit uréené Zero Smog. Rozhrani RS 232 na zadni strané
zUstava nadale funkéni.
Spinaci vystup je otevfeny pfi Standby, AUTO-OFF, OFF nebo pokud neni zapojeny
zadny nastroj.

Stop&Go Zadni rozhrani RS 232 se pouziva k ovladani volitelného optoadaptéru pro spinani
KHE/KHP pres optické viakno.
PFi pouzivani nastroje se vystup aktivuje. Vedle toho se pfipoji beznapétovy spinaci
vystup. Tento vystup je zavieny pfi Standby, AUTO-OFF, OFF nebo pokud neni zapo-
jeny Zadny nastro;.

W\
OO OCd| REAR Upozornéni
1 6 | RJ-Socket

Pokud je pracovni teplota robotu dosaZena, zobrazi se na obrazovce
max. 50 V/20 mA hlaseni — ok —. neni u Zero Smog + Stop&Go

Nozni spina¢ (pouze WXD 2 + WXA 2) g Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice

Pro zamezeni pfed¢asného spusténi cerpadla
nebo zajisténi definované doby predehfivani
pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné

spusténi.

Volba Popis

OFF vypnuto

ON zapnuto Rozhrani RS232 bude nakonfigurovano jako vstup pro nozni spinac¢ k aktivaci

vzduchového proudu.

Pripojeni dodate€nych zarizeni

Vénujte svoji pozornost schématickym zobra- Nastaveni parametri dodateénych zafizeni
zenim. L 1. Dodatecné zafizeni zvolte stisknutim
Dodate¢na zafizeni Ize pfipojit bud na rozhrani piislugného tlagitka (vpFedu/vzadu).

Celni strany a/nebo na rozhrani na zadni strané Na obrazovce se zobrazi parametry, které Ize
pajeci stanice. nastavit (napf. pocet otacek).

Pajeci stanice rozpozna automaticky, jaké 2. Pozadovanou hodnotu nastavte pomoci
dodatecné zafizeni je pfipojené. Pajeci stanice otoéného zacvakavaciho kola.

zobrazi vlevo (rozhrani vpfedu) nebo vpravo

3. Potvrdte hodnotu stisknutim tlacitka Enter

(rozhrani vzadu) symbol nebo nazev pfipojeného
dodate¢ného zafizeni.
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Technické udaje

Pajeci Pajeci Odpajeci Horkovzdusna
WX 1 WX 2 e AT
Rozméry D x S x V 170 x 151 x 130 mm
6,69 x 5,94 x 5,12 inch
Hmotnost ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Sitové napéti 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Prikon 200 W ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)

TFida ochrany

I, kryt zafizeni antistaticky
IIl, Pajeci zafizeni

Pojistka

T2A (230 V)
T4A (120 V)

Teplotni rozsah

Celsius:
Fahrenheit:

100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F (999°F)
Nastavitelny rozsah teplot zavisi na nastroji.

Presnost teploty

+9°C
+17 °F

Stabilita teploty

+2°C
+4°F

Vyrovnani potenciald

Pres zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Displej 255 x 128 dots / Podsviceni
Rozhrani Ridici jednotka je vybavena &elnim USB-rozhranim pro aktualizace firm-
ware, parametrizaci, monitorovani a data logging (pomoci WX-monitor
software).
Stlaceny vzduch - Vstupni tlak 400 | Vstupni tlak 400
- 600 kPA - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
suchy stlaéeny | suchy stlaceny
vzduch bez vzduch bez
oleje oleje nebo
dusik N2
Spotfeba vzduchu - 351/ min -
max. podtlak 80
kPA (11,6 psi)
PFipojka stlaceného - Hadice Hadice
vzduchu stlac¢eného stlaceného
vzduchu vzduchu
Vnéjsi primér 6 | Vnéjsi primér 6
mm (0,24") mm (0,24")
Mnozstvi vzduchu - cca 0-18 I/min
pfi 6 bar
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Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom

Mozna pricina

Opatreni k napravé

Zobrazeni - - -“

Nastroj nebyl rozeznan
Nastroj je vadny

Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Z&dna funkce obrazovky obra-
zovka vypnuta

Neni sitové napéti

Zapnéte sitovy spinac
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zafizeni

OFF Nadproudové vypnuti Pouze jednu pajecku Ize
Kanal nelze zapnout kanal je vypnuty spustit do provozu.
WXD 2: Vakuum neni pfipojeno PFipojte hadici vakua na

Na pajecce s odsavanim neni
Z2adné vakuum

Odpéajeci tryska je ucpana
Stlaeny vzduch je pfipojen
chybné nebo neni pfipojen

pFipojku vakua

Provedte udrzbu odpajeci
trysky pomoci Cisticiho nastroje
Pfipojte a zkontrolujte stlateny
vzduch na pfipojce

WXD 2:
Na pajecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

Filtra¢ni zasobnik na
odpajecim zafizeni je plny
Hlavni filtr na pajeci stanici je
piny

Vyméiite filtraéni zasobnik na
odpdjecim zafizeni

Vymeénite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice

5 13 604 99

a b g

5 87 488 52

WXA 2:
na pistu horkého vzduchu neni
vzduch

vzduchova hadice neni
pfipojena

Stlaceny vzduch je pfipojen
chybné nebo neni pfipojen

pripojte stlaéeny vzduch k
pfipojce nebo zkontrolujte
pfipojeni

pfipojte k WXA 2 vzduchovou
hadici vedouci od pistu nebo
zkontroluijte jeji pfipojeni

rozhrani vzadu

zadna funkce se Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

roboticky vystup nastaven na
Stop/Go

Zakazat funkci Stop & Go;
Nebo muzete pouzit pfedni
rozhrani RS 232

rozhrani vpredu

zadna funkce se Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A
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Symboly
Pozor! S
" Pajeni

Prectéte si navod k pouzivani! ‘.

Odpajeni

op

PFed provadénim veskerych praci
na pfistroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

Likvidace
Design a pracovisté v antista-
——

Horky vzduch

©
¥

tickém provedeni Elektrické naradi nevyhazuijte do

’ komunalniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o nakladani s
Vyrovnani potenciald pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich ustano-
veni pravnich pfedpist jednotlivych
zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu
Pojistka a podrobit ekologicky Setrné recyklaci.
Vyménéné Casti zafizeni, filtry a stara

NS

!

€ Znacka CE

zafizeni zlikvidujte podle predpist
8 Bezpecnostni transformator platnych ve Vasi zemi.
Originalni prohlaseni o shodé
Pajeci WX1, WX2
Odpajeci stanice WXD 2
Horkovzdus$na stanice WXA 2
Nastroj WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Prohlasujeme, ze oznac¢ené produkty spliuji ustanoveni nasledujicich smérnic:
2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

c € Besigheim, 2014-07-30

T. Fischer S. Hofmann
Technicky vedouci Jednatel

Zmocnén k sestaveni technické dokumentace.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StraRe 2, 74354 Besigheim, Germany
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
tego urzgdzenia.

Przy produkcji zastosowano surowe wymogi
jakos$ciowe, ktére gwarantujg nienaganne dziatanie
urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje,
pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe urucho-
mienie, uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz
usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z

aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogéinie

é Nalezy przeczyta¢ w cafosci te uznanymi zasadami bezpieczenstwa.

instrukcje i zalaczone wskazowki

bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego
urzadzenia.

Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawa-
nia szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie
bedg przestrzegane wskazdéwki bezpieczenstwa
w zatgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcii.

Bezpieczenstwo

Niniejsze urzgdzenie nie moze
by¢ obstugiwane przez osoby
(w tym dzieci) z ograniczonymi
zdolnosciami fizycznymi, sen-
sorycznymi lub umystowymi,

a takze osoby nie posiadajgce
wystarczajgcego doswiadczenia
lub wiedzy.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w taki sposaéb,
aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikdw.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa
dzieci i mtodziez w wieku ponizej
16 roku zycia oraz osoby, ktére
nie zapoznaty sie z niniejszg
instrukcjg obstugi, nie mogg
obstugiwac urzadzenia. Nalezy
pilnowac dzieci, aby wykluczy¢
mozliwo$¢ ich zabawy z tym
urzgdzeniem.

A

Ostrzezenie! Porazenie pragdem elektrycznym

Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko obrazen
ciala w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia urzadzenia.

Przed uruchomieniem sterownika nalezy zapoznac sie w catosci z dotgczonymi wskazéwkami
bezpieczenstwa, wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
oraz instrukcjg sterownika i stosowac sie do podanych w nich srodkéw ostroznosci.

Mozna podtaczac tylko narzgdzia WELLER WX.
Nigdy nie uzywac ztgcza USB do zasilania urzadzen innych producentéw.

W przypadku uszkodzenia urzadzenia aktywne przewody moga zosta¢ odstoniete,
wzgl. moga nie dziala¢ przewody ochronne.

Naprawy muszg byé wykonywane przez osoby przeszkolone przez firme Weller.

Jesli uszkodzony jest przewdd przytaczeniowy narzedzia elektrycznego, nalezy wymieni¢ go
na specjalnie przystosowany przewdd przytaczeniowy, ktéry dostepny jest w dziale serwisu.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo poparzenia
Podczas pracy urzadzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem lutowniczym.
Narzedzia moga by¢ gorace przez dtuzszy czas po wytaczeniu.
Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odtozy¢ na podstawke.
Préznie i gorgce powietrze podtgczac tylko do odpowiednich przytgczy.
Nie wolno kierowa¢ lutownicy na gorgce powietrze w strong oséb, ani przedmiotéw
tatwopalnych.




Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Uzytkowanie

Jednostka zasilajgca do narzedzi do lutowa-

nia WELLER WX. Stacje do lutowania/ rozlu-
towywania / stacje na gorgce powietrze wolno
wykorzystywaé wytgcznie do celéw podanych w
instrukcji obstugi — lutowania i wylutowywania,
pod podanymi w niniejszym dokumencie warun-
kami.

Nie wolno odsysaé palnych gazéw
ani cieczy.

Urzadzenie mozna uzytkowac
tylko z odpowiednimi i prawidtowo
zatozonymi wkfadami filtrujgcymi.
Whktady filtrujgce mozna wymienia¢
tylko w catosci.

>

Grupy uzytkownikow

Urzadzenie mozna stosowac tylko w pomiesz-
czeniach. Urzadzenie chroni¢ przed wilgocig i
przed bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
bedg Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcii,
wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentaciji
towarzyszacej oraz
przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobie-
ganiu wypadkom w miejscu uzytkowania
urzagdzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowol-

nie w urzgdzeniu producent nie ponosi

odpowiedzialnosci.

Ze wzgledu na rézne poziomy ryzyka i potencjalne zagrozenia niektére czynnosci moga byé wykonywa-

ne tylko przez przeszkolonych specjalistow.

Czynnosé

Grupy uzytkownikéw

Okreslanie parametréw lutowania

Personel specjalistyczny dysponujgcy wyksztatceniem
technicznym

Wymiana elektrycznych czesci zamiennych

Elektryk

Okreslanie termindw konserwacji

Specjalista ds. bhp

Obstuga
Wymiana filtra

Niespecjalisci

Obstuga
Wymiana filtra
Wymiana elektrycznych czesci zamiennych

Uruchamianie urzadzenia

Uczniowie zawodu pod kierownictwem i nadzorem
wykwalifikowanego specjalisty

Uwaga!

Nalezy stosowac sie do odpowiednich instrukcji
obstugi podigczonych urzadzen.

Uruchom urzadzenie w sposob opisany w rozdzia-
le ,Uruchomienie”.

Po wtgczeniu urzgdzenia mikroprocesor przep-
rowadza test samoczynny i odczytuje warto$ci
parametréw zapisane w urzadzeniu.

Temperatura zadana i state wartosci temperatur sg
zapamietane w urzgdzeniu. Warto$¢ rzeczywista
temperatury wzrasta az do osiggnigcia tempera-
tury zadanej (= nastepuje rozgrzewanie narzedzia

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe
A zgadza sie z napigciem podanym na

tabliczce znamionowe;.

lutowniczego).

WXA 2: Azot N2 zmniejsza stopien utleniania a
topnik pozostaje dtuzej aktywny. Zalecamy stoso-

Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewnic
sie, czy urzgdzenie jest wylgczone.

wanie azotu N2, w dostepnych w handlu butlach
stalowych. Butla musi by¢ wyposazona w reduktor
ci$nienia w zakresie 0-10 bar.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Lutowanie i wylutowywanie

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi podtgczonej lutownicy.
Postepowanie z grotami lutowniczymi
Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowaé
selektywny, dajacy sie ocynowaé grot ze stopem
lutowniczym. Umozliwi to usuniecie z grota
warstw tlenkdw i zanieczyszczen powstatych w
wyniku przechowywania.
Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu
lutownicy nalezy zwraca¢ uwage, by jej grot byt
dobrze ocynowany.
Nie wolno stosowa¢ nadmiernie agresywnych
topnikdéw.
Nalezy kazdorazowo zwracac uwage na
prawidtowe osadzenie grotéw lutowniczych.
Nalezy dobiera¢ jak najnizszg temperature pracy.
Nalezy wybiera¢ mozliwie najwiekszy grot

powierzchni pomiedzy grotem lutownicy a
miejscem lutowania poprzez wiasciwe ocynowa-
nie grota.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy
wylgczy¢ system lutowniczy lub zastosowac
funkcje systemu Weller, polegajgca na obnizeniu
temperatury na czas nieuzywania urzadzenia.

Przed odtozeniem lutownicy na diuzszy czas
nalezy pokry¢ grot stopem lutowniczym.

Stop lutowniczy nalezy podawaé bezposrednio
na lutowane miejsce, nie na grot lutownicy.
Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytgcznie
przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

Na grot lutownicy nie wolno wywiera¢ Zzadnej sity
mechaniczne;.

Uwaga
Urzadzenia sterujgce sg skalibrowane dla

odpowiedni do danego zastosowania
Orientacyjna zasada: mniej wiecej rozmiaréw
punktu lutowniczego.

Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej

Srednich grotéw. Zmiana grotu lub korzystanie z
innych grotéw lutowniczych moze prowadzi¢ do
powstania nieprawidtowo$ci w funkcjonowaniu
urzgdzenia.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Odtaczenie przy przecigzeniu (255 W)

Aby nie doszto do przecigzenia stacji WX, w
przypadku mocy narzedzia dla obydwu kanatow

przekraczajacej 255 wat, jeden kanat jest dezakty-

wowany (Auto-Off).

Ponadto moze zadziata¢ odtaczenie wsku-

tek przecigzenia, jesli podtgczone zostang
nastepujgce kombinacje narzedzi: np.

- 2 ptyty grzewcze WXHP 120

- Ptyta grzewcza WXHP 120 oraz rozlutownica
WXDP 120 lub WXDV 120

Wyréwnanie potencjatu

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia

_a — uzyskanie 4 wariantow:

Z uziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim

b | Wyréwnanie z wtyczka, przewdd wyréwnawczy na
potencjatu Srodkowym styku.

c | Bez potencjatu z wtyczka

d | Z uziemieniem z wtyczka i wlutowanym rezystorem.
posrednim Uziemienie poprzez wybrany rezystor.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania uktadowego

Uwaga
W trakcie aktualizacji oprogramowania
ukfadowego nie wolno wylfgczac stacji.

1. Wylgczy¢ stacje lutownicza.

2. Wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng do gniazda USB.

3. Wigczy¢ stacje lutownicza.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego jest
przeprowadzana automatycznie. Jesli w stacji
zostato juz zainstalowane bardziej aktualne opro-
gramowanie, nie zostanie ono zmienione.

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek pracy przy urzadzeniu nalezy
wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

A

Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢
odpowiednig do tego celu $ciereczkg czyszczacy.

Nieuzywane ztgcza nalezy zakry¢ zaslepkami.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo
poparzenia

A Wymiane grota lutowniczego
wykonywac¢ tylko w stanie zimnym
Wymiane i czyszczenie dyszy ssacej
wykonywa¢ tylko w stanie gorgcym
przy uzyciu odpowiedniego
narzedzia

Wymiane dyszy gorgcego powietrza
wykonywagé tylko przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia

Pojemnik zbiorczy cyny czysci€ i
wymienia¢ tylko w zimnym stanie

Wymiana filtra
W celu zapewnienia prawidtowego dziatania sys-
temu filtracji nalezy wymienia¢ filtr stosujac sie do
ponizszych zalecen

przynajmniej raz w roku lub

zgodnie z wskazaniem, lub

zgodnie z planem konserwacji

Zanieczyszczone filtry nalezy traktowac jako
odpady specjalne.

Wymienione elementy urzgdzenia, filtry lub
zuzyte urzgdzenia nalezy usuwac zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.
Nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.

Ostrzezenie!

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne WELLER.

Weller -

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu
wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie
dotyczy to roszczen zwrotnych wg §§ 4781479
BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji
odpowiadamy tylko wéwczas, jesli wydana zostata
przez nas pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci
z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania niez-
godnego z przeznaczeniem i po dokonaniu jakichkol-
wiek modyfikacji przez osoby do tego nie powotane.

Producent zastrzega prawo do wprowadzenia zmian
technicznych!

Wiecej informacji uzyskajg Panstwo na stronie
www.weller-tools.com.



Menu parametrow

Temp. uspienia J Wywotywanie menu » Parametry narzedzia
Narzedzia lutownicze maja w uchwycie element Po wytaczeniu temperatury automatycznie ustawi-
(czujnik) wykrywajacy ruch, ktéry przy niekorzys- ona zostanie temperatura stanu gotowosci.
taniu z lutownicy automatycznie uruchamia proces
ostudzania.

Czas gotowosci (wylaczanie temperatury) g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Jesli narzedzie do lutowania nie jest uzywane, Opcja Opis

po uptywie ustawionego czasu Standby jego

temperatura zostanie obnizona do tempera- OFF ustawienie czasu gotowosci jest

wytgczone (ustawienie fabryczne)

tury Standby. Na wy$wietlaczu jest widoczne
wskazanie,Standby”. 1-999 min | czas gotowosci, ustawiany indywi-
dualnie

Nacisniecie przycisku obstugi konczy ten stan — :
gotowosci. Wbudowany w narzedziu czujnik - Narzedzie nie jest obstugiwane

rozpoznaje zmiane stanu i wylgcza stan czuwania,
gdy tylko nastgpi poruszenie narzedziem.

Czas funkcji AUTO-OFF g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Przy niekorzystaniu z lutownicy, po uptywie czasu Opcja Opis

AUTO-OFF zostaje wytaczone podgrzewanie

lutownicy. OFF funkcja AUTO-OFF jest wytaczona

1-999 min | czas automatycznego wytgczania,

Wytgczenie temperatury zostanie wykonane
niezaleznie od ustawionej funkcji gotowosci.
Wskazanie temperatury rzeczywista jest migajace
i petni funkcje wskazania ciepta szczgtkowego. Na
wys$wietlaczu pojawia sie wskazanie AUTO-OFF”.

Czutosé g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia
Opcja Opis
Niska Nieczute — reaguje na silny (dtugi) ruch

Normalna | Standard (ustawienie fabryczne)

Wysoka | Czute - reaguje na lekki (krotki) ruch

- Narzedzie nie jest obstugiwane

Maks. czas naptywu goracego powietrza WXHAP 3 Wywotanie menu » Parametry narzedzia

Czas wigczania dla strumienia gorgcego powietrza Opcja Opis

WXHAP mozna ogranicza¢ w skokach 1-se- OFF B fini -
kundowych w zakresie od 0 do 300 s. Nastawa ez de, |n|9v¥agego czasu trwania
fabryczna to 0 s (,OFF*), tzn. strumien powietrza (ustawienie fabryczne)

bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo wciskany 1-300s | Mozliwos¢ indywidualnego ustawi-
bedzie przycisk na kolbie na gorgce powietrze lub enia

opcjonalny przetgcznik nozny.
Offset (Temperaturowe-Offset) a Wywotanie menu » Parametry narzedzia

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego
moze by¢ zmieniana o + 40°C (+ 72°F) poprzez
wprowadzenie offsetu temperatury.
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Menu parametrow

Tryb perform. § Wywotanie menu > Parametry narzedzia

Funkcja okresla sposdb nagrzewania sie Opcja Opis

narzedzia lutowniczego w celu osiggnigcia ustawi-

onej temperatury narzedzia. Standard | zréwnowazone ($rednie) rozgrzewa-

nie (ustawienie fabryczne)

Min. powolne rozgrzewanie
Max. szybkie rozgrzewanie
Blokada przyciskéw WXHAP g Wywotanie menu > Parametry narzedzia
Za pomocg tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione Opcja | Opis
fabrycznie dziatanie przyciskéw kolby WXHAP. OFF

ON Kolba WXHAP wigczana jest
pierwszym nacis$nieciem na przycisk i
wytgczana kolejnym nacisnigciem.

Okno procesu a Wywotanie menu » Parametry narzedzia

Zakres temperatur ustawiony w oknie proce- Swiecenie ciagte oznacza osiagniecie wybranej

su okresla charakterystyke sygnatowa wyjscia wczesniej temperatury lub to, ze temperatura
przetaczajgcego z separacjg galwaniczng.. miesci sie w zadanym oknie procesu.
Uwaga Miganie oznacza, ze system rozgrzewa sie lub

j ki .
e G temperatura jest poza oknem procesu

pierscieniowe o$wietlenie LED (np. WXDP 120),
okno procesu okre$la charakterystyke $wiecenia
o$wietlenia pierscieniowego LED.

CHN | &3¢ FRA | Frangais RUS | Pycckuin KOR | &t=gf
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
ESP | Espariol ITA | ltaliano JPN | BAZE
FIN Suomi POR | Portugués POL | Polski

Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury) 3 Wywotanie menu » Parametry stacji

Opcja Opis
°C Celsjusza
°F Fahrenheita




Menu parametrow

Hasto (funkcja blokady) & Wywotanie menu » Parametry stacji

Po wigczeniu blokady, w stacji lutowniczej mozna Blokada jest aktywna (na wyswietlaczu wida¢
obstugiwac¢ jedynie przyciski statej wartosci symbol ktédki).
temperatury. Wszelkie inne ustawienia nie beda Odblokowywanie stacji lutowniczej
mogty by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania ) . - .

: 1. Wywota¢ menu parametréw. Jesli blokada jest
urzadzenia.

aktywna, zostaje automatycznie otwarta po-
Uwaga zycja menu dotyczaca hasta. na wyswietlaczu

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma by¢ tylko jedna pojawiajg sig trzy gwiazdki (***).

warto$c temperatury, nalezy ustawic przyciski 2. Ustawic¢ trzycyfrowy kod blokady pokrettem z
obstugi (przyciski statej wartosci temperatury) na funkcjg przycisku.
1 ST DRSS O EEIE 3. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem wprowadzania
Blokowanie stacji lutowniczej: danych.
Ustawi¢ zadany trzycyfrowy kod blokady (w Zapomniates kod?
zakresie 001-999) za pomocg pokretta z funkcjg Prosimy o kontakt z naszym
przycisku. serwisem: technical-service@

weller-tools.com

Wyprzedzenie prézni tyko WXD 2 & Wywotanie menu » Parametry stacji

Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zataczenia

sie pompy lub w celu zapewnienia zdefionowane-

go czasu wstepnego nagrzania miejsca lutowa-

nia, istnieje mozliwo$¢ ustawienia parametru

opdznienia wigczenia 1-10 ON: czas wyprzedzenia prozni,
sec regulowany

Opcja | Opis
0sec | OFF: funkcja wyprzedzenia prozni jest
wytaczona (ustawienie fabryczne)

Opoznienie prézni tyko WXD 2 g Wywolanie menu » Parametry stacji

Aby nie dopusci¢ do powstania niedroznosci kolby
odlutowujacej, mozna ustawi¢ czas opdznienia
prozni.

Opcja | Opis

0sec | OFF: funkcja opdznienia prézni jest
wylgczona (ustawienie fabryczne)
1-10 ON: czas opdznienia prézni, regulowa-
sec ny indywidualnie

Wiaczanie / wylaczanie dzwiekéw przyciskéw g Wywotanie menu » Parametry stacji

Opcja Opis
ON Wiaczone
OFF Wytgczone

Wyjscie urzadzen zrobotyzowanych g Wywotanie menu » Parametry stacji

Wyjscie robota znajduje sie z tylnej strony urzgdzenia.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go
WX 2/ WXD 2: OFF- Lewy - Prawy - Lewy | Prawy - ZeroSmog - Stop&Go
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Menu parametrow

Opcja Opis

Lewy lewy kanat narzedzia (ustawienie fabryczne)

Prawy prawy kanat narzedzia

Lewy | Prawy | oba kanaty narzedzi

ZeroSmog Tylne bezpotencjatowe, wyjscie przetgczajgce zamykane jest podczas uzywania
narzedzia. Za pomocg opcjonalnego adaptera (WX HUB) mozna podtgczy¢ okreslone
urzgdzenia Zero Smog. Tylne ztgcze RS 232 bedzie nadal dziatato.
Wyjscie przetgczajgce jest otwarte w przypadku Standby, AUTO-OFF, OFF lub wtedy,
gdy nie jest wlozone narzedzie.

Stop&Go Tylne ztgcze RS 232 wykorzystywane jest do sterowania opcjonalnego optoadaptera,
aby moc zatgczy¢ KHE/KHP za pomoca $wiattowodu.
Przy korzystaniu z narzedzia to wyjscie jest uaktywniane. Dodatkowo zamykane jest
bezpotencjatowe wyjscie przetgczajgce. Wyjscie jest wytgczone w przypadku Standby,
AUTO-OFF, OFF lub wtedy, gdy nie jest wiozone narzedzie.

W\
CJOOOdcd| REAR Uwaga
6 | RJ-Socket

Po osiaggnieciu temperatury roboczej robota, na wyswietlaczu pojawia sie
max. 50 V/20 mA wskazanie OK. nie dotyczy Zero Smog + Stop&Go

Przetacznik nozny (tyko WXD 2 + WXA 2) g Wywotanie menu » Parametry stacji

Aby nie dopuséci¢ do przedwczesnego zatgczenia
sie pompy lub w celu zapewnienia zdefionowane-
go czasu wstepnego nagrzania miejsca lutowa-
nia, istnieje mozliwos¢ ustawienia parametru
opoznienia wigczenia

Opcja Opis
OFF wytaczone
ON wigczone Zigcze RS232 konfiguruje sig jako wejscie przetacznika noznego, w celu

aktywaciji strumienia powietrza.

Podlaczanie urzadzen dodatkowych

Stosowac sie do rysunkéw pogladowych . Ustawianie parametréw urzadzen dodatkowych
Urzadzenia dodatkowe moga by¢ dotgczane do 1. Wybra¢ urzadzenie przyciskiem urzadzenia
zlgcza z przodu i/lub ztgcza z tytu stacji lutowni- dodatkowego (przednie / tylne).

czej.

Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiany parametr

Stacja lutownicza rozpoznaje automatycznie, jakie (np. predko$¢ obrotowa).

urzadzenie dodatkowe jest podigczone. Stacja 2. Ustawi¢ zgdang wartosé pokrettem z funkcja
lutownicza pokazuje z lewej (ztgcze z przodu, pa- przycisku.

trz rys. 35) lub z prawej (ztacze z tytu) symbol lub
nazwe podtgczonego urzadzenia dodatkowego.

3. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania
danych
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Dane Techniczne

Stacje do Stacje do rozlutowywa- Stacja
lutowania lutowania nia goracego
powietrza
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Wymiary dt. x szer. x wys. 170 x 151 x 130 mm
6,69 x 5,94 x 5,12 inch
Ciezar ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg

Napiecie sieciowe

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Pobor mocy

200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Klasa bezpieczenstwa

I, obudowa antystatyczna
Ill, Narzedzie do lutowania

Bezpiecznik T2A (230 V)
T4A (120 V)

Zakres temperatur Celsjusza: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheita: 200 - 850°F (999°F)

Regulowany zakres temperatury zalezny jest od rodzaju narzedzia.

Dokfadnos¢ temperatur +9°C
+17 °F

Stabilno$¢ temperatury +2°C
+4°F

Wyréwnanie potencjatu

Pres zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Wyswietlacz

255 x 128 dots / Pods$wietlanie

Interfejs

Sterownik wyposazony jest w umieszczone na ptycie czotowej ztacze
USB do aktualizacji oprogramowania uktadowego, ustawiania paramet-
row, monitorowania i rejestrowania danych (z pomoca oprogramowania

monitora WX).

Sprezone powietrze - Cisnienie na Cisnienie na
wejsciu 400 - wejsciu 400 -
600 kPA 600 kPA
(58-87 psi) nie (58-87 psi)
zanieczyszc- niezawierajgce
zone olejem, oleju, suche
suche powietrze | powietrze
sprezone sprezone lub
powietrza: azot N2
Zuzycie powietrza - 351/ min -
podcisnienie 80
kPA (11,6 psi)
Przytgcze sprezonego - przytgcza przytgcza
powietrza sprezonego sprezonego
powietrza powietrza
$rednica $rednica
zewnetrzna 6 zewnetrzna 6
mm (0,24") mm (0,24")
llo$¢ powietrza - ok. 0-18 I/ min
przy cisnieniu
6 bar
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Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Wskazanie ,- - -*

Narzedzie nie zostato
rozpoznane

Narzedzie uszkodzone

Sprawdz podtgczenie
narzedzia do urzgdzenia

Sprawdz podtgczone narzedzie

Wyswietlacz nie dziata
Wyswietlacz wytgczony

brak napiecia sieciowego

Wigcz wigcznik sieciowy
Sprawdz napiecie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie

urzgdzenia
OFF Odtaczenie wskutek Mozna korzystaé tylko z jednej
przecigzenia lutownicy.

Nie mozna witaczy¢ kanatu

Kanat jest wytaczony

WXD 2:
Brak prézni na narzedziu
odlutowujgcym

Préznia nie jest podtgczona
Dysza odlutowujgca zapchana

Brak doptywu lub niewtasciwe
podtaczenie sprezonego
powietrza

Podtgczy¢ waz prozniowy do
przytgcza prozni
Przeprowadz czyszczenie
dyszy odlutowujgcej za
pomoca narzedzia do
czyszczenia

Zatgczy¢ sprezone powietrze
na przytaczu sprezonego
powietrza lub sprawdzi¢

WXD 2:
Niewystarczajgca préznia na
narzedziu odlutowujgcym

Peiny nabgj filtra narzedzia
odlutowujgcego

Petny filtr gtéwny stacji
lutowniczej

Wymieni¢ nabgj filtra narzedzia
odlutowujgcego

Wymieni¢ wkiad filtra gtéwnego
stacji lutowniczej

5 13 604 90

® ah g

5 87 488 52

WXA 2:
Brak powietrza przy kolbie na
gorace powietrze

Waz powietrza nie jest
podtaczony

Brak doptywu lub niewtasciwe
podtgczenie sprezonego
powietrza

Zalgczyé sprezone powietrze
na przytaczu sprezonego
powietrza lub sprawdzi¢
Podtaczy¢ lub sprawdzi¢ waz
powietrza przy kolbie do WXA
2

zlacze z tytu

Brak funkcji z Zero Smog/WHP/
PC/ WFV 60A

Wyijécie urzgdzen zrobotyzo-
wanych ustawione na Stop/Go

Wytaczy¢ funkcje Stop & Go;
Lub uzy¢ przedniego ztgcza
RS 232

ztacze z przodu

Brak funkcji z Zero Smog/WHP/
PC/ WFV 60A

171



Symbole

Lutowanie

Rozlutowywanie

Gorgce powietrze

A Uwagal! "
@ Przeczytac¢ instrukcje obstugi! ‘.
> Przed wykonanlem_Jaklch!(onm'k
:D_ prac przy urzadzeniu wyciggna¢
wtyczke z gniazdka.
Wzornictwo i miejsce pracy E
spetniajgce wymogi ESD
]

Wyréwnanie potencjatu

NS

!

€ Znak CE

Bezpiecznik

8 Transformator bezpieczenstwa

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowe-
go! Zgodnie z Europejskg Dyrektywg
2012/19/EU dotyczacg zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i elektroni-
cznego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
segregowac i utylizowa¢ w sposob
przyjazny dla Srodowiska. Wymienione
elementy urzadzenia, filtry lub zuzyte
urzadzenia nalezy usuwac zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju.

Oryginalna deklaracja zgodnosci

Stacje do lutowania WX1, WX2
rozlutowywania WXD 2
Stacja goracego powietrza WXA 2

Narzedzie WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione produkty spetniajg ponizsze wytyczne:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-

10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04

DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

c € Besigheim, 2014-07-30

T. Fischer S. Hofmann
Kierownik techniczny Prezes zarzadu

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StraRe 2, 74354 Besigheim, Germany
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Az On biztonsaga érdekében

Kdszonjiik bizalmat, hogy késziilékilinket valasztotta.
A gyartas soran a legszigorubb minéségi kdvetelmé-
nyeket vettlik alapul, melyek a késziilék kifogastalan
miikodését biztositjak.

és a mellékelt biztonsagi eléirasokat a
késziilék lizembe helyezése és
hasznalata el6tt.

: Olvassa at alaposan ezt az utmutatot

Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden
felhasznal6 szamara hozzaférhetd legyen.

Ez az Utmutat6 a készlilék biztos és szakszeri
(zembe helyezésérél, hasznalatarol, karbantar-
tasarol és az egyszer(i meghibasodasok 6nallé
megsziintetetésérdl tartalmaz fontos informacidkat.
A készllék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen
késziilt.

Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az
anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja
be a kezelési Utmutatéban talalhatd figyelmezteté-
seket, illetve a készllékhez mellékelt biztonsagi flizet
biztonsagi utasitasait.

Biztonsagi utasitasok

Biztonsagi okokbdl gyermekek,
16 éven aluli fiatalkoruak, vala-
mint a széban forgd Uzemeltetési
utasitast nem ismer6 személyek
nem hasznalhatjak a készuléket.
A gyermekeket felugyelni kell
annak biztositasara, hogy ne
jatszanak a készulékkel.

A szbban forgd készulék nem
valo arra, hogy korlatozott fi-
zikai, érzelmi vagy szellemi
képessegd, illetve tapasztalatlan
és/vagy hianyos ismeretekkel
rendelkezd személyek (gyerme-
keket is beleértve) hasznaljak.

Vigyazat! Aramiités

A

karosithatja a késziiléket.

A vezérlokésziilék szakszeriitlen csatlakoztatasa aramiitéses sériilést okozhat és

Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen lizemeltetési itmutatod
biztonsagi utasitasait, valamint vezérlékésziléke utmutatdjat az izembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.

Csak WELLER WX eszkdzoket csatlakoztasson.
Soha ne hasznalja az USB portot idegen késziilékek fesziiltségellatasara.
A meghibasodott késziilék aktiv vezetékei szabadon lehetnek, vagy a védéféld nem

latja el a funkciéjat.

Csak a Weller altal kiképzett személyzet végezhet javitasokat a késziiléken.

Ha sériilt az elektromos szerszam csatlakozévezetéke, akkor egy specidlisan kialakitott, az
ligyfélszolgalaton kaphato csatlakozovezetékkel kell pétolni.

Vigyazat! Egésveszély

A vezérlokésziilék iizemeltetése kézben a forrasztépaka égési sériilést okozhat. Az
eszkozok a kikapcsolas utan még hosszabb ideig forrok maradnak.

Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroldba.

A vakuumot és a forrolevegét csak az arra tervezett csatlakozokhoz csatlakoztassa.

A forrélevegds pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.
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Az On biztonsaga érdekében

Rendeltetésszerii hasznalat

Tapegység WELLER WX forrasztéeszkdzokhoz.
A forrasztd/kiforrasztéd/forrélevegds allomast
kizarélag a hasznalati utmutatéban megadott
forrasztasi és kiforrasztasi célokra hasznélja, az itt
megadott feltételek szerint.

Eghet6 gazokat vagy folyadékokat
tilos elszivni.

A készulék csak kifogastalanul
behelyezett és arra tervezett
szUrékartusokkal izemeltesse.
Cserélje ki a tele levd
szlrékartusokat.

>

Akésziiléket csak belsd helyiségekben hasznalja.
Ovja nedvességtdl és kdzvetlen napsugarzastol.

A készilék rendeltetésszer(i hasznalata magaban
foglalja azt is, hogy
On betartja az Utmutatdban foglaltakat,
On minden tovabbi kiséré dokumentaciot
figyelembe vesz,
On betartja az alkalmazas helyén érvényes
nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.
A késziiléken 6nhatalmulag végzett médositaso-
kért a gyarté nem vallal felel6sséget.

Felhasznal6i csoportok

A kilénb6zd nagyfoku kockazatok és veszélyforrasok miatt egyes munkafolyamatokat csak képzett

szakemberek végezhetnek.

Munkafolyamat

Felhasznaléi csoportok

A forrasztasi paraméterek el6irasai

Muszaki képzettségl szakszemélyzet

Elektromos alkatrészek cseréje

Villamos szakember

A karbantartasi idGintervallumok el&irasai

Biztonséagi szakember

Kezelés Laikusok

Szlir6csere

Kezelés Miszaki tanulok egy képzett szakember iranyitasa és
Sziir6csere fellgyelete mellett

Elektromos alkatrészek cseréje

A késziilék lizembe helyezése

Figyelem!

Vegye figyelembe a csatlakoztatott késziilékek
mindenkori lizemeltetési utmutatdjat.

A késziiléket az ,Uzembe helyezés" fejezetben
leirtak alapjan helyezze Gizembe.

A késziilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor
elvégzi az dntesztet és kiolvassa a szerszamban
tarolt paraméter értékeket.

A paka el6irt és rogzitett hémérséklete szintén el
lesz tarolva. A hdmérséklet tényleges értéke az
el6irt hémérséklet értékéig emelkedik (= a forrasz-
tépaka flitése folyamatban).

Ellenérizze, hogy megegyezik-e a ha-
|6zati feszlltség a tipustabla adataival.

A

WXA 2: A Nitrogén N2 csokkenti az oxidaciot és a
folyasztészer hosszabban aktiv marad. A kereske-
delemben acél palackokban kaphaté N2 nitrogént

Csak kikapcsolt allapotban csatlakoztassa a kés-
zliléket a csatlakozo aljzatba.
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Az On biztonsaga érdekében

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka tze-
meltetési Utmutatojaban leirtak szerint végezze el.

A pakahegyek kezelése

Az elsé felfiitéskor a szelektiv és cinezhetd
forrasztdcsucsot nedvesitse meg forraszanyag-
gal. Ez eltavolitja a tarolas folyaman kialakult
oxidréteget és szennyez6déseket a pakahegyrél.
A forrasztas sziineteiben és a forrasztépaka
letétele el6tt ligyeljen arra, hogy a forrasztdcsucs
jol be legyen kenve forraszanyaggal.

Ne hasznaljon tul agressziv folyasztoszert.

Mindig tigyeljen a forrasztécsucsok helyes
illeszkedésére.

A munkahémérsékletet a lehet6 legalacsonyabb-
ra valassza.

Valassza a lehet6 legnagyobb pakahegyet az
alkalmazashoz.

Okdlszabaly: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

Gondoskodjon a forrasztocsucs és a forrasztasi
hely koz6tti nagy felliletli hdatadasrol azaltal,
hogy jol bednozza a forrasztécsucsot.
Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztéberendezést, vagy hasznalja a
Weller-funkciét a hémérséklet csdkkentésére.
Onozza be a forrasztécsucsot, miel6tt a
forrasztépakat hosszabb idére leteszi.

A forraszanyagot kozvetleniil a forrasztasi helyre
adagolja, ne a forrasztocsucsra.

A forrasztocsucsokat a hozza tartozé szerszam-
mal cserélje.

Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztécsucsra.

Figyelmeztetés

A vezérlbkésziiléket kozepes méretii forrasz-
tocsticshoz szabalyoztak be. A forrasztécstcsok
cseréje vagy mas csticsformak hasznalata
eltéréseket okozhat.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Tulterhelésvédelem (255 W)

A WX allomas tulterhelésének elkerllése érdeké-
ben a két csatorna 255 wattnal nagyobb egyiittes
szerszamteljesitménye esetén az egyik csatorna
automatikusan lekapcsol (Auto Off).

Ezen kivil az alabbi szerszam-kombinaciok
csatlakoztatasa esetén torténik tulterhelés miatti
lekapcsolas: pl.:

- 2 db WXHP 120 fltélap

- Egy WXHP 120 fatélap és egy WXDP 120 vagy
WXDV 120 kiforrasztépaka

Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hiively kiilénb6zé bekdtéseivel 4
a valtozat lehetséges:

Kdzvetlen foldelés

csatlakozodugo nélkil (szallitasi
allapot).

hiively

Fesziltségkiegyenlitd | csatlakozédugdval, kiegyenlité vezeték

a kdzépso érintkezon.

[ Potencialmentes

csatlakozédugéval

B
) a
b
_&_‘% .

d Kdzvetlen foldelés

csatlakozddugdval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott
ellenallason keresztil.

Firmware frissités végrehajtasa

Figyelmeztetés

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast
nem szabad kikapcsolni.

1. Kapcsolja ki az allomast.

2. Dugja be az USB tarolét az USB csatlakozéba.
3. Kapcsolja be az &llomast.

A firmware frissités automatikusan lefut. Amenny-
iben a munkaallomason Gjabb verziéju firmware
van telepitve, akkor ez nem lesz mddositva.
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Az On biztonsaga érdekében

Apolas és karbantartas

Vigyazat!
Miel6tt barmilyen munkahoz kezd
a gépen, aramtalanitsa (huzza ki a

konnektorbol)!

Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas
tisztitékenddvel, ha az elszennyez&dott.

Zarja le a nem hasznalt csatlakozokat zarésap-
kaval.

Vigyazat! Egésveszély
A forrasztocsucs cseréjét csak
hideg allapotban végezze.
A szivéfuvokak cseréjét és
tisztitasat csak forré allapotban
végezze megfelel§ szerszammal.
A forrélevegb-fuvokakat csak
megfelelé szerszammal cserélje.
Az 6ngytijtd tartalyt csak hideg
allapotban tisztitsa és cserélje.

A

Sziirécsere

A sziirérendszer szabalyos mikddéséhez a
kovetkezoképpen kell cserélni a sz(rét

legalabb évente egyszer
a kijelzést kovetden, vagy
a karbantartasi terv szerint

A szennyezett szlir6ket veszélyes hulladékként
kell kezelni.

A kicserélt készlilékalkatrészeket, szlirét vagy
a hasznalt késziiléket az On orszaganak
el6irasai szerint artalmatlanitsa.

Viseljen megfelel6 védbfelszerelést.

Vigyazat!
=Tl Csak eredeti WELLER alkatrészeket

W hasznaljon.

A vev6 szavatossagi igényei a készilék vevéhoz
tortént kiszallitasatdl szamitott egy év utan

eléviinek. Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német

Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontke-
reseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia
értelmében csak akkor allunk jét, ha a készllék
tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozé garan-
ciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt
bocsatottuk ki.

A garancia érvényét vesziti szakszer(tlen hasznalat
esetén, illetve ha szakképzetlen személyek végez-
nek rajta médositasokat.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Tovabbi informaciokeért kérjlik, latogasson el a
weboldalra www.weller-tools.com.
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paramétermenii

Készenléti hofok & Menii eléhivasa » Szerszamparaméter
A forrasztopakak markolatba épitett hasznalati A hdémérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a
felismeréssel (szenzorral) rendelkeznek, amely készenléti h6mérséklet lesz bedllitva.

a forrasztdpaka hitési folyamatat automatikusan
szabalyozza.

Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas) g Mend eléhivasa > Szerszamparaméter
Ha nem haszndlja a forrasztéeszkozt, akkor a Opci6 Lofée
bedllitott standby (készenléti) id6 elteltével a
v ( ) OFF készenléti id6 ki van kapcsolva

hémérséklet a standby (készenléti) hdmérsékletre s= =T
csOkken. A kijelz6n ,Standby” (,Készenléti izem- (gyari bedllitas)

mod”) jelenik meg. 1-999 min | készenléti id6 , egyénileg beallithatd
Az kezel6gomb megnyomasaval a készenléti - Az eszkéz nincs alatamasztva.
allapot befejezddik. A pakaba integralt szenzor

felismeri az allapotvaltozast és kikapcsolja a

készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz

mozditva.

AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6) g Menu eléhivasa > Szerszamparaméter

Amikor nem hasznalja a forrasztépakat, az
AUTO-OFF id6 eltelte utan a forrasztopaka flitése
lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készen-
Iéti funkciotol figgetlenll megtorténik. A tény-
leges hémérséklet villogva kertl kijelzésre és

a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelzén
megjelenik a ,AUTO-OFF* felirat.

Erzékenység 3 Mendi eléhivasa > Szerszamparaméter

Opcio Leiras

OFF az AUTO-OFF funkcié ki van kapc-
solva (gyari beallitas)

1-999 min | az AUTO-OFF id6 egyénileg
beallithato.

Opcio Leiras

Alacsony | Nem Erzékeny — erés (hossz() mozdulatra reagal
Normal Normal (gyari beallitas)

Magas Erzékeny - kénnyed (révid) mozdulatra reagal

- Az eszkdz nincs alatamasztva.

Forréleveg6 max. idétartama WXHAP & Menii eléhivasa » Szerszamparaméter

A WXHAP forréleveg6-aramanak bekapcsolasi
ideje 1 masodperces lépéskdzzel 0 - 300 masod-
perc kdzé korlatozhaté. A gyari beallitas 0 ma-
sodperc (,OFF"), azaz a légaram addig aktiv, mig
a forrélevegds paka gombjat vagy az opcionalis 1-300s | egyenként beallithatd
labkapcsolét nyomva tartja.

Opcio6 Leiras
OFF nincs meghatarozott idétartam
(gyari bedllitas)
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paramétermenii

Offszet (H6mérséklet-Offszet) g Meni eléhivasa > Szerszamparaméter

A tényleges forrasztdcsucs-hémérséklet egy
hémérséklet-eltérési érték bevitelével + 40 °C-kal
(+ 72 °F) mdédosithato.

Teljesitmény & Meni eléhivasa > Szerszamparaméter

Ez a funkcié meghatarozza a forrasztépaka
felfltési jelleggorbéjét a beallitott pakahémérséklet
eléréséhez.

Opcio Leiras

Normal hozzaigazitott (kozepes) felfiités
(gyari bedllitas)

Minimum | lassu felfités

Maximum | gyors felfiités

Billentylizar WXHAP & Mend eléhivasa > Szerszamparaméter

Ezzel a funkciéval a WXHAP paka gyarilag Opci6 | Leiras
beallitott billentylimiikédési médja modosithato. OFF
ON A WXHAP az elsd billentylinyomasra
bekapcsol, a kdvetkezd

billentyinyomasra kikapcsol.

Folyamatablak & Menii eléhivasa > Szerszamparaméter

Afolyamatablakban beallitott homérseéket- Allando vilagitas jelenti a kivélasztott hémérséklet
tartomany meghatérozza a potencialmentes elérését, ill. ahémérséklet tartasat a megadott
kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.. folyamatablakon beliil.

A villogas a rendszer felfiitését, ill. a h6mérséklet

Figyelmeztetés
2 folyamatablakon Kiviili értékét jelzi.

A LED kérlampaval (pl. WXDP 120) felszerelt
pakaknal a folyamatablakot a LED kérlampak
vilagitasi viszonyai hatarozzék meg.

CHN | &3 FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=&f
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espairiol ITA Italiano JPN | HA&:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Hoémérséklet-verzio °C/°F (hémérsékletegység) & Menii eléhivasa » Allomas paraméter

Opciod Leiras
°C Celsius
°F Fahrenheit
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paramétermenii

Jelszo (reteszelési funkcio) 3 Meni eléhivasa » Allomas paraméter
A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztobe- A forrasztoberendezés reteszelésének felol-
rendezésen csak a rogzitett hdmérséklet gombok dasa
mikodnek. A tébbi bedllitas csak a javitoallomas 1. Paramétermenii eléhivasa. Amennyiben a
kireteszelése utan modosithato ismet. reteszelés aktiv, a jelsz6-meniipont automati-

Figyelmeztetés légisuzn ?l*e*g;nwhk. A kijelz6n megjelenik harom

Amennyiben csak egy h6mérsékletet kivan L 9 o L L

engedélyezni, az kezelégombokat (régzitett 2. AII|ts'a l.)era harpmjegyu reteszelési kodot a

hémérséklet gombok) azonos hémérsékletértékre forgd-kivalasztod kerékkel.

kell beallitani. 3. Hagyja jévéa a kodot a bevitel gombbal.

A forrasztoberendezés reteszelése: Elfelejtette a kédot?
Allitsa be a kivant haromjegy(i reteszelési kodot Kerjik, forduljon tgyfélszolgala-
(001-999 koz6tt) a forgo-kivalasztd kerékkel. tunkhoz: technical-service@

Areteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathato). LElReEEe

El6remené vakuum csak a WXD 2 tipusnal g Menii elshivasa » Allomas paraméter

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak meg-
akadalyozasara vagy a forrasztéallomas eldirt
elémelegitési idejének biztositasara beallithaté a
bekapcsolas késleltetése funkcio

Opcié | Leiras

0sec | OFF: az eléremend vakuum funkcio
kikapcsolva (gyari beallitas)

1-10 ON: az eléremend vakuum ideje
sec egyénileg

Vakuum utanfutasa WXD 2 tipusnal g Menii elshivasa » Allomas paraméter

A kiforrasztopaka eltémbdésének megakadalyo- Opci6 | Leiras
asara bedllithatd ak tanfutasi ideje.

zasara beallialo a vaidiim taniiastidele Osec | OFF: a vakuum utanfutasa funkcio

kikapcsolva (gyari beallitas)

1-10 ON: a vakuum utanfutasi ideje egyéni-

sec leg beallithato
Gomb hangjelzés be/ki g Menii elshivasa » Allomas paraméter
Opcio Leiras
ON Bekapcsolva
OFF Kikapcsolva
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Robotkimenet g Menii elshivasa » Allomas paraméter

A robotkimenet a késziilék hatoldalan talalhato.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go

WX 2 / WXD 2: OFF- Bal - Jobb - Bal & Jobb - ZeroSmog - Stop&Go

Opcio Leiras

Bal bal oldali szerszamcsatorna (gyari beallitas)

Jobb jobb oldali szerszamcsatorna

Bal & Jobb mindkét szerszamcsatorna

ZeroSmog A hatso potencialmentes kapcsoldkimenet szerszam hasznalatakor zar. Opcionalis
adapterrel (WX HUB) bizonyos Zero Smog késziilékek csatlakoztathatok. A hatoldalon
Iévé RS 232 interfész tovabbra is mikddoképes.
A kapcsolokimenet nyitva van Standby, AUTO-OFF, OFF esetén, vagy ha nincs
szerszam csatlakoztatva.

Stop&Go A hatso RS 232 interfész egy optikai tovabbité csatlakoztatasara valé, amelynek
segitségével fényvezetén at egy KHE/KHP kapcsolhaté.
Szerszam hasznalata esetén a kimenet aktivalédik. Emellett a potencidlmentes kapcso-
I6kimenet zarasa is megtorténik. A kimenet ki van kapcsolva Standby, AUTO-OFF, OFF
esetén, vagy ha nincs szerszam csatlakoztatva.

N

QDDDD% REAR

Figyelmeztetés
RJ-Socket ad

Amennyiben a robot elérte a munkahémérsékletet, a kijelz6n egy — ok — je-

max. 50 V/20 mA

lenik meg. Zero Smog + Stop&Go esetén nem

3 Meni eléhivasa » Allomas paraméter

Labkapcsolot (csak a WXD 2 tipusnal + WXA 2)

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak meg-
akadalyozasara vagy a forrasztéallomas eldirt
elémelegitési idejének biztositasara beallithaté a
bekapcsolas késleltetése funkcio

Opcio Leiras

OFF kikapcsolva

ON bekapcsolva A RS232 portot Iabkapcsolé bemenetként konfiguralja a rendszer a
légaram aktivalasahoz.

Kiegészitd eszk6z csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekinté abrakat.
Kiegészité eszkzoket a forrasztéberendezés
elélapjan talalhaté csatlakozéhoz és/vagy a
hatoldali csatlakozohoz lehet csatlakoztatni.

A forrasztoberendezés automatikusan felismeri,
milyen kiegészité eszkéz van csatlakoztatva. Ezt
aforrasztéberendezés a bal (elulsé csatlakozd)
vagy a jobb (hatso csatlakozd) oldalon jelzi ki egy
szimbolummal vagy a csatlakoztatott kiegészit®
eszkdz nevével.
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Kiegészité eszkdzok paraméterei beallitasa

1. Valassza ki a kiegészité eszkozt a kiegészitd
eszkdz gombbal (elél/hatul).

A kijelz6n megjelenik a beallithaté paraméter (pl.
fordulatszam).

2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalasztd
kerékkel.

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal.



Miiszaki Adatok

Forraszté Forraszté kiforraszto Forrélevegos

berendezések | allomas
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2

Méretek H x Sz x M

170 x 151 x 130 mm
6,69 x 5,94 x 5,12 inch

Témeg ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Halozati feszlltség 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz

Ill, Forrasztészerszam
Biztositék T2A (230 V)

T4A (120 V)
H6émérséklet-tartomany Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

A szabalyozhat6é hémérséklettartomany a szerszamtdl fiigg.
H6émérséklet-pontossag +9°C

+17 °F
Hémérséklet-stabilitas +2°C

+4°F

Feszultségkiegyenlitd
hively

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen keresztll a készulék hatoldalan.

Kezel6panel

255 x 128 dots / Hattérvilagitas

Interfész

A vezérlékészllék elélapjan USB csatlakozo talalhato a firmware
frissitéshez, paraméterezéshez, felligyelethez és adatnapl6zashoz
(WX-Monitor szoftverrel).

sritett levegé

- 400 - 600 400 - 600
kPA bemeneti kPA bemeneti
nyomasu nyomasu

(58-87 psi) olaj- | (58-87 psi) olaj-
mentes, szaraz | mentes, szaraz
sUritett leveg® sUritett leveg6,
vagy nitrogén
(N2)

Levegéfogyasztas

- 351/ min -
max. vakuum 80
kPA (11,6 psi)

Sdritettleveg6-csatlakozé

- sUritett leveg6-

siritett leveg6-

tomld tomld
kilsé atmérsji | kils® atmérsju
6 mm (0,24") 6 mm (0,24%)
Leveg&mennyiség - kb. 0-18 I/ min 6
bar esetén
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Hibalizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharito intézkedések

Kijelz6 ,- - -

A szerszam nem lett felismerve
A szerszam meghibasodott

Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a késziilékhez
Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot

Akijelz6 nem miikddik a kijelzd
ki van kapcsolva

Nincs haldzati fesziiltség

Kapcsolja be a haldzati
kapcsolét

Ellenérizze a halézati
fesziltséget
Ellenérizze a készilék
biztositékat

OFF Tulterhelésvédelem Csak egy paka hasznalhaté.
A csatorna nem kapcsolhaté be Csatorna kikapcsolva
WXD 2: A vakuum nincs csatlakoztatva Csatlakoztassa a

A kiforrasztészerszamon nincs
vakuum

A kiforrasztoflvoka eltomodott

A sliritett levegd nincs
csatlakoztatva vagy a
csatlakoztatas hibas

vakuumtémlét a
vakuumcsatlakozéra
Tartsa karban tisztitd
szerszammal a
kiforrasztofivokat

Csatlakoztassa a sritett
levegét a siritettleveg6-
csatlakozora vagy ellenérizze a
csatlakozast

WXD 2:
A kiforrasztészerszamon nem
elegend6 a vakuum

A kiforrasztészerszam
szlir6patrona megtelt
A forrasztéallomas
szlir6patrona megtelt

Cserélje kia
kiforrasztészerszam
szlrépatronat

Cserélje ki a forrasztéallomas
fésziréjének betétét

5 13 604 99

® o -

5 87 488 52

WXA 2:
Aforréleveg8s pakanal nincs
leveg6

Leveg6tdmlé nincs csatla-
koztatva

A siritett leveg6 nincs
csatlakoztatva vagy a
csatlakoztatas hibas

Csatlakoztassa a sdritett
levegbt a siritettleveg6-
csatlakozéra vagy ellenérizze a
csatlakozast

Csatlakoztassa a légtomlét a

WXA 2 késziilékre, vagy
ellendrizze a csatlakozast

csatlakoz6 hatul

Zero Smog/ WHP/PC/ WFV 60A
tipusnal ez a funkcié nincs

Robotkimenet Stop/Go-ra van
allitva

A Stop & Go funkcid aktivalasa;
Vagy az eliilsé RS 232
interfész hasznalata

csatlakozé elol

Zero Smog/ WHP/PC/ WFV 60A
tipusnal ez a funkcié nincs
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Szimboélumok

Figyelem!

Forrasztas

Olvassa el a kezelési utmutatot!

Kiforrasztas

op

©
¥

A készuléken valé munkavégzés
elétt mindig hizza ki a csatlakozé
dugét a csatlakozé aljzatbol.

Forrélevegé

munkahely

alkatrészekhez alkalmas dizajn és

Elektrosztatikusan veszélyeztetett E Artalmatianitas
—

Az elektromos kéziszerszamokat
ne dobja a haztartasi szemétbe!

N>

Feszlltségkiegyenlitd hively

A hasznalt villamos és elektronikai
készlilékekrol szold 2012/19/EU
iranyelv és annak a nemzeti jogba vald

CE-jeldlés

N
m

atlltetése szerint az elhasznalt elek-
tromos kéziszerszamokat kiilon kell

Biztositék

gyujteni, és kérnyezetbarat médon ujra
kell hasznositani. A kicserélt kész(ilé-
kalkatrészeket, szlrét vagy a hasznalt

@]

Biztonsagi transzformator

késziiléket az On orszaganak eldirasai
szerint artalmatlanitsa.

Eredeti megfelel6ségi nyilatkozat

Forraszté WX1, WX2

kiforraszt6 berendezések WXD 2

Forrélevegos allomas WXA 2

Szerszam WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a kovetkezé iranyelvek eldirasait:
2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

c € Besigheim, 2014-07-30

T. Fischer
Mdiszaki vezetd

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

S. Hofmann
Ugyvezetd

A miiszaki dokumentacio 6sszeallitdsara jogosult személy.

Weller Tools GmbH

Carl-Benz-StralRe 2, 74354 Besigheim, Germany
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Pre vasu bezpecnost’

Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam preukazali
kupou tohto pristroja.

Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejSie poziadavky na
kvalitu, ktoré zaruéuju dokonalu funkciu pristroja.

pracou s pristrojom si prestudujte
dokladne tento navod a prilozené
bezpeénostné pokyny.

: Pred uvedenim do €innosti a pred

Tento navod uschovajte tak, aby bol pristupny pre
vSetkych pouzivatelov.

Tento navod obsahuje délezité informacie, aby ste
mohli pristroj bezpe€ne a odborne uviest do €innosti
a aby ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.
Pristroj bol vyrobeny zodpovedajuc dneSnému stavu
techniky a uznavanym bezpe&nostno-technickym
pravidlam.

Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku por-
anenia a vecnych $kéd, ak nebudete dodrziavat
bezpec€nostné upozornenia uvedené v priloZzenej
bezpecnostnej broZure, ako aj upozornenia uvedené
v tomto navode.

Bezpeénostné pokyny

Z bezpec€nostnych dévodov nes-
mu tento pristroj pouzivat’ deti

a mladez mladsSia ako 16 rokov,
ako aj osoby, ktoré sa s tymto
navodom na obsluhu neobozna-
mili. Deti by mali byt pod dozo-
rom, aby bolo zaistené, Zze sa s
pristrojom nebudu hrat.

Tento pristroj nie je uréeny nato,
aby ho pouzivali osoby (vratane
deti) s obmedzenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo psychickymi
schopnostami, alebo ktoré maju
nedostatok skusenosti a/alebo
vedomosti.

A

pristroj moéze byt poskodeny.

Vystraha! Zasah elektrickym pradom

V dosledku nespravneho pripojenia utvar kontroly rizika urazu elektrickym pridom a

Pred uvedenim vasej ovladacej jednotky do prevadzky si dokladne prestudujte bezpeénostné
pokyny uvedené v prilohe, bezpe€nostné pokyny v tomto navode na obsluhu ako aj navod k
vasej ovladacej jednotke a dodrziavajte prevenetivne bezpe€nostné opatrenia, ktoré su v nich

uvedené.
Pripajajte len nastroje WELLER WX.

Rozhranie USB nikdy nepouzivajte ako zdroj napatia pre cudzie pristroje.
Pri pokazenom pristroji mézu byt’ aktivne vodi¢e obnazené alebo méze byt ochranny

vodi¢ bez funkcie.

Opravy musi vykonavat vy$koleny personal spolo¢nosti Weller.

Ak je pripojovacie vedenie elektrického nastroja poskodené, musi sa nahradit Speciélne
pripravenym pripojovacim vedenim, ktoré je dostupné prostrednictvom zakaznickeho

servisu.

Vystraha! Nebezpecenstvo popalenia

Pri prevadzke riadiacej jednotky moze dojst’ k popaleniu na spajkovacka. Nastroje
mozu byt aj po vypnuti dlhsSi ¢as horuce.

Ked spajkovacku nepouzivate, odlozte ju vzdy do bezpecnostného stojana.
Vakuum a horuci vzduch pripajajte len na pripojky, ktoré st na to uréené.
Horkovzdusnu pistol' nemierte na osoby ani horlavé predmety.
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Pre vasu bezpecnost’

Pouzivanie v sulade s uréenym tcelom pouzitia

Napajacia jednotka pre spajkovacie pristroje
WELLER WX. Spéjkovaciu stanicu / odspajkova-
ciu stanicu / stanicu horiceho vzduchu pouzivajte
vylu€ne v sulade s U¢elom uvedenym v navode
na pouzitie, na spajkovanie a odspajkovanie pri tu
uvedenych podmienkach

Horlavé plyny a kvapaliny sa nesmu
odsavat.

Pristroj sa smie prevadzkovat len so
spravne nasadenymi a na tento ucel
uré¢enymi filtraénymi kartusami.

PIné filtratné kartuse vymernite.

A

Pristroj pouzivajte len v interiéri. Chrarite pred
vlhkostou a priamym slnec¢nym Ziarenim.

Pouzitie zodpovedajlice danému ucelu zahffia aj
to, ze

budete dodrZiavat tento navod,

budete reSpektovat vetky suvisiace dokumenty,
na pracovisku budete dodrziavat narodné
predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané
zmeny na zariadeni.

Skupiny pouzivatel'ov

Z doévodu rézne vysokych rizik a potencialov nebezpecenstva mézu niektoré pracovné kroky vykonavat

len vyskoleni odbornici.

Pracovny krok

Skupiny pouzivatefov

Zadanie parametrov spajkovania

Odborny personal s technickym vzdelanim

Vymena elektrickych nahradnych dielov

Elektrotechnik

Zadanie intervalov udrzby

Odbornik v oblasti bezpe¢nosti

Obsluha Laici
Vymena filtra
Obsluha Ueni technickych odborov pod vedenim a dozorom

Vymena filtra
Vymena elektrickych nahradnych dielov

vySkolenych odbornikov

Uvedenie zariadenia do prevadzky

Pozor!
DodrZiavajte prislusné navody na pouZivanie
pripojenych zariadeni.

Zariadenie uvedte do ¢innosti podla popisu v
kapitole ,Uvedenie do prevadzky“.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor auto-
maticky test a nacita hodnoty parametrov ulozené
v naradi.

Pozadovana teplota a pevné teploty su uloZzené
v naradi. Skutoéna hodnota teploty stupa az po
pozadovanu teplotu (= spajkovacka sa zahrieva).

Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpo-
veda udajom na typovom Stitku.

A

WXA 2: Dusik N2 zabrariuje oxidacii a tavivo os-
tava dlhSie aktivne. Odporu¢ame dusik N2, ktory
je mozné zakupit v ocelovych flasiach v obchode.
Flada musi byt vybavena redukénym ventilom

Do zasuvky pripajajte iba vypnuty pristroj.

0-10 bar.



Pre vasu bezpecnost’

Spajkovanie a odspajkovanie

Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na
obsluhu vas$ej pripojenej spajkovacky.
Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a
pocinovatelny spajkovaci hrot spajku. Tato
odstrani zoxidované vrstvy spésobené sklado-
vanim a necistoty spajkovacieho hrotu.

Pocas prestavok pri spajkovani a pred odloZzenim

spajkovacej rucky dbajte na to, aby bol
spajkovaci hrot dobre pocinovany.
NepouZivajte prili§ agresivne taviace prisady.
Davajte vzdy pozor na to, aby taviaci hrot
spravne dosadal.

teplotu.

Pre dané pouzitie zvolte podla moznosti ¢o
najvacsi tvar spajkovacieho hrotu

Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia
plocha.

Zabezpecte velkoploSny prechod tepla medzi
spajkovacim hrotom a spajkovanym bodom tym,
Ze na spajkovaci hrot nanesiete dostatok cinu.
Pri dihSich prestavkach v praci spajkovaci systém
vypnite alebo pouzite funkciu Weller na zniZenie
teploty pri nepouzivani.

Predtym, ako spajkovaciu racku na dihsi ¢as
odlozite, naneste na jej hrot spajku.

Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného
naradia.

Na spajkovaci hrot nepdsobte mechanickou silou.

Upozornenie

Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké
spajkovacie hroty. Pri vymene spajkovacieho
hrotu alebo pri pouZiti hrotov inych tvarov sa
moézu vyskytovat odchyilky.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Vypnutie pri pret'azeni (255 W)

Aby sa zamedzilo pretazeniu WX stanice, pri vy-
kone oboch kanalov pristroja vy$§§om ako 255 W
sa jeden kanal automaticky deaktivuje (Auto-Off).

Okrem toho dbéjde k vypnutiu pri pretazeni, ak su
zapojené nasledujice kombinacie nastrojov: napr.
- 2 WXHP 120 vyhrevné platne

- Jedna WXHP 120 vyhrevna platiia a jeden
odspajkovaci piest WXDP 120 alebo WXDV 120

Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom rézneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym
a kontaktom st mozné 4 varianty:

Natvrdo uzemnené | bez zastrcky (stav z vyroby).

strednom kontakte.

S

| b

v b | Zasuvka vyrovnania | so zastré¢kou, vyrovnavaci vodi¢ na
potencialov

Bezpotencialovo so zastrckou

d g 1Mo
— —W—_|=_

[eNiNe)

Makké uzemnenie | so zastrékou a prispajkovanym odpo-

rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru

Upozornenie

Pocas priebehu aktualizacie firmvéru sa stanica
nesmie vypinat.
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1. Stanicu vypnut.
2. Pamatovy klu¢ zasunte do rozhrania USB.
3. Stanicu zapnut.



Pre vasu bezpecnost’

Automaticky sa vykona aktualizacia firmvéru (pozri
obr. 34). Ak ste uz mali na stanici nain$talovany
aktualnejsi firmvér, tento sa nezmeni.

Osetrovanie a udrzba

Vystraha!

Pred kaZdou pracou na stroji vytiahni-
te zastréku zo zasuvky.

A

Ovladaci panel ogistite pri znecisteni pomocou
vhodnej Cistiacej handricky.

Nepouzivané rozhrania uzatvorte pomocou uzat-
varacich krytov.

Vystraha! Nebezpecenstvo popa-
lenia

Vymenu hrotov spajkovacky
vykonavajte len v studenom stave

A

Vymenu sacich dyz a Cistenie
vykonavajte len v horicom stave s
vhodnym néaradim

Vymenu dyz na hordci vzduch
vykonavajte len s vhodnym naradim
Zbernu nadrz na cin Cistite a
vymienajte len v studenom stave

Vymena filtra

Na zabezpecenie riadnej funkcie filtratného systé-
mu sa musi filter vymenit' nasledovne

minimalne 1-krat za rok

po indikacii alebo

podla planu udrzby
So znecistenymi filtrami je potrebné
zaobchadzat ako so Specialnym odpadom.
Vymenené casti filtra, samotny filter alebo
staré zariadenie likvidujte v sulade s predpismi
vasej krajiny.
Noste vhodné ochranné prostriedky.

Vystraha!

=T PouZivajte len originalne nahradné
WX/ diely firmy WELLER.

Naroky kupujiuceho na odstranenie chyb tovaru
su preml¢ané jeden rok po jeho dodani kupujuce-
mu. Neplati to pre regresné naroky kupujuceho

v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky
zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba

v pripade, ak sme zaruku spolahlivosti alebo
trvanlivosti pisomne vystavili a oznadili pojmom
JZaruka“.

Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak boli
vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

Technické zmeny vyhradené!

Informujte sa prosim na internetovej stranke
www.weller-tools.com.
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Menu parametrov

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby) g vyvolanie menu » Parametre naradia

Spajkovacky maju v rukovati rozpoznava-

nie vyuzitia (snimac), ktoré pri nepouzivani
spajkovacky automaticky spustia proces chlade-
nia.

Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty) aJ

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi pohoto-
vostna teplota (Standby).

vyvolanie menu » Parametre naradia

Pri nepouzivani spajkovacky klesne teplota po
uplynuti nastaveného pohotovostného ¢asu na
pohotovostnu teplotu. Na displeji sa zobrazi
LStandby".

Stla¢enim ovladacieho tlacidla sa ukon¢i tento
pohotovostny stav. V naradi integrovany snimaé
rozpozna zmenu stavu a deaktivuje pohotovostny
stav, hned ako sa s naradim pohne.

Volitefna | Popis

vybava

OFF Doba pohotovosti vypnuta (nastave-
nie zo zavodu)

1-999 min | Doba pohotovosti, individualne

nastavitelna

Nastroj nie je podporovany

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia)

vyvolanie menu » Parametre naradia

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti doby
AUTO-OFF vypne ohrev spajkovacky.

Vypnutie teploty sa uskutoéni nezavisle od nas-
tavenej funkcie pohotovosti (Standby). Skuto¢na
teplota sa indikuje blikanim a slGzi ako indikacia
zvySkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF*.

Citlivost’

Volitelna | Popis

vybava

OFF Funkcia AUTO-OFF je vypnuta
(nastavenie zo zavodu)

1-999 min | Doba AUTO-OFF, individualne

nastavitelna.

Volitelna | Popis
vybava

gl vyvolanie menu » Parametre naradia

Nizko Necitlivé — reaguje na silny (dlhy) pohyb

Normalne | Standard (Standard) (nastavenie zo zavodu)

Vysoké Citlivé - reaguje na mierny (kratky) pohyb

- Nastroj nie je podporovany

Max. doba horticeho vzduchu WXHAP

g Vyvolanie menu » Parametre naradia

Cas zapnutia pre prid horticeho vzduchu WXHAP
mdze byt v jednotlivych krokoch obmedzeny od 0
do 300 s. Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,OFF®),

t. j. prud vzduchu sa aktivuje, ked je tlacidlo na
piestoch hortceho vzduchu stlac¢ené alebo je
stlaeny alternativny nozny spinac.
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Volitelna | Popis

vybava

OFF nie je definovana Ziadna doba
(nastavenie zo zavodu)

1-300 s individualne nastavitelné




Menu parametrov

Tolerancia regulacie g Vyvolanie menu » Parametre naradia

Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné
prispdsobit zadanim tolerancie reguléacie teploty o
+40°C (£ 72 °F).

Regulovanie & Vyvolanie menu » Parametre naradia
Funkcia stanovuje proces nahrievania Volitefna | Popis
spajkovacky pre dosiahnutie nastavenej teploty vybava
naradia.
Standard | prispdsobené (stredné) nahrievanie
(Stan- (nastavenie zo zavodu)
dard)
PozvolNe | pomalé nahrievanie
(Sanft)
Agresivne | rychle nahrievanie
(Aggres-
siv)
uzamknutie klavesnice WXHAP & Vyvolanie menu » Parametre naradia
Pomocou tejto funkcie sa moze zmenit reakcia Volitefna | Popis
tlac¢idla piesta WXHAP nastavena od vyrobcu. vybava
OFF -
ON WXHAP sa prvym stlacenim tlacidla
zapne a dal$im stlaéenim tlacidla sa
vypne.

Procesné okna & Vyvolanie menu » Parametre naradia

Teplotny rozsah nastaveny v procesnom okne Konstantné svietenie znamena dosiahnutie
sta'nov'UJe spravanie signalov bezpotencialového predvolenej teploty, prip. teplota sa nachadza v
spinacieho vystupu.. rémci zadaného procesného okna.

Blikanie signalizuje, Ze sa systém nahrieva, prip.

Upozornenie 2 g L u
Ze sa teplota nachéadza mimo procesného okna.

Pri néradi s kruhovym svetlom LED (napr. WXDP
120) stanovuje procesné okno svetelné spravanie
sa kruhového svetla LED.

CHN | &3 FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=&
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espairiol ITA Italiano JPN | HA&:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski




Menu parametrov

Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty) g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Volitena | Popis
vybava
°C Celsius

°F Fahrenheit

Heslo (funkcia blokovania) g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovacej Blokovanie je aktivne (na displeji je zobrazeny
stanici obsluhovat iba tlacidla pevnej teploty. zamok).
VSetky ostatné nastavenia nie je mozZné az do Odblokovanie spajkovacej stanice

odblokovania prestavit. 1. Vyvolajte menu parametrov. Ak je blokovanie

Upozornenie aktivne, otvori sa automaticky bod menu Heslo.

Ak sa mé skutoéne vybrat iba jedna hodnota Na displeji sa zobrazia tri hviezdicky (**).

teploty, musia byt ovladdacie tlacidla (tlacidla 2. Trojmiestny blokovaci kéd nastavte pomocou
pevnej teploty) nastavené na rovnaku hodnotu otacacieho- stlaéacieho kolieska.
T 3. Kod potvrdte tlagidlom potvrdenia.
Zablokovanie spajkovacej stanice: Zabudnuty kéd?
Pozadovany trojmiestny blokovaci kod (med- Obrétte sa, prosim, na nas
zi 001-999) nastavte pomocou otacacieho- zakaznicky servis: technical-ser-
stlacacieho kolieska. vice@weller-tools.com

Nabeh vakua len WXD 2 g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia,

L e I Volitelna | Popis
aby sa zabranilo pred€asnému spusteniu vyvevy

vybava

alebo aby sa zarucila definovana doba predhrieva-

nia miesta spajkovania. 0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je

vypnuta (nastavenie zo zavodu)

1-10 sec ON: doba nabehu vakua indivi-
dualne

Dobeh vakua len WXD 2 g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa

L . . . Volitelna Popis
zabranilo upchatiu odspajkovacieho pera.

vybava

0 sec OFF: funkcia dobehu vakua je
vypnuta (nastavenie zo zavodu)

1-10 sec ON: doba dobehu vakua indivi-
dualne nastavitelna

Zapnutie/vypnutie zvukov tlacidiel g Vyvolanie menu » Parametre stanice
Volitelna | Popis

vybava

ON Zapnuté

OFF Vypnuté
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Menu parametrov

Vystup robota g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Vystup robota sa nachadza na zadnej strae zariadenia.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go
WX 2 / WXD 2: OFF- LAvy (Links) - Pravy (Rechts) - LAvy & Pravy (Links & Rechts) - ZeroSmog -

Stop&Go
Volitelna Popis
vybava
LAvy (Links) lavy kanal naradia (nastavenie zo zavodu)
Pravy (Rechts) | pravy kandl naradia
LAvy & Pravy | obidva kanaly naradia
ZeroSmog Zadny bezpotencialovy spinaci vystup sa pri pouzivani naradia zatvori. Prostrednict-
vom volitelného adaptéra (WX HUB) je mozné napojit odsavace vyparov Zero Smog.
Rozhranie RS 232 na zadnej strane je nadalej funkcie schopné.
Spinaci vystup je otvoreny pri Standby, AUTO-OFF, OFF alebo ked nie je pripojeny
Ziadne naradie.
Stop&Go Zadné rozhranie RS 232 je pouzité na aktivovanie volitelného optického adaptéra,
aby mohol byt pomocou optického viakna spinany KHE/KHP.
Vystup sa aktivuje pri pouZiti naradia. Okrem toho sa uzavrie bezpotencialovy spinaci vystup.
Vystup je vypnuty pri Standby, AUTO-OFF, OFF alebo ked nie je pripojeny Ziadne naradie.
W\
IO REAR Upozornenie
1 6 | RJ-Socket

Ak sa dosiahla pracovna teplota pre robot, potom sa na displeji zobrazi —
ok —. nie pri Zero Smog + Stop&Go

max. 50 V/20 mA

Nozny spinac (len WXD 2 + WXA 2) g Vyvolanie menu » Parametre stanice

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia,
aby sa zabranilo pred€asnému spusteniu vyvevy

alebo aby sa zarugila definovana doba predhrieva-
nia miesta spajkovania.

Volitel'na Popis

vybava

OFF vypnuté

ON zapnuté Rozhranie RS232 sa nakonfiguruje ako vstup nozného spinaca, na aktivaciu

prudu vzduchu.

Pripojenie pridavnych zariadeni

Prihliadajte na obrazky prehladu.

Pridavné zariadenia je mozné pripajat bud
prostrednictvom rozhrania na Celnej strane a/
alebo prostrednictvom rozhrania na zadnej strane
spajkovacej stanice.

Spajkovacia stanica automaticky rozpozna, aké
pridavné zariadenie je pripojené. Spajkovacia
stanica zobrazi vlavo (predné rozhranie) alebo
vpravo (zadné rozhranie) symbol alebo nazov

Nastavenie parametrov pridavnych zariadeni

1. Pridavné zariadenie vyberte prostredictvom
tlacidla pre pridavné zariadenia (predné/zadné).
Nastavitelny parameter sa zobrazi na displeji
(napr. otacky).

2. Pozadovanu hodnotu nastavte pomocou
otacacieho-stlacacieho kolieska.

3. Hodnotu potvrdte tlacidlom potvrdenia

pripojeného pridavného zariadenia.



Technické udaje

Spajkovacie Spajkovacie Odpajkovacia | Stanica
stanice stanice stanica horuceho
vzduchu
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Rozmery Dx S x V 170 x 151 x 130 mm
6,69 x 5,94 x 5,12 inch
Hmotnost ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Sietové napatie 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Prikon Prikon 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Trieda ochrany I, skrinka antistaticka
I, Spajkovacka
Poistka T2A (230 V)
T4A (120 V)
Rozsah teploty Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)
Regulovatelny rozsah teploty zavisi od naradia.
Presnost teploty +9°C
+17 °F
Stabilita teploty +2°C
+4°F

Zéasuvka vyrovnania poten-
cialov

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym kontaktom na zadnej strane zariade-

nia.

Ovladaci panel

255 x 128 dots / Podsvietenie

Rozhranie

Riadiaca jednotka je vybavena ¢elnym rozhranim USB na aktualizaciu
firmvéru, parametrizovanie, monitoring a zaznamenavanie udajov (po-

mocou WX-monitor softvéru).

Stlaceny vzduch - Vstupny tlak Vstupny tlak
400 - 600 kPA 400 - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
suchy stlaéeny | suchy stlaceny
vzduch bez vzduch bez
oleja oleja alebo
dusik N2
spotreba vzduchu - 351/ min -
max. podtlak 80
kPA (11,6 psi)
Pripojka stlateného - Hadica na Hadica na
vzduchu: stlateny vzduch | stlateny vzduch
Vonkajsi Vonkajsi
priemer 6 mm priemer 6 mm
(0,24%) (0,24%)

MnozZstvo vzduchu

cca 0-18 I/ min
pri 6 bar
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Chybové hlasenia a odstrafiovanie chyb

Hlasenie/symptom

Mozna pricina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - -“

Naradie nebolo rozpoznané
Naradie je chybné

Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

Ziadna funkcia displeja Displej
vypnuty

Nie je sietové napatie

Zapnite sietovy vypinaé
Skontrolujte napétie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

OFF Vypnutie pri pretazeni Prevadzkovat sa smie iba
Kanal nie je mozné zapnut kanal je vypnuty jedna spajkovacka.
WXD 2: Vakuum nepripojené Vakuovu hadicu pripojte na
Ziadne vakuum na Odspajkovacia dyza upchaté pripojku vakua
odspajkovacke Stlageny vzduch nepripojeny Na odspajkovacej dyze
alebo pripojeny nespravne vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia
Pripojte alebo prekontrolujte
stlaéeny vzduch na pripojke
stla¢eného vzduchu
WXD 2: Filtratna kartusa na Vymerite filtraénu kartusu na
Nedostato&né vakuum na odspéjkovacke plna odspéjkovacke
odspajkovacke Hlavny filter na spajkovacej Vymerite viozku hlavného filtra
stanici plny na spajkovacej stanici
5 13 604 99
L%@:
5 87 488 52
WXA 2: nie je pripojena vzduchova Pripojte stlaéeny vzduch k

Ziadny vzduch na pieste horuce-
ho vzduchu

hadica
Stlaceny vzduch nepripojeny
alebo pripojeny nespravne

pripojke na rozvod stlateného
vzduchu alebo skontrolujte
Vzduchovu hadicu od piesta
pripojte k WXA 2 alebo
skontrolujte

rozhranie vzadu

Ziadna funkcia so Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

vystup robota nastaveny na
Stop/Go

Zakazat funkciou Stop & Go;
Alebo mbzete pouzit predné
rozhranie RS 232
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Symboly

Spajkovanie

Odspajkovanie

Horuci vzduch

A Pozor! "
@ Preditajte si ndvod na obsluhu! ‘.
> Pred vykonom akychkolvek prac

D_ na pristroji vzdy vytiahnite zastréku &

z0 zasuvky.

Dizajn a pracovisko v sulade s

ESD

I

Zasuvka vyrovnania potencialov

NS

!

€ Znacka CE

Poistka

Bezpecénostny transformator

@)

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eur6pskej
smernice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajlcich usta-
noveni pravnych predpisov jednotlivych
krajin sa pouzité elektrické naradie
musi zbierat oddelene od ostatného
odpadu a podrobit ekologicky Setrnej
recyklacii. Vymenené ¢asti filtra, samot-
ny filter alebo staré zariadenie likvidujte
v sulade s predpismi vasSej krajiny.

Originalne vyhlasenie o zhode

Spajkovacie stanice WX1, WX2
Odpajkovacia stanica WXD 2
Stanica horticeho vzduchu  WXA 2

Nastroj WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Vyhlasujeme, Zze uvedené vyrobky spiiaji ustanovenia nasledujtcich nariadeni:

2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

Platné harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-

10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
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Za vaso varnost

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom te naprave.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi stan-
dardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje
naprave.

zacnete z delom v celoti preberite ta
navodila in priloZzena varnostna
navodila.

2 Pred zagonom naprave in preden

Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem
uporabnikom.

V teh navodilih so podane pomembne informacije
za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
vzdrzevanje ter popravilo manj$ih motenj na napravi.
Naprava je izdelana v skladu z najnovejsimi
tehniénimi standardi in priznanimi varnostno-
tehniénimi pravili.

Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali
predmetov, ¢e ne upostevate varnostnih navodilih

iz priloZzenega zvezka ter varnostnih opozoril v teh
navodilih.

Varnostna navodila

Naprave zaradi varnosti ne
smejo uporabljati otroci, osebe,
mlajSe od 16 let, kakor tudi ose-
be, ki niso seznanjene z navodili
za uporabo. Otroke je potrebno
nadzorovati, da se zagotovi, da
se z napravo ne bodo igrali.

Naprava ni namenjena uporabi
s strani oseb (vklju¢no z otro-
ci), ki imajo omejene fizine,
senzori¢ne ali duSevne sposob-
nosti, pomanjkljive izkusnje ali
pomanjkljivo znanje.

Opozorilo! Elektriéni udar

A

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poskodb zaradi
udara elektri¢nega toka in poSkodovanja naprave.

Pred zacetkom uporabe krmilne naprave skrbno preberite vsa prilozena varnostna opozorila,
varnostna opozorila v teh navodilih za uporabo kot tudi navodila za vaso krmilno napravo in
upostevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

Priklapljajte samo orodja WELLER WX.

Vrat USB nikoli ne uporabljajte za napajanje drugih naprav.

Pri okvarjeni napravi je mozno, da aktivni vodniki prosto lezZijo ali pa ozemljitveni

vodnik ne deluje.

Popravila lahko izvaja le osebje, ki ga izSola druzba Weller.

Ce se poskoduje prikljugni kabel elektricnega orodja, ga je treba zamenjati s posebnim
prikljuénim kablom, ki ga dobite pri servisni sluzbi.

Opozorilo! Nevarnost opeklin

Pri uporabi krmilne naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju. Orodja
lahko ostanejo vroca Se daljSi ¢as po izklopu.

Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odloZite v varovalni odlagalnik.

Podtlak in vro¢ zrak priklapljajte samo na predvidene prikljucke.

Spajkalnika na vroci zrak ne usmerijajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.
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Za vaso varnost

Uporaba v skladu s predpisi

Napajalna enota za spajkalna orodja WELLER
WX. Izraze spajkalnik/odspajkalne postaje/posta-
ja za vroci zrak uporabljajte v skladu z nameni,
navedenimi v navodilih za uporabo, in sicer za
spajkanje in odspajkanje pod pogoji, ki so navede-
ni tukaj.

Odsesavanje gorljivih plinov in teko¢in
ni dovoljeno.

Napravo uporabljajte samo s pravilno
vstavljenimi in predvidenimi filtrskimi
kartusami.

Polne filtrske kartuSe zamenjajte.

>

Napravo uporabljajte samo v zaprtih prostorih.
Zascitite jo pred vlago in pred neposrednim
son&nim sevanjem.

Namenska uporaba vklju¢uje tudi, da
upostevate za navodila,
upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
da na kraju uporabe upostevate nacionalne
predpise za prepreCevanje nesre€.
Za samovoljno opravljene spremembe naprave
izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Skupine uporabnikov

Zaradi razli¢nih stopenj tveganja in nevarnosti smejo dolo¢ene delovne korake izvajati samo izSolani

strokovnjaki.

Delovni korak

Skupine uporabnikov

Vnos parametrov spajkanja

Strokovno osebje s tehni¢no izobrazbo

Menjava elektricnih nadomestnih delov

Strokovnjak elektric¢ar

Vnos intervalov vzdrzevanja

Varnostno osebje

Uporaba
Menjava filtra

Laiki

Uporaba
Menjava filtra
Menjava elektri¢nih nadomestnih delov

Zacetek dela z napravo

Usposabljanje oseb za delo na tehniénem podrocju
pod vodstvom in nadzorom izSolanega strokovnega
osebja

Pozor!

Upostevajte navodila za uporabo priklopljenih
naprav.

Napravo zaZenite tako, kot je opisano v poglavju
»Zagon naprave“.

Po vklopu naprave mikroprocesor izvede samodej-
ni test in prebere vse v orodju shranjene vrednosti
parametrov.

Zelena in stalna temperatura sta shranjeni v
orodju. Dejanska temperatura narasca, dokler ni
dosezena Zelena temperatura (= spajkalno orodje

Preverite, ali omrezna napetost ustreza
podatkom na plos¢ici s podatki.

A

se segreva).

WXA 2: Dusik N2 zavira oksidacijo, zato ostane
fluks aktiven ve¢ ¢asa. Priporo¢amo dusik N2, ki

je na trziSéu dostopen v jeklenkah. Jeklenka mora

Orodje prikljucite v vti€nico samo, kadar je
izklju¢eno.
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Za vaso varnost

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo

priklopljenega spajkalnega orodja.
Ravnanje s spajkalnimi konicami

Pri prvem segrevanju prevlecite selektivho
spajkalno konico s spajko. Tako s spajkalne

konice odstranite sloj oksidov in necistoce, ki se

na njej naberejo med skladis¢enjem.
V Casu premora in kadar spajkalnik odlozite,

pazite, da bo spajkalna konica dobro prevlec¢ena

s spajko.
Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno
vloZena.

Izberite ¢im nizjo delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najve¢jo mozno obliko
spajkalne konice.

Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto
spajkanja.

Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote med
spajkalno konico in mestom spajkanja, tako da
spajkalno konico pravilno previecete s spajko.
Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali
uporabite Wellerjevo funkcijo za znizanje
temperature, ko naprave ne uporabljate.

Preden spajkalnik za dlje ¢asa odlozite v
odlagalnik, prevlecite konico s spajko.

Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja
in ne na spajkalno konico.

Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
Ne pritiskajte na spajkalno konico.

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavijene za srednjo
velikost spajkalne konice. Zaradi menjave konic
ali zaradi uporabo drugih spajkalnih konic lahko
pride do odstopany.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Izklop zaradi preobremenitve (255 W)

Da bi se izognili preobremenitvi postaje WX, se

pri delovanju orodij obeh kanalov z ve¢ kot 255 W

modi en kanal samodejno izklopi.

Do izklju€itve zaradi preobremenitve pride tudi,
kadar so priklju¢ene naslednje kombinacije orodij:
npr.

- Grelne plos¢e 2 WXHP 120

- Grelna plo$¢a 2 WXHP 120 in odspajkalnik
WXDP 120 ali WXDV 120

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

Razli¢ne vezave zasko€ne vti¢nice 3,5 mm omogocajo Stiri razliice:

- ES Trda ozemljitev brez vti€a (tovarniSka nastavitev).

tenciala

| b Vti¢nica za icem,
& v izenacevanje po- kontaktu.

z vtiCem, izenaCevalni vod na srednjem

d g 1Mo
— —W—_|=_

- ’ —%— ¢ |Brezpotenciala z vticem.
Mehka ozemljitev z vtiem in prispajkanim uporom.

Ozemljitev preko izbranega upora.

Posodobitev firmware-a

Napotek

Med posodobitvijo firmware-a postaje ne smete
izklopiti.

1. Izkljucite postajo.
2. Vstavite klju¢ v vmesnik USB.
3. Vkljucite postajo.
Posodobitev firmware-a bo opravljena samodej-
no (glejte sl. 34). Ce je na vasi postaji novejSa
razli¢ica firmware-a, ta ne bo prepisana.
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Za vaso varnost

Nega in vzdrzevanje

Menjava filtra

Za pravilno delovanie filtrirnega sistema morate
filter menjati, kot je opisano v nadaljevanju

Opozorilo!

Pred vsemi deli na napravi izviecite
vtikac iz vticnice. . . .
najmanj enkrat letno ali

Umazan upravljalni pult ocistite z ustrezno krpo.

Vmesnike, ki jih ne uporabljate, zas¢itite s
pokrovékom.

po prikazu ali
v skladu z vzdrzevalnim naértom

Z umazanimi filtri morate ravnate kot z nevar-

Opozorilo! Nevarnost opeklin nimi odpadki.
A Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave

kMo?]r;LaevaJte samo hladne spajkaine odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

Sesalne Sobe menjavajte in Gistite Uporabljajte primerno zasc¢itno opremo.

samo v segretem stanju in z

ustreznim orodjem Opozorilo!
Sesalne Sobe menjavajte samo s =T Uporabljajte samo originalne rezervne
primernim orodjem w dele WELLER.

Posodo za zbiranje spajke Cistite in
menjavajte samo v hladnem stanju

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem
letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke
kupca po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢&imo le, ¢e smo
pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob
uporabo pojma ,Garancija“.

Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe in
kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.

Pridriujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Podrobnej$e informacije najdete na spletni strani
www.weller-tools.com.
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Meni parametrov

Temperatura v stanju pripravljenosti

Spajkalna orodja imajo v ro¢aju senzor, ki zaznava
uporabo. Ce orodja ne uporabljate, se samodejno
vklopi ohlajanje.

gl Priklic menija » Parameter orodja

Po izklopu ogrevanja se samodejno nastavi tem-
peratura v stanju pripravljenosti (Standby).

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatu-

g Priklic menija » Parameter orodja

Opis

Cas stanja pripravljenosti je izklo-
plien (tovarniSka nastavitev)

. ! . = ) Opcija
ra po izteku nastavljenega ¢asa pripravljenosti
znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti OFF
(Standby). Na ekranu se pojavi napis ,Standby”.
1-999 min

S pritiskom na upravljalno tipko koncate stanje pri-
pravljenosti. Senzor, ki je vgrajen v orodju, zazna

Cas stanja pripravljenosti, individual-
no nastavljiv

spremembo stanja in deaktivira stanje pripravlje-

Orodje ni podprto

nosti, takoj ko orodje premaknete.

Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF)

g Priklic menija » Parameter orodja

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo gretje spaj-

Opis

Funkcija AUTO-OFF je izklopljena
(tovarniSka nastavitev)

. . . M " Opcija
kalnika po izteku nastavljenega ¢asa za samodejni OFF
izklop izklopilo.

I1zklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavlje- 1-999 min

ne funkcije Standby. Prikaz dejanske temperature

Cas funkcije AUTO-OFF, individual-
no nastavljiv.

utripa in sluzi kot prikaz preostale toplote, na
ekranu se pojavi ,AUTO-OFF".

Obcutljivost

g Priklic menija » Parameter orodja

Opcija Opis

Majhna Neobgéutljivo — reagira na mocéne (dolge) premike
Normalna | Standardno (tovarniska nastavitev)

Visoko Obcutljivo - reagira na lahke (katke) premike

- Orodje ni podprto

maks. trajanje vrocega zraka WXHAP

g Priklic menija » Parameter orodja

Cas vklopa toka vrodega zraka za WXHAP lahko

Opis

trajanje ni dolo¢eno
(tovarniska nastavitev)

. . L Opcija
omejite od 0 do 300 v korakih po 1. TovarniSka
nastavitev je 0 s (,OFF"), t.j. tok zraka je aktiviran, OFF
dokler sta pritisnjena tipka na spajkalniku na vro¢
1-300 s

individualno nastavljiv

zrak oziroma opcijsko nozno stikalo.

offset (Temperaturno-offset) g Priklic menija » Parameter orodja

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko
z vnosom temperaturne razlike spremeni za +40
°C (£72 °F).



Meni parametrov

Krmiljenje & Priklic menija » Parameter orodja
Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega Opcija Opis
orodja, dokler ni doseZena nastavljena tempera- Standard i - ani -
tura orodja. andard- | prilagojeno (srednje) segrevanje
no (tovarniSka nastavitev)
Po¢Asno | po€asno segrevanje
Hitro hitro segrevanje
Zapora tipk WXHAP & Priklic menija » Parameter orodja
S to funkcijo lahko spremenite tovarnisko nastavl- Opcija | Opis
jeno odzivanje tipke spajkalnika WXHAP. OFF

ON Spajkalnik WXHAP vklopite s prvim
pritiskom na tipko, z drugim pritiskom
pa ga izklopite.

Okno za prikaz poteka & Priklic menija » Parameter orodja

Temperaturno obmocje, ki je nastavljeno v oknu za Ge sveti neprekinjeno, to pomeni, da je doseZena

prikaz poteka, doloca obnasanje signala izklopa nastavljena temperatura oz. temperatura znotraj
izhoda brez potenciala.. danega okna za prikaz poteka.
Napotek Utripanje pomeni, da se sistem segreva oz.

e ni i ok ik K.
Pri orodjih s svetiobnim obrocem z LED-diodami temperatura Se ni znotraj okna za prikaz poteka

(npr. WXDP 120) dolo¢a okno za prikaz poteka
svetilnost svetlobnega obroca z LED- diodami.

Jezik & Priklic menija » Parametri postaje
CHN |ty FRA | Francais RUS | Pycckuit KOR | &t=g&F

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

ESP | Espairiol ITA Italiano JPN | HA&:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Enote temperature °C/°F g Priklic menija » Parametri postaje
Opcija Opis

°C Celzij

°F Fahrenheit
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Meni parametrov

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov) g Priklic menija » Parametri postaje
Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji Odklepanje spajkalne postaje
uporabljate le Se tipke za stalno temperaturo. Vse 1. Priklicite meni parametrov. Ce je zaklepanje ak-
ostale nastavitve se do deblokiranja zaklenjene. tivno, se samodejno odpre tocka menija Geslo.
Napotek Na zas!onu.se prikazejo tri zvezdlc.e (***). 3
Ge naj bo na voljo samo ena vrednost tempera- 2. Naﬁtawte trimestno kgdo zaklepanja s pomocjo
ture, je treba upravijalne tipke tipke za stalno vrtljivega kolesca s klikom.
temperaturo) nastaviti na enako vrednost. 3. Potrdite kodo s tipko za vnos.
Zapah spajkalne postaje: Ste pozabili Sifro?
Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja (med Obrmite se na naso podporo za
001-999) z vrtljivim kolescem s klikom. stranke: technical-service@

L . L weller-tools.com
Zaklepanije je aktivno (na zaslonu je prikazana

kljuavnica).

Predtek podtlaka samo WXD 2 g Priklic menija » Parametri postaje

Da bi preprecili pred¢asen vklop rpalke ali
omogocili dolo€en ¢as predgrevanja mesta spaj-
kanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve vklopa.

Opcija | Opis
0sec | OFF: funkcija predteka podtlaka je
izklju¢ena (tovarniska nastavitev)

1-10 ON: as predteka podtlaka, individualno
sec nastavljiv

Iztek podtlaka samo WXD 2 & Priklic menija » Parametri postaje

Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko
nastavite ¢as izteka podtlaka.

Opcija | Opis
0sec | OFF: funkcija izteka podtlaka je
izklju¢ena (tovarniska nastavitev)

1-10 ON: ‘as izteka podtlaka, individualno
sec nastavljiv

Vklopl/izklop tona tipk g Priklic menija » Parametri postaje

Opcija Opis
ON Vklju¢eno
OFF 1zklju€eno
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Meni parametrov

Izhod za robota g Priklic menija » Parametri postaje

I1zhod robota je na hrbtni strani orodja.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go
WX 2 / WXD 2: OFF- Levo - Desno - Levo In Desno - ZeroSmog - Stop&Go

Opcija Opis
Levo levi kanal orodja (tovarniska nastavitev)
Desno desni kanal orodja

Levo In Desno | oba kanala orodja

ZeroSmog Zadnji brezpotencialni izhod se pri uporabi orodja zapre. Prek opcijskega adapterja
(WX HUB) lahko prikljucite doloc¢ene dodatke Zero Smog.Vmesnik na zadnji strani RS
232 Se vedno deluje.

Izhod je odprt pri Standby (stanje pripravljenost), AUTO-OFF (samodejni izklop) ali ko
ni vstavljeno nobeno orodje.

Stop&Go Zadnji vmesnik RS 232 se uporablja za krmiljenje opcijskega opto pretvornika za
upravljanje KHE/KHP prek svetlobnega vodnika.

Pri uporabi orodja se aktivira izhod. Poleg tega se brezpotencialni izhod zapre. I1zhod

je izklopljen pri Standby (stanje pripravljenost), AUTO-OFF (samodejni izklop) ali ko ni
vstavljeno nobeno orodje.

LNy
=]

IO REAR Napotek
1 6| RJ-Socket . . s
Ko je doseZena delovna temperatura robota, se na zaslonu prikaZze — ok —.

max. 50 V/20 mA ne pri Zero Smog + Stop&Go

Nozno stikalo (samo WXD 2 + WXA 2) & Priklic menija » Parametri postaje

Da bi preprecili pred€asen vklop Crpalke ali
omogocili dolo¢en ¢as predgrevanja mesta spaj-
kanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve vklopa.

Opcija Opis

OFF izklju¢eno

ON vkljuéeno Vmesnik RS232 je konfiguriran kot vhod noznega stikala za aktiviranje
zracnega toka.

Priklop pomoznih naprav

Upostevaijte sliki s pregledom. Nastavitev parametrov pomozZne naprave
Pomozne naprave lahko priklopite na vmesnik na 1. Izberite pomozno napravo s pomogjo tipke za
spredniji strani in/ali na vmesnik na hrbtni strani pomozno napravo (spredaj/zadaj).

spajkalne postaje. Na zaslonu se prikaze nastavljivi parameter (npr.
Spajkalna postaja samodejno zazna, katera Stevilo vrtljajev).

pomozna naprava je priklopliena. Spajkalna posta- 2 Nastavite Zeleno vrednost z vrtljivim kolescem
ja kaZe levo (vmesnik spredaj) ali desno (vmesnik s klikom.

zadaj) simbol ali ime priklopljene pomozne

3. Potrdite vrednost s tipko za vnos.
naprave.
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Tehni¢ni Podatki

Spajkalne Spajkalne Odspajkalne Postaja za
postaje vro¢ zrak

WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Mere Dx S x V 170 x 151 x 130 mm

6,69 x 5,94 x 5,12 inch
Teza pribl. ca. 3,2 kg | ca.3.2kg | ca.3.8kg | ca.38kg
Omrezna napetost 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Poraba moti 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje

I1l, Spajkalnik
Varovalka T2A (230 V)

T4A (120 V)
Temperaturno obmocje Celzij: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Temperaturno obmocdje regulacije je odvisno od orodja.
Temperaturna natanénost +9°C

+17 °F
Stabilnost temperature +2°C

+4°F

Vtiénica za izenaCevanje
potenciala

S pomocgjo 3,5 mm zaskoc€ne vtiénice na zadnji strani naprave.

Ekran

255 x 128 dots / Osvetljeno ozadje

Vmesnik

Krmilna naprava je na sprednji strani opremljena z vmesnikom USB za
posodobitev firmware-a, parametriranje, nadzor in belezenje podatkov
(s pomocjo programske opreme WX-Monitor).

Komprimiran zrak

- Vstopni tlak 400

Vstopni tlak 400

- 600 kPa - 600 kPa
(58-87 psi) suh | (58-87 psi) suh
komprimiran tlacen zrak ali
zrak brez olja dusik N2, brez
olja
Poraba zraka - 351/ min -
maks. podtlak
80 kPA (11,6 psi)
Priklju¢ek za komprimirani | - Pnevmatska Pnevmatska
zrak: cev cev
zunanjega zunanjega
premera 6 mm premera 6 mm
(0,24%) (0,24%)
Pretok zraka - pribl. 0-18 I/min
pri 6 bar
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Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporocilo/Simptom

Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“

Orodje ni prepoznano
Orodje je v okvari

Preverite priklop orodja na
napravo

Preverite priklopljeno orodje

Ni prikaza zaslon je ugasnjen

V omrezju ni napetosti

Vklopite omrezno stikalo
Preverite omrezno napetost
Preverite varovalko naprave

OFF Izklop zaradi preobremenitve Uporabljate lahko le en
Kanala ni mozno vklopiti kanal je izkljucen spajkalnik.
WXD 2: Podtlak ni prikljucen Priklopite cev za podtlak na

Na odspajkalniku ni podtlaka

Soba odspajkalnika je
zamasena

Podtlak ni priklju¢en ali pa ni
prikljuen pravilno

nastavek za podtlak

Sobo odspajkalnika ogistite z
orodjem za CiSCenje
Prikljucite kompromiran zrak
na nastavek za komprimiran
zrak oz. preverite priklop

WXD 2:
Nezadosten podtlak na odspa-
jkalniku

Polna filtrska kartusa na
odspajkalniku

Poln glavni filter na spajkalni
postaji

Zamenijajte filtrsko kartuSo na
odspajkalniku

Zamenjajte vlozek glavnega
filtra na spajkalni postaji

5 13 604 99

® o -

5 87 488 52

WXA 2:
na spajkalniku na vro€ zrak ni
zraka

cev za zrak ni prikljuéena

Podtlak ni priklju¢en ali pa ni
prikljuéen pravilno

Prikljucite kompromiran zrak
na nastavek za komprimiran
zrak oz. preverite priklop
Prikljucite spajkalnikovo cev za
zrak na WXA 2 oz preverite
priklop

vmesnik zadaj

ni funkcije z Zero Smog/WHP/
PC/WFV 60A

Izhod za robota je nastavljen
na Stop/Go

Deaktivirajte funkcijo Stop &
Go; Ali uporabite spredniji
vmesnik RS 232

vmesnik spredaj

ni funkcije z Zero Smog/WHP/
PC/WFV 60A
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Pozor!

Preberite navodila za uporabo!

= op

Preden se lotite kakr$nihkoli del na
napravi, vedno potegnite vtikac iz
vtiénice.

Zasnova in delovno mesto ustre-
zata zahtevam elektrostaticnega
praznjenja

N>

Vtiénica za izenacevanje potenciala

N
m

Znak CE

Varovalka

@]

Varnostni transformator

Elektricnega orodja ne odstranjujte s

o0 Spajkanje
O Odspajkanje
@ Vro¢ zrak
E Odstranjevanje
|

hi$nimi odpadki! V skladu z Evropsko
direktivo 2012/19/EU o odpadni elek-
tricni in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v nacionalni zakonodaji je
treba elektricna orodja ob koncu njiho-
ve Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega
recikliranja. Zamenjane dele naprave,
filtre in stare naprave odstranite v
skladu z nacionalnimi predpisi.

Originalna Izjava o skladnosti

Spajkalne

Odspajkalne postaje
Postaja za vro¢ zrak

Orodje

WX1, WX2
WXD 2
WXA 2

WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo dolo¢ila naslednjih direktiv:

2004/108/EG,

Uporabljeni u

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

sklajeni standardi:

c € Besigheim, 2014-07-30

T. Fischer
Tehni¢ni vodja

Pooblas¢eni za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije.

S. Hofmann

Direktor

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StralRe 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02
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Teie ohutuse huvides

Taname teid selle seadme ostmisega Ules naidatud
usalduse eest.

Tootmisel on jargitud rangeid kvaliteedindudeid, mis
tagavad seadme torgeteta t66.

juuresolevad ohutusjuhised enne
seadme kasutuselevéttu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.

: Lugege see kasutusjuhend ja

Sailitage seda kasutusjuhendit kohas, kus koik
kasutajad sellele ligi paasevad.

See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas
seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasuta-
da, hooldada ning lintsamaid rikkeid ise kdrvaldada.
Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnoloogia
tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele.
Kui Te ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid juhiseid
ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, vdib
tekkida inimeste ja esemete vigastamise oht.

Ohutusjuhised

Turvakaalutlustel ei tohi seadet
kasutada lapsed ja alla 16 aas-
ta vanused noorukid ning mitte
ka need, kes ei ole selle kasu-
tusjuhendiga tutvunud. Lapsed
peavad olema jarelevalve all, et
nad seadmega ei mangiks.

Seda seadet ei tohi kasutada
keha-, meele- vbi vaimupuudega
ning ebapiisavate kogemuste ja/
vOi teadmistega inimesed (kaasa
arvatud lapsed).

Hoiatus! Elektrilo6k

A

vigastada seadet.

Juhtseadme ebadigel iihendamisel esineb vigastusoht elektrilo6gi tottu ja see voib

Lugege enne seadme kasutuselevéttu taielikult 1abi lisatud ohutusjuhised, selle kasutusjuhen-
di ohutusjuhised ja Teie juhtseadme kasutusjuhis ning pidage kinni nendes nimetatud

ettevaatusmeetmetest.

Uhendage ainult WELLER WX instrumendid.
Arge kunagi kasutage USB-porti vélisseadmete voolutoiteks.

Defektse seadme puhul voivad aktiivjuhtmed olla lahtiselt voi maandusjuhe mitte

tootada.

Remonditoid peavad tegema Welleri poolt koolitatud inimesed.

Kui elektritdoriista toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada spetsiaalselt isoleeritud
toitejuhtmega, mis on saadaval klienditeenindusettevéttes.

Hoiatus! Po6letusoht

Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht jooteinstrumendilt. Instrumendid voivad
parast véljaliilitamist olla kaua kuumad.

Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.
Uhendage vaakum ja kuum 8hk ainult selleks ettenahtud lidetesse.
Arge suunake kuumadhukolbi inimeste véi pélevate esemete suunas!
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Teie ohutuse huvides

Kasutusotstarbele vastav kaditamine

WELLER WX jooteinstrumentide toiteplokk. Ka-
sutage jootejaama / lahtijootejaama / kuuma dhu
jaama ainult kasutusjuhendis nimetatud otstarbel

Kasutage seadet ainult siseruumides. Kaitske
seadet niiskuse ja otsese paikesekiirguse eest.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:

ehk siin kirjeldatud tingimustel jootmiseks ja

- ; Te jargite seda juhendit ja
lahtijootmiseks.

koiki teisi kaasnevaid dokumente,

peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest
onnetuste ennetamiseks

Sittivaid gaase ega vedelikke ei tohi
filtrida.

Seadet tohib kasutada ainult et-
tendhtud ja korrektselt paigaldatud
filtrikassettidega.

Vahetage tais filtrikassetid.

>

Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste
eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Kasutajariihmad

Varieeruva riskitaseme ja ohupotentsiaali tottu voivad mdningaid t6id teha vaid koolitatud spetsialistid.

To6samm Kasutajarithmad

Jooteparameetrite spetsifikatsioon Tehnilise valjadppega spetsialistid
Elektrikud

Ohutustehnikud

Elektriliste varuosade paigaldamine

Hooldusvalpade spetsifikatsioon

Kasitsemine Tavainimesed

Filtri vahetamine

Kasitsemine
Filtri vahetamine

Tehnilise koolitusega t66tajad koolitatud spetsialisti
juhendamisel ja jarelevalvel

Elektriliste varuosade paigaldamine

Seadme kasutuselevott

Téhelepanu!

Jélgige ihendatud seadmete vastavaid
kasutusjuhendeid.

Votke seade kasutusele, nagu on kirjeldatud
peatiikis ,Kasutuselevott”.

Kontrollige, kas vorgupinge vastab
tulbisildil ndutavale.

A

Uhendage seade pistikupessa ainult valjaliilitatud
olekus.

Parast seadme sisselilitamist teostab mikroprot-
sessor kontrolloperatsiooni ja loeb instrumenti
salvestatud parameetrite vaartused sisee.

Sihttemperatuur ja plsitemperatuurid on
salvestatud instrumenti. Temperatuuri reaalvaartus
tduseb kuni sihttemperatuurini (= jooteinstrumenti
soojendatakse).

WXA 2: Lammastik N2 vahendab oksiideerumist
ja rabusti jaab pikemaks ajaks aktiivseks. Me
soovitame lammastikku N2, mis on kaubandus-
vorgus saadav teraspudelites. Pudel peab olema
varustatud 0-10 bar reduktoriga.
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Teie ohutuse huvides

Jootmine ja lahtijootmine

Jootmistéddel lahtuge hetkel Ghendatud jooteinst-
rumendi kasutusjuhendist.
Jooteotsikute kasitsemine
Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav
jooteotsik joodisesse. Tanu sellele kaovad
jooteotsikult seadme hoidmisel kogunenud
oksiidkihid ja mustus.
Pddrake enne jootekolbi jootevaheajaks
ohutusjuhikule asetamist tdhelepanu sellele, et
jootekolb oleks korralikult tinatatud.
Arge kasutage liiga tugevatoimelisi jootera-
busteid.
Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust.
Valige véimalikult madal té6temperatuur.
Valige t66ks suurim voimalik jooteotsiku vorm
Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis.

Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub
suurepinnaline soojusiilekanne, tinatage
jooteotsikut korralikult.

Lilitage pikemateks té6pausideks jootestisteem
vélja voi kasutage Welleri funktsiooni temperatuu-
ri langetamiseks mittekasutamisel.

Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke
otsik joodisesse.

Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
Vahetage jooteotsikud selleks sobiva todriistaga.
Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jdudu.

Juhis

Juhtseadmed on héélestatud keskmise
suurusega jooteotsikute jérgi. Otsikute
vahetamisel voi teise kujuga otsikute kasutamisel
voib esineda hélbeid.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Ulekoormuskaitse (255 W)

Et valtida jaama WX llekoormust, lilitatakse mo-
lema kanali enam kui 255-vatise koormuse korral
Uks kanal automaatselt valja (Auto-Off).

Lisaks toimub Ulekoormusest tingitud valjaliilita-

mine siis, kui Ghendatud on jargmised téoriistade
kombinatsioonid. Naiteks

- 2 WXHP 120 kuumutusplaati

- Uks WXHP 120 kuumutusplaat ja ks lahtijoot-
miskolb WXDP 120 v6i WXDV 120

Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lilituspuksi erineva lllitamisega on vdimalikud 4 varianti:

- —. a

Pusivalt maandatud

lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.

c Potentsiaalivaba

Pistikuga

d | Pehmelt maandatud | Pistiku ja kiilgejoodetud takistiga. Ma-

andamine valitud takistiga.

ENEVEIEETELCOES el

Juhis

Firmavara ajakohastamise ajal ei tohi jaama vélja
liilitada.
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1. Lulitage jaam valja.
2. Asetage malupulk USB-liidesesse.
3. Lulitage jaam sisse.

Firmavara ajakohastatakse automaatselt (vt joo-
nist 34). Kui Teie jaamal on paigaldatud juba uuem
firmavara, siis seda ei muudeta.



Teie ohutuse huvides

Hooldamine ja teenindamine

Hoiatus!

Enne koéiki téid seadme kallal tmma-
ke pistik pistikupesast vélja.

Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks
sobiva puhastuslapiga.

Sulgege mittekasutatavad liidesed korkidega.

Hoiatus! Poletusoht

Vahetage jooteotsikuid ainult siis,
kui need on kilmad

Puhastage voi vahetage imidulise
ainult sobiva instrumendiga ja kui
nad on kuumad

Vahetage kuumadhudtitse ainult

sobiva instrumendiga

Puhastage voi vahetage tinakogumi-
sanumat ainult siis, kui see on kiilm

Filtri vahetamine

Et filtrislisteem to6taks nduetekohaselt, tuleb filtrit
vahetada

vahemalt kord aastas voi
vastavalt néidule voi
vastavalt hooldusplaanile

Mustunud filtreid tuleb kaidelda eripriigina.
Kéidelge vahetatud seadmeosad, filtrid voi va-
nad seadmed jéatmetena vastavalt Teie riigis
kehtivatele eeskirjadele.

Kandke sobivat kaitsevarustust.

Hoiatus!

Kasutage ainult WELLERI originaal-
varuosi.

- Weller -

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad lhe
aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja
nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis,
kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja
séilivuse garantii ning garantii on antud, kasutades
moistet ,Garantii“.

Garantii kaotab kehtivuse mittesihtotstarbelise kasu-
tuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud teevad
seadme juures muudatusi.

Tootjapoolsed tehnilised muudatused on vdimalikud!
Lisainfot leiate veebilehel www.weller-tools.com.
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Parameetrimentii

Ootereziimi temperatuur g meniiiide avamine » Tooriista parameeter
Jooteinstrumendid on varustatud kasutamistuvas- Parast temperatuuri valjalllitamist viiakse see
tusega (andur) kdepidemes, mis lulitab jootein- automaatselt ootereziimi temperatuurile.

strumendi mittekasutamisel jahutusoperatsiooni
automaatselt sisse.anduriga

Ootereziimi aeg (temperatuuri véljaliilitamine) 3 meniiide avamine » Téériista parameeter

Jooteinstrumendi mittekasutamisel langetatakse

. ) Al . Lisa- Kirjeldus
temperatuur parast valitud Standby aja mé6dumist funktsi-
Standby temperatuurile.Ekraanile ilmub ,Standby*. oon

Vajutamine juhtklahvile I6petab selle ootereziimi. OFF Ootereziimi aeg on valja lilitatud
Instrumenti integreeritud andur tuvastab oleku
muutuse ja deaktiveerib ootereziimi oleku niipea,
kui instrumenti liigutatakse.

(tehaseseaded)

1-999 min | Ootereziimi aeg, individuaalselt
reguleeritav

- Instrument ei sobi

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg) 3 meniiiide avamine » Tdériista parameeter

jooteinstrumendi mittekasutamisel lllitatakse

. v o ) . Lisa- Kirjeldus
AUTO-OFF-aja méddumisel instrumendi soojen- funktsi-
dus valja. are
Temperatuuri valjalilitamine toimub séltumata oo- OFF 0 min“: AUTO-OFF funktsioon on
teaja-funktsioonist. Reaaltemperatuur kuvatakse :/élja lulitatud (tehaseseade)

vilkuvalt ja seda kasutatakse jaaksoojuse naiduna.
Ekraanile ilmub ,AUTO-OFF*.

1-999 min | AUTO-OFF aeg, individuaalselt
reguleeritav.

Tundlikkus g menuide avamine » Téoriista parameeter
Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

Madal Vahetundlik — reageerib tugevale (pikale) liikumisele

Normaal- | Standard (tehaseseaded)

ne

Korge Tundlik - reageerib kergele (lihikesele) likumisele

- Instrument ei sobi

Max kuuma 6hu juurdevooluaeg WXHAP g Menii avamine » Téériista parameeter
WXHAP kuuma &huvoolu sisselillitusaega saab isge Kirjeldus
piirata 0 kuni 300 sekundini (1 sammu haaval). funktsi-
Tehase seade on 0 sekundit (,OFF"), st et dhuvool G
on sisse lllitatud, kuni kuuma 6hu kolvi klahv voi o - —
valikuline jalgliiliti on alla vajutatud. FF kestus ei ole m&ératud
(tehaseseaded)
1-300 s individuaalselt seatav
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Parameetrimentii

Ofset (Temperatuuri-Ofset) g Meniii avamine > Todriista parameeter

Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab tempera-
tuuri-ofseti sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+
72 °F) vorra.

Reguleerimisreziim g Meniit avamine P> Tooriista parameeter
See funktsioon maarab jooteinstrumendi sooje- lisal Kirjeldus
nemisiseloomu kuni seatud instrumenditemperatu- funktsi-
uri saavutamiseni. oon

Standard | sobitatud (keskmine) llessoojenda-
mine (tehaseseade)

Sujuv aeglane Ulessoojendamine
Agressi- | kiire Ulessoojendamine
ivne

Klahvilukustus WXHAP g Meniii avamine » Téériista parameeter

Selle funktsiooniga saab muuta kolvi WXHAP Lisa- | Kirjeldus
tehases reguleeritud klahviseadet. funkt-
sioon
OFF -
ON WXHAP lulitatakse esimese klahvile
vajutusega sisse ja jargmise klahvile
vajutusega valja.

Protsessiaken g Meniii avamine > Téoriista parameeter

Protsessiaknas seatud temperatuurivahemik Konstantne pélemine tihendab eelvalitud

madrab potentsiaalivaba lilitusfunktsiooni signaali temperatuuri saavutamist voi temperatuuri ofekut
iseloomu.. etteantud protsessiakna piires.
Juhis Vilkumine tdhendab seda, et siisteem soojeneb

Oi t t il | prot jakent.
LED réngasvalgustusega instrumentidel (nt vol temperatuur on vajaspool protsessiaken

WXDP 120) méérab protsessiaken LED-réngas-
valgustuse pélemise iseloomu.

Keel g Menii avamine » Jaama parameetrid

CHN | b FRA | Francais RUS | Pycckuit KOR | 8t=at
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espaiiol ITA | ltaliano JPN | HARZE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski
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Parameetrimentii

Temperatuuri versioon °C/°F g Meniiii avamine » Jaama parameetrid
Lisafunktsi- Kirjeldus

oon

°C Celsius

°F Fahrenheit

Parool (lukustusfunktsioon) g Meniiii avamine » Jaama parameetrid
Parast lukustuse sisselllitamist on jootejaamal Lukustuson aktiivne (ekraanil on naha lukk).
kasutatavad veel ainult plsitemperatuuri-klahvid. Jootejaama lahtilukustamine

Kaiki teisi valikuid ei saa kuni lukustuse vabasta-

S 1. Avage parameetrimenii. Kui lukustuson akti-
miseni enam muuta.

ivne, avaneb automaatselt paroolimentipunkt.

Juhis Ekraanile ilmub kolm tarni (***).
Kui peaks olema véimalik valida ainult tht 2. Seadke juhtrattaga kolmekohaline lukustus-
temperatuuri vaértust, tuleb juhtklahvid kood.

{gﬁ’;‘zﬁ’a”;ﬁ; ?%{g{;ﬁ?gg’d) seada samale 3. Kinnitage kood sisestusklahviga.

. . Kas kood on ununenud?
Jootejaama lukustamine: Péorduge palun meie klienditeenin-
Seadke soovitud kolmekohaline duse poole: technical-service@
lukustuskood(vahemikus 001- 999) juhtrattaga. weller-tools.com

Vaakumi eelkaivitus ainult WXD 2 g Menli avamine » Jaama parameetrid

Pumba enneaegse sisselilitumise valtimiseks Lisa- Kirjeldus
voi jootepunkti eelsoojenemisaja tagamiseks on funkt-

vbimalik seada sissellilituse ajaline viide ltemm

0sec | OFF: vaakumi eelkaivitus on valja
lllitatud (tehaseseaded)

1-10 ON: vaakumi eelkaivitus, individuaal-
sec selt seatav

Vaakumi jarelt66 ainult WXD 2 g Meniit avamine » Jaama parameetrid

Jootekolvi ummistumise valtimiseks on véimalik lisas Kirjeldus

seada vaakumi jareltdo aeg. funkt-
sioon
0sec | OFF: vaakumi jareltdd on vélja lUlitatud
(tehaseseaded)
1-10 ON: vaakumi jarelt6d, individuaalselt
sec seatav

Klahvitoonid sees/viljas g Meniiti avamine » Jaama parameetrid

Lisafunktsioon | Kirjeldus
ON Sees
OFF Valjas
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Parameetrimentii

Robotivéljund

g Menii avamine » Jaama parameetrid

Robotivéljund asub seadme tagakiiljel.
WX 1: OFF - ON - ZeroSmog - Stop&Go
WX 2 / WXD 2: OFF- Vasak - Parem - Vasak & Parem - ZeroSmog - Stop&Go

Lisafunktsi- Kirjeldus

oon

Vasak vasak instrumendikanal (tehaseseade)

Parem parem instrumendikanal

Vasak & mdlemad instrumendikanalid

Parem

ZeroSmog Tooriista kasutamisel suletakse tagumine potentsiaalivaba lilitusvaljund. Valikulise
adaptri (WX HUB) kaudu saab tGhendada kindla Zero Smogi. Tagumine RS 232 liides
on jatkuvalt funktsionaalne.
Lulitusvaljund on avatud reziimidel Standby, AUTO-OFF, OFF vadi siis, kui tddriista ei
ole tihendatud.

Stop&Go Tagumist RS232 liidest kasutatakse valikulise optoadaptri kontrollimiseks ja valguska-
abli abil KHE/KHP lulitamiseks.
Tooriista kasutamisel véaljund aktiveeritakse. Suletakse ka potentsiaalivaba lulitusval-
jund. Valjund on véljas reziimidel Standby, AUTO-OFF, OFF vdi siis kui, tddriista ei ole
Ghendatud.

W
IO REAR Juhis
1 6| RJ-Socket

Kui té6temperatuur on saavutatud robot, siis ekraan - ok — ekraanil. ei toimi
Zero Smog + Stop&Goi puhul

max. 50 V/20 mA

Jalgliiliti (ainult WXD 2 + WXA 2)

g Menii avamine » Jaama parameetrid

Pumba enneaegse sisselilitumise valtimiseks
vdi jootepunkti eelsoojenemisaja tagamiseks on
vbimalik seada sisselllituse ajaline viide

Lisafunktsi- |Kirjeldus

oon

OFF véljas

ON sees Liides COM 1 konfigureeritakse jalgliiliti sisendina 6huvoolu aktiveerimiseks.

Lisaseadmete (ihendamine

Jalgige Ulevaatejooniseid.

Lisaseadmeid saab ihendada kas jootejaama
lidesesse esikiiljel ja/voi liidesesse tagakdljel.

Jootejaam tuvastab automaatselt, milline lisa-

seade on Uhendatud.Jootejaam naitab vasakul
(eesmine liides) voi paremal (tagumine liides)

Lisaseadmete parameetrite seadmine

1. Valige lisaseade lisaseadme-klahviga (eesmine/
tagumine) valja.

Seatav parameeter ilmub ekraanile (néit. Poorle-
miskiirus).

2. Seadke juhtrattaga soovitav vaartus.

Uhendatud lisaseadme simbolit v&i nime.

3. Kinnitage vaartus sisestusklahviga
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Tehnilised Andmed

Jootejaamad Jootejaamad Loppjootejaa- | Kuuma 6hu
mad jaam
wX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Modtmed P x L x K 170 x 151 x 130 mm
6,69 x 5,94 x 5,12 inch
Kaal ca. 3,2 kg ca. 3,2 kg ca. 3,8 kg ca. 3,8 kg
Vérgupinge 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Véimsustarve Véimsus- 200 W 200 W (255 W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
tarve
Kaitseklass I, Antistaatiline korpus
11, Jootetdoriist
Kaitse T2A (230 V)
T4A (120 V)
Temperatuurivahemik Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)
Reguleeritava temperatuuri ala séltub instrumendist.
Temperatuuri tapsus +9°C
+17 °F
Temperatuuri stabiilsus +2°C
+4°F

Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Ule 3,5 mm lillituspuks seadme tagakailjel.

Ekraan 255 x 128 dots / Taustavalgustus
Liides Juhtploki esikiiljel on USB-liides pusivara varskendamiseks, paramee-
trimiseks, monitoorimiseks ja andmelogide jaoks (WX monitoorimise
tarkvara abil)
Surudhk - Sisendrdhk 400 | Sisendréhk 400
- 600 kPA - 600 kPA
(58-87 psi), kuiv | (58-87 psiid)
oOlivaba surudhk | dlivaba, kuiv
surudhk voi
lammastik N2
Ohutarve - 351/ min -

max alaréhk 80
kPA (11,6 psi)

Surudhu Ghendus

Surudhuvooliku
valimine
1abimdot 6 mm
(0,24%)

Surudhuvooliku
valimine
|1abimddt 6 mm
(0,24%)

Ohu kogus

umbes 0-18 I/
min 6 baari
juures
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Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Siimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

Nait - - -

Instrumenti ei tuvastatud
Instrument on rikkis

Kontrollige instrumendi
Uhendust seadmega

Kontrollige Ghendatud
instrumenti

Ekraan ei t66ta Ekraan valjas

Vérgupinge puudub

Lilitage vorgulliliti sisse
Kontrollige vérgupinget
Kontrollige seadme kaitset

Ulekoormuskaitse

OFF Saab kasutada ainult (it kolbi.
Kanalit ei saa sisse lillitada Kanal on valja lulitatud
WXD 2: Vaakumseade ei ole Uhendage vaakumivoolik

Lahtijooteinstrumendis ei ole
vaakumit

Uhendatud
Lahtijooteduilis on ummistunud

Surudhk ei ole Ghendatud voi
on Uhendatud valesti

vaakumilihendusega

Puhastage lahtijootedilis
puhastusinstrumendi abil

‘hendage surudhk

surudhulihendusega voi
kontrollige Ghendust

WXD 2:
Lahtijooteinstrumendi vaakum ei
ole piisav

Lahtijootejaama filterkassett on
tais
Jootejaama peafilter on tais

Vahetage lahtijootejaama
filterkassett

Vahetage jootejaama peafiltri
sisu

5 13 604 99

a b g

5 87 488 52

WXA 2:
kuuma &hu kolvis puudub 8hk

Ohuvoolik ei ole lihendatud

Surudhk ei ole Ghendatud voi
on Uhendatud valesti

Uhendage surudhk su-
rudhulihendusega voi
kontrollige suruéhku

Uhendage 6huvoolik kolvilt
WXA 2-ga voi kontrollige
ohuvoolikut

tagumine liides

Zero Smog / WHP/PC / WFV
60A-ga ei t6ota

Automaatikavaljund on seatud
Stop/Go peale

Deaktiveerige funktsioon Stop

& Go; vdi kasutage eesmist RS

232 liidest.
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Tahelepanu!

Lugege kasutusjuhendit!

‘ . Jootmine
(1)

Lahtijootmine

op

Enne seadmel mis tahes té6de
13- labivimist tommake pisti alati Q kuum 6hk
pistikupesast valja.
Jaatmekaitlus
ESD-nduetele vastav disain ja M ~
ESD-nduetele vastav téékoht E Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks

muutunud elektrilisi t0riistu koos

NS

Potentsiaalide Uhtlustuspuks

— olmejaatmetega! Vastavalt Euroopa

Parlamendi ja ndukogu direktiivile
2012/19/EU elektri- ja elektroonika-

!

€ CE-maérgis

seadmete jaatmete kohta ning direktiivi
nduete kohaldamisele likmesriikides

Kaitse

tuleb kasutuskélbmatuks muutunud
elektrilised todriistad koguda eraldi ning
keskkonnasaastlikult korduskasutada

Kaitsetrafo

@)

voi ringlusse votta. Kéidelge vahetatud
seadmeosad, filtrid voi vanad seadmed
jaatmetena vastavalt Teie riigis kehtiva-

tele eeskirjadele.

Originaal-vastavusdeklaratsioon

Jootejaamad WX1, WX2
Loppjootejaamad WXD 2
Kuuma 6hu jaam  WXA 2

Instrument WXP 65, WXP 120, WXP 200, WXMP, WXMT

Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktiivide satetele:
2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS)

Kohaldatud iihtlustatud standardid:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

c € Besigheim, 2014-07-30

T. Fischer
Tehnikadirektor

Volitatud koostama tehnilisi andmeid.
Weller Tools GmbH

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

S. Hofmann
Tegevjuht

Carl-Benz-StralRe 2, 74354 Besigheim, Germany
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