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. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar
. Optische Regelkontrolle 2. Contréle visuel du réglage 2. Optische regelcontrole

. Drehpotentionmeter fiirTemperatur- 3. Potentiometre rotatif pour.le régla- 3. Draaipoténtiemeter voor

einstellung (stufenlos 150°C- 450°C) ge de la température (en continu de temperatuurinstelling

. Patentialausgleichsbuchse 150°C a 450°C) (traploos van, 150°C - 450°C).
. Anschlusshuchse fiir Lotkolben 4. Prise de compensation du potentiel 4. Potentiaalcompensatiebus
. NetzanschluB 5. Prise desraccordement.du fer a 5. Aansluitbus voor soldeerapparaat
- Netzsicherung souder 6. Netaansluiting
. Spannungswahlschalter 6. Raccordement secteur 7. Netzekering
(nur umschaltare Version) 7. Fusible secteur 8. Spanningskeuzeschakelaar
8. Sélecteur de tension (alleen omschakelbare versie)

(uniquement version commutable)



1. Interruttore di rete

2. Controllo di regolazione,ottico

3. Patenziometra girevole per
impostazione della temperatu-
ra\(lineare fra 150°C e 450°C)

4 Boccola.per compensazione di
potenziale

5. Boccola di collegamento per
stilo brasatore

6. Collegamento a rete

7. Fusibile di rete

8. Selettore di tensione (solo
nella versione commutabile)

1. Interruptor de red

2. Control Gptico-de-regulacion

3. Potenciémetro.giratorio para
el ajuste de la temperatura
(Sin escalones 150°C - 450°C)

4. Conector hembra para com
pensacién-de-potencial

5. Conector hembra para solda-
dor

6. Conexion de red

7. Fusible de red

8. Conmutador selector de tensi-
0n (s6lo versién conmutable)

1. Verkkokytkin

2. Optinenssdatokontrolli

3. Kédnnettévé potentiometri
lampoti.lansaatoa varten (por-
taaton séato 150°C - 450°C)

. Potentiaalintasausliitdnta

. Kolvin liitanta

. Verkkoliitanta

. Verkkosulake

. Jénnitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)
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. Sitovy vypinac
. Opticka kontrola regulace
. Oteény potenciometr pro
nastaveni teploty
(plynule 150 °C - 450 °C)
4. Zdifka pro vyrovnani
potencialu
5. Zasuvka pro pfipojeni
pajecky
6. Sitova pfipojka
7. Sitova pojistka
8. Prepinac sitového napéti
(jen pfepinatelna verze)
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. Mains switch

. Connection bush for soldering
iron

. Rotary potentiometer for set-
ting temperature (150°C-
450°C)

. Equipotential bonding bush

. Connection bush for soldering

iron

Power supply connector

Fuse

. Voltage selection switch
(dual-voltage version only)
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. Netafbryder
Optisk regulatorkontrol
Drejepotentiometer til indstil
ling af temperaturen (trinlgst
150° C - 4502 C
Potentialudligningsbgsning
Tilslutningsbasning:tilloddekol-
be
Nettilslutning
Netsikring
. Spaendingsomskifter

(kun omskiftelig version)

w N

S

© N

—_

. HAekpiko6g dakommg
ONTKOG PUBLULOTIKOG €AeYX0Q
. IEPLOTPODIKG TOTEVOLOUETRO YIa
m pUBLIoN. MG Bepuokpaciag
(akApakw ) PUBHLON peTagl 150
kat 450.3abuoug KeAaiou).
4. Alakénmg KAELBLoU (Lovo yia Tov
Toro WS 81)
5. Yrodoxn e&iowong duvapikou
6. ZuvdeTikn unodoyr yia To EuBoAo
OUYKOANOEWV
7. 20vdeOn 0TO NAEKTPIKO pelja
8. HAexTpikn acpaAela
9. AKOTIING ETAOYNAG NAEKTPIKNG
tdong (uévo ya Tov
KATAOKEUQOTIKO TPOTIO e
duvatoTa HETAPPUBLONG)
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. Natstrombrytare
. Optisksregleringskontroll
. Vridpotentiometer. for temperatur-

instéllning (steglés 150 C-450 C)

. Potentialutjmningsbussning

. Anslutningsbussning_tilllodkolv
. Nétanslutning

. Nétsakring

. Spanningsvalbrytare

(endast omkopplingsbar version)

. Interruptor de rede
. Controlo visual-da-regulacéo
. Potenciometro.rotativo para,o ajuste

da/temperatura (continuamente de
150°C até 450°C)

. Conector paraa ligagao equipotencial
. Conector para:.o-ferro'de soldar

. Ligago a rede

. Fusivel de rede

. Interruptor selector de tenséo

(apenas versdo comutavel)

1. Elektrik salteri

2. Optik-ayar kontrolu

3. Isiayarlamak icin‘déner potansiyo-
metre (kademesiz:150°C-450°C)

4. Potansiyel denkleme girisi

5. Lehim,kalemleri icin_giris

6. Elektrik badlantisi

7. Elektrik sigortasi

8. Voltaj secim galteri (yalniz voltaj
secim galteri olan modellerde)

1. Wigcznik

2. Optyczna kontrola regulaciji

. Obrotowy.potencjometr usta-
wienia
temperatury (bezstop-niowo
150°C -450°C)

4. Gniazdo wyréwnania

potencjatu

5. Gniazdo przytgczeniowe kolby
lutowniczej

. Przytacze sieciowe

. Bezpiecznik sieciowy

. Przetacznik wyboru napi cia
(tylko w wersji z mozliwoscig
zmiany napi cia)
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. halézati kapcsold
. optikai

szabalyozoellendrzé

. forgathat6

hémérsékletallité poten-
ciométer:(fokozatmen-
tes 150°C - 450°C)

. potencialkiegyenlit6

havely

. forrasztépaka csatlako

z6hlvelye

. halézati csatlakozas
. haldézati biztositék
. feszliltségvalasztd

kapcsold (csak atkapc
solhaté verzional)

. Vorgululiti
. Optiline reguleerimis-

kontroll

. Temperatuuri;seadista-

mise. pédrdpotentsio-
meeter (astmeteta
150°C - 450°C)

. Potentsiaalide Uhtlustu-

spuks

. Jootekolvi Uhenduspuks
. Vorgupistik

. Vorgukaitse

. Pingevaliku Iiliti (ainult

Umberlulitatav variant)

. MpexoB npekbceay
. OnTuYeH KOHTPON Ha

pEryanpaHeTo

. BupTauw, ce

NoTeHLMOMeTbp 3a
Temneparypa-
Hactpoitku (6e3ctemeHHo
150°C - 450°C)

. Echa 3a U3paBHABAHE Ha

noTeHumnanu

. CveamnHuTENHA bByKCa 3a

NOANHUKA

. Echa 3a BK/KOYBAHE B

Mpexara
MpexoB npesnasuten

. MpesknioyBaten 3a usbop

Ha HanpexeHue (camo
npeBK/YBaEMa BepPCHS)
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. Sietovy vypinac

Optickarkontrolasregulacie

. Otocnyspotenciometer na

nastavenie teploty (plynulo
150°C - 450°C)

. Objimka (zasuvka) vyrovnania

potencidlov

Pripdjacia zasuvka pre spajko-
vacku

Sietova pripojka

Sietova poistka

. Voli¢ napajacieho napétia (iba

prepinatelnd verzia)

. Tinklo jungiklis
. Optiné“valdymo kontrole
. Sukamasis potenciometras

temperaturai nustatyti (bepa-
kopis, 150°C—450°C)

. Potencialy islyginimo lizdas

. Lituoklio prijungimo lizdas

. Elektros tinklo lizdas

. Tinklo saugiklis

. Jtampos jungtukas (tik perjun-

giamajame modelyje)

. Comutator de retea
. Controlul optic.al setarii
. Potentiometru rotativ pentru setarea

temperaturii
(fara trepte’150°C - 450°C)

. Mufa pentru egalizarea de _potential
. Mufa de.conectare pentru ciocanul

de lipit

. Conectare la retea
. Siguranta de retea
. Selector de tensiune

(numai versiunea comutabila)
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. Omrezno stikalo
2.
. Vriljivi:potenciometer.za

Vizualparkontrolakrmiljenja

nastavljanje temperature
(brezstopenjsko 150°C -
450°C)

Pusarza izenaCevanjespotenci-
ala

Prikljuéna doza za spajkalnik
Omrezni prikljuc¢ek

Omrezna varovalka

Stikalo za izbiro napetosti
(samo verzija z moznostjo pre-
klopa)

. Elektribas padeves sledzis
. Optiska regulesana
3.

Rotacijas patenciometrs tem-
perataras ievadiSanai
(bezpakapju 150°C - 450°C)
Potenciala izlidzinaSanas kon-
taktelements

. Lodamura kontaktvieta

. Pieslég8ana elektribas tiklam
. Elektriskie droSinataji

. Sprieguma slédzis (tikai

parslédzamajai versijai)

. Mrezna sklopka
. Opticka kontrola.upravljanja

Okretni potenciometar za
namjeStanje temperature
(kontinuirano 150°C—450°C)
Utiénica za izjednacavanje
potencijala

. Priklju€na uticnica za lemilo
. Mrezni prikljucak

. Mrezni osiguraé

. Sklopka za odabir napona

(samo preklopiva verzija)
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Deutsch

Wir danken Ihnen fir das mit dem Kauf der Weller
Lotstationen WS 51 / 81 erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion der Gerate
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméachtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller Lotstationen WS 51 / 81 entsprechen der EG
Konformitatserkldrung geméB den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHS).

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die Lotstationen WS 51 und WS 81 gehoren einer
Geréatefamilie an, die fir die industrielle Fertigungstechnik,
sowie fiir den Reparatur- und Laborbereich entwickelt
wurde. Die analoge Regelelektronik gewéhrleistet ein opti-
males Regelverhalten an unterschiedlichen Létwerkzeugen.
Die besonders leistungsfahigen 24 V Heizelemente ermdg-
lichen ein ausgezeichnetes dynamisches Verhalten, die das
Lotwerkzeug so zum universellen Einsatz bringen.
Verschiedene  Potentialausgleichsmdglichkeiten  zur
Lotspitze, Nullspannungsschalter sowie antistatische
Ausfiihrung von Steuergerat und Kolben erganzen den hohen
Qualitatsstandard.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 150°C -
450°C stufenlos uber ein Drehpotentiometer eingestellt wer-
den. Das Erreichen der vorgewéhlten Temperatur wird durch
Blinken einer griinen LED signalisiert, die zur optischen
Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, daB das
System aufheizt.

2.2, Lotkolben

WP 80: Der Lotkolben WP 80 / WSP 80 zeichnet sich

WSP 80 durch sein blitzschnelles und prézises
Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine
schlanke Bauform und einer Heizleistung von
80 W ist ein universeller Einsatz von extrem
feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit
hohem Warmebedarf maglich. Nach Wechsel
der Lotspitze ist ein unmittelbares
Weiterarbeiten méglich, da die

Betriebstemperatur in kiirzester Zeit wieder
erreicht ist.

Unser ,Standard“ Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem sehr breiten
Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser
Lotkolben universell im Elektronikbereich
einsetzbar.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Létkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel

von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform
eignet er sich fiir feine Lotarbeiten.

Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell

zum Ausloten von SMD-Bauteilen konzipiert.
Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils
eigenem Temperatursensor sorgen fiir gleiche
Temperaturen an beiden Schenkeln.
Leistungsféahiger 80 W Lotkolben fiir
Létarbeiten mit groBem Wéarmebedarf. Die
Befestigung der Lotspitzeerfolgt (iber einen
Bajonettverschluss, der einen positions-
treuen Spitzenwechsel ermdglicht.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdorliste.

Technische Daten

Abmessungen in mm: 166 x115x 101 (Lx B x H)

Netzspannung (6): 230V /50 Hz (120V / 60 Hz
umschaltbare Version)
Leistungsaufnahme: 9B W
Schutzklasse: 1 (Steuergerédt) und 3
(Lotkolben)
Sicherung (7): T500 mA
(umschaltbare Version
T800 mA)
Temperaturregelung: 150°C - 450°C
Genauigkeit: +9°C

Uber eine 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse
(Grundzustand hart geerdet)

Potentialausgleich (4):

3. Inbetriecbnahme

Létkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das
Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Lotkolbenstecker in die Anschlussbuchse (5) des
Steuergerates einstecken und durch kurze Rechtsdrehung
arretieren. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe
auf dem Typenschild (ibereinstimmt und der Netzschalter (1)
sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei umschaltba-
rer Version, die Spannungsvariante am Wahlschalter (8) ein-
stellen (Werkseitig auf 240 V). Steuergerat mit dem Netz ver-
binden. Gewiinschte Temperatur am Drehpotentiometer (3)



einstellen. Gerat am Netzschalter (1) einschalten. Griine
Leuchtdiode (2) leuchtet. Diese Leuchtdiode dient als opti-
sche Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System

heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.
Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen
auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potentialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (4) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet:
— —— Ohne Stecker
~ (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich

%(Impedanz 0 Ohm):

Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

Mittelkontakt
Q " potentialfre:
Mit Stecker
1MQ
‘ W1 weich geerdet:
@) Mit Stecker und eingelGtetem

Widerstand. Erdung tiber den
gewdhiten Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte
Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei
Létpausen und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer dar-
auf achten, dass die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven Flussmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgemiBen Sitz der
Lotspitze achten.

Die Létgerdte wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Deutsch

6. Zubehor
T0O05 29 180 99
T005 29 161 99
T0O05 33 131 99
T0O05 29 187 99
T0O05 29 188 99
T005 33 133 99
TO05 27 028 99
T005 29 179 99

L6tkolbenset WP 80
L6tkolbenset WSP 80
Lotkolbenset MPR 80
Lotkolbenset LR 21 antistatisch
Lotkolbenset LR 82

Entlotset WTA 50

Vorheizplatte WHP 80
Lotkolbenset WMP

WS 81:
T005 25 032 99
T005 25 031 99

Thermisches Abisoliergerdt WST 82KIT1
Thermisches Abisoliergerdt WST 82KIT2

7. Lieferumfang
WS 81

Steuergerét

Létkolben WSP 80
Netzkabel
Létkolbenablage
Klinkenstecker
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

WS 51

Steuergerét
Lotkolben LR 21
Netzkabel
Létkolbenablage
Klinkenstecker
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

PU 81

Steuergerét
Netzkabel
Klinkenstecker
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe 48
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 49 + 50

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Frangais

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support des stations de soudage
WS 51 et WS 81. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité trés séveres assurant un fonctionnement parfait de
I"appareil, ont été appliquées.

ZCS 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support des stations de soudage WS 51 et WS 81
correspond a la déclaration de conformité européenne en
application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 2004/108/CE, 2006/95/CE et 2011/65/EU (RoHS).

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

Les stations de soudage WS 51 et WS 81 appartiennent a
une série d'appareils qui a été développée pour la fabrica-
tion industrielle de méme que pour les applications dans le
domaine de la réparation et du laboratoire. L‘électronique
analogique de régulation garantit une caractéristique de
régulation optimale avec différents outils de soudage. Les
éléments chauffants de 24 V, particulierement performants,
offrent un excellent comportement dynamique et garantis-
sent |'universalité de I'outil de soudage.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la
panne, une commutation a zéro volt et une protection anti-
statique du bloc d‘alimentation et du fer a souder complétent
le standard de qualité élevée. La température souhaitée peut
étre réglée en continu entre 150°C et 450°C a |‘aide d‘un
potentiomeétre rotatif.

Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur, servant au
controle visuel du réglage signale que la température présé-
lectionnée est atteinte. La LED allumée en permanence indi-
que que le systéme est en chauffe.

2.2 Fer a souder

WP 80: Le fer a souder WP 80 / WSP 80 se distingue
WSP 80 par la grande rapidité et la précision avec
lesquelles il atteint la température de
soudage. Grace a sa forme éfilée et a sa
puissance de 80 W, son utilisation est
universelle et va des travaux de soudage de
trés grande précision a ceux requérant une
source de chaleur importante. Aprés un
changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption

dans la mesure ou la température de service
est atteinte trés rapidement.

Notre fer a souder "standard". Avec une puis
sance de 50 watts et une large gamme de
pannes (série ET), ce fer a souder est d'une
utilisation universelle dans le domaine de
I'électronique.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I‘angle de travail jusqu‘a 40° permet
d‘individualiser le processus de soudage au
plan de I'ergonomie. Avec sa puissance de 80
watts et sa forme éfilée, ce fer convient pour
les travaux de soudage de précision.

La pince & dessouder WTA 50 a été spéciale
ment congus pour dessouder les composants
montés en surface. Deux éléments chauffants
(2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre
sonde assurent une méme température aux
deux extrémités de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les
travaux nécessitant unesource de chaleur
importante. La fixation de la panne est assu-
rée par un systeme a baionnette garantissant
un parfait positionnement de lapanne en cas
de remplacement de celle-ci.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm: 166 x 115 x 101 (LxIxh)

Tension secteur (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz pour
les version bi-tensions)

Puissance absorbée: 95 W

Classe de protection: 1 (bloc d‘alimentation) et

3 (fer a souder)

T500 mA (pour les version

bi-tensions T800 mA)

Fusible (7):

Régulation de la
température:
Précision:
Equilibrage (4):

150°C - 450°C

+9°C

Par une prise jack de 3,5 mm
(mise a la terre dure d’origine)



3. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
du fer a souder sur la prise (5) du bloc d‘alimentation et la
verrouiller en la tournant Iégerement vers la droite. Vérifier si
la tension du secteur correspond bien a la tension indiquée
sur la plaque signalétique et si I'interrupteur secteur (1) est
coupé. Dans le cas de la version commutable, sélectionner
la tension avec sélecteur (8) (réglage d’origine 240 V).
Brancher le bloc d‘alimentation sur le secteur. Régler la tem-
pérature désirée avec le potentiométre rotatif (3). Mettre
I‘appareil en marche avec l'interrupteur secteur (1). La diode
lumineuse verte (2) s‘allume. Cette diode lumineuse sert au
contrdle visuel du réglage. Il est allumé en permanence pour
indiquer que le systéme est en chauffe et clignote lorsque la
température de consigne est atteinte.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde et la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, des corps étrangers ou
des endommagée ou étre endommageée car ceci se répercu-
te sur la précision de la régulation de la température.

4. Equilibrage de potentiel
4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm (4):

Mise a la terre directe:
& — L Pas de fiche (état d'origine).

Equilibrage de potentiel
— ? (impédance 0 ohm):

Avec fiche, reliée au contact

central.

—Q —X 0 .
= Libre de potentiel:

Mo Avec fiche

_%g_wj

= Mise a la terre indirecte:

Avec fiche et résistance soudée.
Mise a la terre par I'intermédiaire
de la valeur de la résistance
choisie.

5. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la
soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxyde et
les impuretés présentes sur la panne suite au stockage. Au
cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a sou-
der, s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne pas
utiliser de flux trop agressif.

Frangais

Attention:
Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc possibles en cas
de changement de panne ou en cas d'utilisation de pannes
de forme différente. I'intermédiaire de la valeur de la
résistance choisie.

6. Accessoires

T005 29 180 99 Kit fer a souder WP 80

T005 29 161 99 Kit fer a souder WSP 80

T005 33 131 99 Kit fer a souder MPR 80

T005 29 187 99 Kit fer & souder LR 21 antistatique
T005 29 188 99 Kit fer & souder LR 82

T005 33 133 99 Kit de dessoudage WTA 50

T005 27 028 99 Plaque de préchauffage WHP 80
T005 29 179 99 Kit fer a souder WMP

WS 81:
T005 25 032 99 Appareil a dénuder thermique WST 82Kit1
T005 25 031 99 Appareil a dénuder thermique WST 82Kit2

7. Eléments compris dans la
livraison

WS 81

Bloc d‘alimentation

Fer & souder WSP 80

Céable secteur

Support de fer a souder

Fiche jack

Mode d‘emploi

Consignes de sécurité

WS 51

Bloc d‘alimentation

Fer a souder LR 21
Céable secteur

Support de fer a souder
Fiche jack

Mode d‘emploi
Consignes de sécurité

PU 81

Bloc d‘alimentation

Céable secteur

Fiche jack

Mode d‘emploi

Consignes de sécurité

Figure Schéma électrique, voir la page 48
Figure Vue éclatée, voir la page 49 + 50
Sous réserve de modifications techniques!



Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller-solderstation
WS 51 en WS 81 en het door u gestelde vertrouwen in ons
product. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteits-
vereisten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller solderstation WS 51 en WS 81 is conform de EG-
conformiteitsverklaring volgens de fundamentele veilig-
heidsvereisten van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG
en 2011/65/EU (RoHS).

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

De soldeerstations WS 51 en WS 81 behoren tot een familie
van apparaten die voor de industriéle productietechniek als-
mede voor reparatie-bedrijven en laboratoria ontwikkeld is.
De analoge regelelectronica garandeert een optimaal regel-
gedrag bij de diverse soldeerapparaten. Door de zeer krach-
tige verwarmingselementen is een bijzonder dynamisch
gedrag mogelijk waardoor het soldeerapparaat universeel
gebruikt kan worden.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor soldeer-
punt, nulspannings-schakelaar, de antistatische uitvoering
van regelapparaat en bout verhogen de hoge kwaliteitsstan-
daard. De gewenste temperatuur kan tussen 150°C - 450°C
traploos via een draaipotentiaalmeter ingesteld worden.

Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aangege-
ven via het knipperen van een rode LED op het display die
voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdu-
rend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd
wordt.

2.2 Soldeerbouten

WP 80: Het soldeerapparaat WP 80 / WSP 80

WSP 80 onderscheidt zich doordat de soldeer-
temperatuur razendsnel en exact bereikt
wordt. Door zijn slankevorm en een
verhittingsvermogen van 80 W kan hij
universeel gebruikt worden, van extreem fijn
soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge
temperaturen. Na het wisselen van de
soldeerpunt kan direct verder gewerkt worden
omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel weer
bereikt is.

Onze “standaard” soldeerbout. Met een
vermogen van 50 W en een zeer breed sol-
deerpuntspectrum (ET-serie) is deze sol-
deerbout overal in de electronica te gebrui-
ken.

De Weller Pesitronic MPR 80 is een sol-
deerbout met een instelbare werkhoek van
40°. Daardoor is een individuele vormge-
ving van het soldeerproces ten aanzien van
zijn ergonomie mogelijk. Met een vermo
gen van 80 W en zijn slanke vorm is hij zeer
geschikt voor fijn soldeerwerk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselemen-
ten (2 x 25 W) met ieder een eigen tempe-
ratuursensor zorgen voor een gelijke tem-
peratuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor
soldeerwerk waarbij een hoge

temperatuur nodig is. Het bevestigen van

de soldeerpunt gaat via een bajonetsluiting
waardoor het verwisselen van de punt op
exact de juiste plaats geschiedt.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met
toebehoren.

Technische gegevens

Afmetingen in mm: 166 x 115x 101 (Ixb x h)

Netspanning(6): 230V /50 Hz (120V / 60 Hz
omschakelbare versie)

Krachtontneming: 95 W

Beschermklasse: 1 (regelapparaat) en

3 (soldeerapparaat)

T500 mA (omschakel

bare versie T800 mA)

Temperatuurregeling: 150°C - 450°C

Precisie: +9°C

Potentiaalcompensatie (4): via een 3,5 mm schakelklik
bus (basistoestand hard
geaard)

Beveiliging (7):



3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerappa-
raat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldeerapparaat
in de aansluitbus (5) van het regelapparaat steken en vast-
zetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer of de
spanning met die op het typeschildje overeenstemt en de
netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Bij omschakelbare
versie de spanningsvariant op de keuzeschakelaar (8) instel-
len (af fabriek op 240 V). Regelapparaat met het electrici-
teitsnet verbinden. Gewenste temperatuur op de draaipoten-
tiemeter (3) instellen. Apparaat met de netschakelaar (1)
aanzetten. Groene lichtdiode (2) gaat branden. Deze lichtdio-
de dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt
betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen
betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of beschadi-
gingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft op de
nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potentiaal vereffening
Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug
(4) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard:
—— ——_zonder stekker (positie af fabriek)

Potentiaal vereffening
‘ (impedantie 0 Ohm):
% met stekker, compensatiesnoer aan

middelste contact

I Q —x—, Indirect geaard:
= met stekker en vastgesolde erde

e Weerstand Aarde via de gekozen
— ‘ —W—_ weer standswaarde.

Potentiaalvrij:
met stekker

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevochti-
gen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte oxyda-
tielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.
Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt
weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind
is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie:
er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht
is.

Nederlands

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt
uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door het verwis-
selen van punten of het gebruik van andere puntvormen.

6. Toebehoren

T005 29180 99 Soldeerset WP 80

T005 29 161 99 Soldeerset WSP 80

T005 3313199 Soldeerset MPR 80

T005 29 187 99  Soldeerset LR 21 antistatisch
T00529 188 99  Soldeerset LR 82

T005 3313399  Soldeerruimset WTA 50
T005 27 028 99  Opwarmplaat WHP 80
T0052917999 Soldeerset WMP

WS 81
T005 25 032 99
T005 25 031 99

Thermisch isoleerapparaat WST 82KIT1
Thermisch isoleerapparaat WST 82KIT2

7. Leveromvang
WS 81
Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80
Netkabel

Handleiding
Klinkenstekker
Gebruikshandleiding
Veiligheidsinstructies

WS 51
Besturingsapparaat
Soldeerapparaat LR 21
Netkabel

Handleiding
Klinkenstekker
Gebruikshandleiding
Veiligheidsinstructies

PU 81
Besturingsapparaat
Netkabel
Handleiding
Klinkenstekker
Gebruikshandleiding
Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 48
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 49 + 50

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Italiano

Grazie per la fiducia accordataci acquistando gli stazioni di
brasatura WS 51 e WS 81. E stato prodotto nel rispetto dei
piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funziona-
mento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

Gli stazioni Weller di brasatura WS 51 e WS 81 corrisponde
alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fon-
damentali per la sicurezza delle direttive 2004/108/CE,
2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHS).

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

Le stazioni di brasatura WS 51 e WS 81 fanno parte di una
familia di apparecchi che é stata progettata per la tecnica di
costruzione a scala industriale cosiccome per applicazioni
nel campo di riparazioni e di laboratorio. L'elettronica analo-
gica di regolazione garantisce un comportamento di regola-
zione ottimale per differenti utensili di brasatura. Gli elemen-
ti riscaldanti da 24 V ad alte prestazioni permettono di raggi-
ungere un comportamento dinamico eccellente che per-
mettono un impiego universale degli utensili di brasatura.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti pos-
sibilita per la compensazione del potenziale alla punta del
brasatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome dall'e-
secuzione antistatica di apparecchio di controllo e cannello.
La temperatura desiderata pud essere impostata in maniera
lineare per mezzo di un potenziometro girevole fra 150°C e
450°C.

Il raggiungimento della temperatura impostata viene segna-
lato dal lampeggio di una spia LED rossa all'interno del
display che serve come controllo visivo. Se essa € accesa a
luce fissa significa che il sistema € in fase di riscaldamento.

2.2, Stilo brasatore

WP 80: Lo stilo brasatore WP 80 / WSP 80 si

WSP 80 contraddistingue per la sua velocita e la sua
precisione nel raggiungimento della
temperatura di lavoro. Grazie alla sua forma
snella e alla sua potenza termica di 80 W &
possibile utilizzarlo universalmente a partire
da finissimi lavori di brasatura sino a lavori

che necessitano di un forte apporto termico.
Dopo la sostituzione della punta di brasatura e
possibile continuare subito a lavorare poiché
la temperatura di esercizio viene raggiunta
subito.

I nostro brasatore "standard". Con una
potenza di 50 W ed uno spettro molto largo di
punte da brasatura (serie ET) questo
brasatore € universalmente adatto

nel campo dell'elettronica.

Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo bra
satore con un angolo di lavoro regolabile di
40°. Tramite tale soluzione & possibile impo-
stare il processo di brasatura secondo le
necessita personali in fatto di ergonomia.
Grazie alla sua potenza di 80 W e alla sua
forma snella esso € idoneo per piccoli ed
accurati lavori di brasatura.

La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 & stata
concepita proprio per la dissaldatura di ele-
menti SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W)
dotate ciascuna di un proprio senso

re di temperatura fanno in modo se su ent-
rambe le forcelle vi sia la stessa temperatu-
ra.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di
brasatura dove & necessario un forte appor-
to termico. Il fissaggio della punta di
brasatura avviene tramite una chiusura a
baionetta che permette una esatta sostitu-
zione della punta di brasatura.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.

Dati tecnici

Dimensioni in mm: 166 x 115 x 101
(Lungh. x Largh. x Alt.)
Tensione di rete (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz
nella versione commutabile)
Assorbimento di potenza: 95 W

Classe di protezione: 1 (apparecchio di controllo)
e 3 (stilo brasatore)
T500mA (nella versione

commutabile T800mA)

Fusibile (7):

Regolazione della
temperatura:
Precisione:
Compensazione di
potenziale (4):

150°C - 450°C
+9°C

Tramite un connettore da
3,5 mm dell'apparecchio
(stato fondamentale messa a
terra dura)



3. Messa in esercizio

Montare il supporto dello stilo brasatore (vedere il disegno
esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza. Inserire lo
spinotto del brasatore nella boccola di collegamento (5) del-
I'apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rota-
zione verso destra. Verificare che la tensione di rete corri-
sponda alla tensione indicata sulla targhetta di omologazio-
ne e che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta.
Nella versione commutabile, impostare la tensione corretta
sull’apposito (8) selettore (impostazione die stabilimento:
240 V). Collegare I'apparecchio di controllo alla rete.
Impostare la temperatura desiderata con il potenziometro
girevole (3). Accendere I'apparecchio agendo sull'interrutto-
re di rete (1). Il diodo luminoso verde (2) si accende. Questo
diodo luminoso funge da controllo visivo. Se la luce ¢ fissa
significa che I'apparecchio sta scaldando. Il lampeggio della
spia indica il raggiungimento della temperatura di esercizio.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura
non deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o dan-
neggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire negativa-
mente sulla precisione della regolazione di temperatura.

4. Equalizzazione dei potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (4) € possibile realizzare 4 dif-
ferenti configurazioni:

Messa a terra diretta:
Senza spinotto (come fornito da
— ZLstabilimento)

Equalizzazione dei potenziali
L ‘ (Impedenza 0 Ohm):  Con spi-
% notto inserito, cavo di equalizzazio-
R ne dei potenziali collegato al pin

centrale
~ Potenziale libero:

sme  Con spinotto inserito
I g i

I Collegamento a massa del banco
di lavoro:
Con spinotto inserito e resistenza
collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la
resistenza.

5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatu-
ra selettiva stagnabile con dello stagno. Tale strato rimuove
eventuali strati di ossido o impurita derivanti dall'immagaz-
zinaggio dell'apparecchio. Durante pause di lavoro e prima
di riporre lo stilo nel supporto fare sempre attenzione che la
punta di brasatura sia sempre ben ricoperta di stagno.

Italiano

Non utilizzare fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia
saldamente innestata nello stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una
punta di saldatura di media grandezza. E dunque possibile
che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della
punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

6. Accessori

T005 29 180 99  Set stilo brasatore WP 80

T005 29 161 99  Set stilo brasatore WSP 80

T005 33 131 99  Set stilo brasatore MPR 80

T005 29 187 99  Set stilo brasatore LR 21 antistatico
T005 29 188 99  Set stilo brasatore LR 82

T005 3313399  Set di dissaldatura WTA 50

T005 27 026 99 Piastra di preriscaldo WHP 50

T005 27 028 99  Piastra di preriscaldo WHP 80
T00529 179 99  Set stilo brasatore WMP

WS 81

T005 25 032 99  Apparecchio di deisolamento termico
WST 82KIT1

Apparecchio di deisolamento termico

WST 82KIT2

T005 25 031 99

7. Volume di fornitura
WS 81

Apparecchio di controllo

Stilo brasatore WSP 80

Cavo di alimentazione

Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto

Istruzioni d’uso

Norme di sicurezza

WS 51

Apparecchio di controllo
Stilo brasatore LR 21

Cavo di alimentazione
Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto
Istruzioni d’uso

Norme di sicurezza

PU 81

Apparecchio di controllo

Cavo di alimentazione

Spinotto da innesto

Istruzioni d’uso

Norme di sicurezza

Per lo schema elettrico vedere a pagina 48

Per il disegno esploso vedere a pagina 49 + 50

Salvo modifiche tecniche! Trovate le istruzioni per
I'uso aggiornate su www.weller-tools.com.



English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller soldering stations WS 51 and WS 81.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1.Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The soldering stations WS 51 and WS 81 corresponds to the
EC Declaration of Conformity in accordance with the basic
safety requirements of Directives 2004/108/EC, 2006/95/EC
and 2011/65/EU (RoHS).

2. Description

2.1 Control unit

The soldering stations WS 51 and WS 81 are a part of the
range of products which were developed for industrial
manufacturing as well as for the repair and laboratory sec-
tor. The analog electronic control system guarantees the best
possible control performance for various soldering tools. The
high-powered 24 V heating elements make excellent dyna-
mic performance possible, so that the soldering tools can be
used universally. Various equipotential bonding possibilities
for the soldering iron tip, zero power switch and antistatic
design of control unit and iron complete the high quality
standard.

The desired temperature can be set by a rotary potentiome-
ter in an infinitely variable range between 150°C - 450°C.
The set temperature can be locked by the key switch (4)
integrated in the front plate. Temperature settings cannot be
changed when the unit is locked. A blinking green LED in the
display signals that the preset temperature has been rea-
ched.

2.2 Soldering irons

WP 80: The soldering iron WP 80 / WSP 80 is

WSP 80 characterized by its capacity for reaching the
soldering temperature quickly and precisely.
Its slim design and heating power of 80 watts
makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature solde-
ring work. Work can be continued immedi-
ately after switching soldering tips, since
the temperature is reached again quickly.

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a
power of 50 watts and a wide spectrum of
soldering tips (ET series) this soldering

iron can be used anywhere in the electro-
nics sector.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering
iron has an adjustable working angle of 40°
to enable an individually ergonomic solde-
ring process. The 80-watt power and slim
design makes this soldering iron suitable
for fine soldering work.

The unsoldering tweezers WTA 50 were
specially designed for unsoldering SMD
components. Two heating elements (2 x 25
watts), each with its own temperature sen-
sor, ensure constant temperatures at both
ends.

High-performance 80 watt soldering iron
for soldering work with high heat require
ments. The soldering tip is attached by a
bayonet catch to ensure correct position
when using different tips.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

See "Accessories" for additional tools.

Technical Data
Dimensions in mm: 166 x 115 x 101 (I x w x h)
Supply voltage (6): 230V /50 Hz (120V / 60 Hz

for dual-voltage version)

Power input: 95 watts

Class: 1 (control unit) and 3
(soldering iron)

Fuse (7): T500 mA

(dual-voltage version T800 mA)

Temp. control: 150°C - 450°C

Precision: +9°C

Equipotential bonding (4):  Via a 3.5 mm jack

(initial state - hard-grounded)



3. Starting

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place
the soldering iron in the safety rest. Insert the soldering iron
plug into the connection bush (5) of the control unit and lock
by turning to the right. Check that the power supply corre-
sponds to the specifications on the name plate and that the
power switch (1) is in the OFF position. On version that can
be switched, set the voltage on selection switch (8) (set in
the factory to 240 V). Connect the control unit to the power
supply. Set the temperature at the rotary potentiometer (3).
Switch on unit at the supply switch (1). Green LED (2) will
illuminate. This LED functions as the optical regulator.
Constant illumination means that the system is overheating.
The blinking light signals that the operating temperature has
been reached.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the
tip of the soldering iron may not come in contact with dirt,
foreign particles or become damaged, since this affects the
precision of the temperature control.

4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush (4)
make 4 variations possible:

Hard-grounded:
—— ——_ No plug (delivery form)

Equipotential bonding

— ? (impedance 0 ohms):
With plug, equalizer at center
contact

Q _x_‘é‘ Potential free:
With plug
L
@) S Soft-grounded:
With plug and soldered

resistance.Grounding via set
resistance value.

5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder.
This removes any oxidation or dirt on the tip which may have
occurred during storage. During pauses between soldering
and before storing the soldering iron, ensure that the tip of
the soldering iron is well coated. Do not use aggressive flu-
xing agents.

Note:
Always ensure the proper position of the soldering iron
tip.

English

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip or
using other tip designs.

6. Accessories
T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99

Soldering iron set WP 80
Soldering iron set WSP 80
Soldering iron set MPR 80

T005 29 187 99 Soldering iron set LR 21, antistatic
T005 29 188 99 Soldering iron set LR 82

T005 3313399 Soldering iron set WTA 50

T005 27 028 99 Preheating plate WHP 80

T005 29 179 99 Soldering iron set WMP

WS 81:

T005 25 032 99 Thermal insulating unit WST 82KIT1

T005 25 031 99 Thermal insulating unit WST 82KIT2

7. Scope of supply
WS 81

Control unit

Soldering iron WSP 80

Power cable

Soldering iron rest

Jack

Operating Instructions

Safety Information

WS 51

Control unit

Soldering iron LR 21
Power cable
Soldering iron rest
Jack

Operating Instructions
Safety Information

PU 81

Control unit

Power cable

Jack

Operating Instructions
Safety Information

lllustration: Circuit diagram, see Page 48
lllustration: Exploded view, see Page 49 + 50

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Svenska

Tack for kopet av lodstationerna WS 51 och WS 81 fran Welle
och visat fortroende. Vid tillverkningen har mycket strdnga
kvalitetskrav tillampats for att sakerstélla en klanderfri
apparatfunktion.

A 1. Observera!

L&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga forandringar.

WELLER Lédstationerna WS 51 och WS 81 motsvarar EG-
forsdkran om overensstimmelse enligt de grundldggande
sakerhetskraven i direktiv 2004/108/EG, 2006/95/EG,
2011/65/EU (RoHS).

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Lodstationerna WS 51 och WS 81 tillhér en apparatfamilj
som har utvecklats for industriell tillverkningsteknik samt for
reparations- och laboratorieomrédena. Den analoga regle-
ringstekniken garanterar att olika lodverktyg kan regleras
optimalt. De speciellt effektiva varmeelementen pa 24 V
mojliggor ett utmérkt dynamiskt forhallningssatt som gor att
lodverktyget kan anvéndas universellt.

Olika mdjligheter till potentialutiimning vad géller lodspet-
sen och nollspanningsbrytaren samt antistatiskt utforande
av styrapparaten och kolvarna kompletterar den hdoga kvali-
tetstandarden. Onskad temperatur kan instillas steglést
inom ett omréade fran 150°C - 450°C via en vridpotentiome-
ter.

Né&r den valda temperaturen uppnétts blinkar en rod LED pa
skdrmen som &r avsedd till optisk regleringskontroll. Ett
sténdigt ljus betyder att systemet varms upp.

2.2 Lodkolvar

WP 80: Lodkolv WP 80 / WSP 80 utmarker sig darigenom
WSP 80  att Iodtemperaturen kan uppnés mycket snabbt
och exakt. Pa grund av lodkolvens smala
konstruktions form och en viarmekapacitet pa
80 W kan den anvéndas universellt for
extremt fina l6dningsarbeten till Idningsar
beten med stort vdrmebehov. Efter byte av
lodspetsen ar det mojligt att arbeta vidare
direkt eftersom drifttemperaturen uppnas
mycket snabbt.

Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa

50 W och ett mycket brett lIddspetsspekira
(ET-serie) kan denna lodkolv anvéndas inom

LR 21:
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elektronikomradet dverallt i vérlden.

Weller Peritronic MPR 80 &r en lodkolv med i
nstéllningsbar arbetsvinkel fran 40 grader.
Dérigenom kan ldprocessen gestaltas indvi
duellt med avseende pé dess ergonomi. Med
en kapacitet pa 80 W och en smal konstruk
tionsform lampar den sig for fina l6dningsar
beten.

Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats spe
ciellt for utlddning av SMD-byggdelar. Tva
varmeelement (2x25 W) med var sin tempe
ratursensor sorjer for samma temperatur pa
béda dverstyckena.

Effektiv [6dkolv pa 80 W for Iodningsarbeten
med stort vdrmebehov. Fastséttning av 16d
spetsen sker via en bajonettforslutning som
mojliggorett positionssékert byte av spetsen .

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehdrslistan.

Tekniska data
Matt i mm: 166 x 115 x 101 (Lx B x H)
Nétspanning (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz
omkopplingsbar version)

Effektforbrukning: 95 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (l6dkolvar)

Sakring (7): T500 mA (omkopplingshar
version T800 mA)

Temperaturreglering:  150°C - 450°C

Exakthet: +9°C

Potentialutjzmning (4): Via en 3,5 mm jack
(grundtillstand jordat)



3. Driftstart

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget pla-
ceras i sakerhetsmagasinet. Lodkolvens stickpropp sticks in
i styrapparaten anslutningsbussning (5) och arreteras genom
en hogervridning. Kontrollera att natspanningen Gverens-
stammer med uppgiften pé typplaten samt att nitkontakten
(1) ar avstangd. | den omkopplingsbara versionen skall vélja-
romkopplaren stéllas in (8) (pa fabriken instlld pa 240V).
Anknyt styrapparaten till natet. Stéll in 6nskad temperatur
med vridpotentiometern (3). Koppla pa apparaten med nét-
strombrytaren (1). Gron lysdiod (2) lyser. Denna lysdiod tjanar
som optisk regleringskontroll. Standigt ljus betyder att syste-
met varms upp. Blinkande ljus signalerar att drifttemperatu-
ren har uppnétts.

Underhall

Overgangen mellan virmekropp/sensor och lodspetsen far
inte paverkas av frammande foremal, smuts eller skador
eftersom det skulle inverka p& temperaturregleringens exak-
thet.

4. Potentialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen
(4) kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad:
L Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjamning
(impedans 0 Ohm):
Med stickpropp, utjamningsledning
pa mellankontakten

\

— Q ——_Potentialutj.:
~ Med stickpropp

L ‘ JW__‘_ Jordad:

= Med stickpropp och inlétt mot-
sténd. Jordning via valt motstands-
varde.

5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortennbara
lodspetsen med l6dmetall. Den avidgsnar lagerrelaterade
oxidsskikt och orenheter pa lodspetsen. Vid pauser i lodnin-
gen och fére lddkolven ldggs undan ska man alltid se till att
lodspetsen ar val fortennad. Inga aggressiva flussmedel far
anvandas.

Observera: Se alltid till att Iodspetsen sitter ordentligt.
Lédapparaterna har justerats for en mellanstor lddspets.

Avvikelser pa grund av spetsbyte eller anvéndning av andra
spetsformer kan uppsta.

Svenska

6. Tillbehor
T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 33 155 99

Lodkolvset WP 80
Lodkolvset WSP 80
Lodkolvset MPR 80
Lodkolvset LR 21 antistatiskt
Lodkolvset LR 82
Avlddningsset WTA 50
Forvarmningsplatta WHP 80
Lodkolvset MWP

WS 81
T005 26 032 99
T005 26 031 99

Termisk isoleringsapparat WST 82KIT1
Termisk isoleringsapparat WST 82KIT2

7. Leveransomfang
WS 81

Styrapparat

Lodkolv WSP 80

Nétkabel

Lodkolvmagasin
Jackstickpropp
Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

WS 51

Styrapparat

Lédkolv LR 21
Nétkabel
Lodkolvmagasin
Jackstickpropp
Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

PU 81

Styrapparat

Nétkabel
Jackstickpropp
Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 48
Bild ritning se sidan 49 + 50

Rétten till tekniska dndringar forbehélles!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.
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Espaiiol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
estaciones de soldadura WS 51 y WS 81 de Weller. Para la
fabricacion de este aparato se han aplicado unas normas de
calidad muy exigentes que garantizan un correcto funciona-
miento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

Las estaciones de soldadura WS 51 y WS 81 de Weller cum-
ple la declaracién de conformidad de la CE de acuerdo con
los requisitos de seguridad basicos de las Directivas comu-
nitarias 2004/108/CE 2006/95/CE y 2011/65/EU (RoHS).

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

Las estaciones de soldadura WS 51 y WS 81 pertenecen a
una gama de equipos que fue desarrollada para la técnica de
fabricacion industrial, asi como para el sector de reparacion
y laboratorio. El sistema electrénico analégico de regulacion
garantiza un comportamiento de regulacién optimo de dife-
rentes herramientas de soldadura. Los elementos calefacto-
res de 24 V especialmente potentes permiten un comporta-
miento dindmico extraordinario, que posibilita la aplicacion
universal de la herramienta de soldadura.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la
boquilla de soldadura, conmutadores de tension nula asi
como la version antiestatica de la unidad de control y del
soldador completan el elevado estandar de calidad.

La temperatura deseada se puede ajustar sin escalones en
el margen entre 150°C y 450°C mediante un potenciémetro
giratorio. Mediante la intermitencia de un LED rojo en el indi-
cador se sefiala que se ha alcanzado la temperatura prese-
leccionada, el cual sirve como control 6ptico de regulacion.
La luz continua significa que el sistema esta en proceso de
calentamiento.

2.2. Soldadores

WP 80: El soldador WP 80 / WSP 80 se caracteriza

WSP 80 porque el alcance rapidisimo y preciso de la
temperatura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorifica
de 80 W es posible una aplicacién univer
sal en trabajos de soldadura de extremada
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precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacién inme
diata del trabajo, ya que la temperatura de
servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

Nuestro soldador "estandar”. Con unapo
tencia de 50 W y un espectromuy amplio
de boquillas de soldadura (serie ET), dicho
soldador se puede aplicar universalmente
en el sector electronico.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un sol
dador con un angulo de trabajo ajustable
de 40°. Por ello se permite un disefio indi
vidual del proceso de soldadura en relacion
a su ergonomia. Por su potencia de 80 W y
su delgada forma constructiva es apropia
do para efectuar operaciones de soldadura
finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se
concibieron especialmente para la separa
cion de la soldadura de componentes SMD.
Dos elementos calefactores (2 x 25 W) con
un sensor de temperatura cada uno cuidan
de que la temperatura sea la misma en los
dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar
trabajos de soldadura con una gran necesi
dad de calor. La fijacion de la boquilla de
soldadura se efectia a través de un cierre
tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicién invariable.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.

Datos técnicos

Dimensiones en mm: 166 x 115x 101 (Lx A X A)

Tension de red (6): 230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz,
version conmutable)

Consumo de potencia: 9B W

Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3
(soldador)

Fusible (7): T500 mA (versién conmutable
T800 mA)

Regulacion de

temperatura: 150°C - 450°C
Exactitud: +9°C
Compensacion de

potencial (4): Viaen 3,5 mm

ljudjackbussning



3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece).
Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja de
seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector hem-
bra (5) de la unidad de control y bloquearlo mediante un
breve giro a la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la indicada en el rétulo de caracteristicas y si el
interruptor de la red (1) se encuentra desconectado. Version
conmutable: ajustar la variante de tension en el conmutador
selector (8) (ajustada de fabrica a 240 V). Conectar la unidad
de control a la red. Ajustar la temperatura deseada en el
potenciémetro giratorio (3). Conectar el equipo en el inter-
ruptor de red (1). Se enciende el diodo luminoso (2) verde.
Este diodo luminoso sirve como control ptico de regulacion.
El encendido continuo significa que el sistema esté en pro-
ceso de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha
alcanzado la temperatura de servicio.

Mantenimiento

La zona de transicién entre cuerpo calefactor / sensor y la
boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la sucie-
dad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene repercu-
siones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

4. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con
pestillo de conmutacion (4) de 3,5 mm se pueden realizar 4
versiones:

Con puesta a tierra dura:
— % -1
Sin enchufe (estado de suministro)

I Compensacion de potencial
& v (impedancia 0 ohmios):

Con enchufe, cable de compensaci-
Q on en el contacto central
‘ 1MQ

Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante el valor de resistencia selecciona-

do

= Sin potencial:
Con enchufe

= Con puesta a tierra suave:

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la
boquilla de soldadura estafiable selectivamente. Esta elimina
las capas de dxido y las impurezas de la boquilla de solda-
dura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas
en el proceso de soldadura y antes de depositar el soldador,
prestar siempre atencion a que la boquilla de soldadura esté

Espaiiol

bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente
agresivos.

Atencion:

Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de
soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquil-
la de soldadura del tipo medio. Se pueden producir diferen-
cias por el cambio de boquilla o la utilizacion de otras formas
de boquillas.

6. Accesorios

T005 29 180 99 Juego de soldadores WP 80

T005 29 161 99 Juego de soldadores WSP 80

T005 33 131 99 Juego de soldadores MPR 80

T005 29 187 99 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
T005 29 188 99 Juego de soldadores LR 82

T005 33 133 99 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
T005 27 028 99 Placa de precalentamiento WHP 80

T005 29 179 99 Juego de soldadores WMP

WS 81:
T005 25 032 99 Equipo pelacables térmico WST 82KIT1
T005 25 031 99 Equipo pelacables térmico WST 82KIT2

7. Volumen de suministro
WS 81

Unidad de control

Soldador WSP 80

Cable de red

Bandeja para soldador

Conector de trinquete

Instrucciones de manejo

Normas de seguridad

WS 51

Unidad de control
Soldador LR 21

Cable de red

Bandeja para soldador
Conector de trinquete
Instrucciones de manejo
Normas de seguridad

PU 81

Unidad de control

Cable de red

Conector de trinquete

Instrucciones de manejo

Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 48
Figura del plano de despiece, véase pagina 49 +50
iReservado el derecho a realizar modificaciones
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Dansk

Vi takker for kgbet af Weller Loddestationerne WS 51 og
WS 81. Under fremstillingen geelder vore strengeste kvali-
tetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger lases ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller Loddestationerne WS 51 og WS 81 overholder EU’s
overensstemmelseserklearing i henhold til de grundleeggende
sikkerhedskrav i direktiverne 2004/108/EU, 2006/95/EU og
2011/65/EU (RoHS).

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Loddestationerne WS 51 og WS 81 hgrer til en apparatfami-
lie, som er udviklet til den industrielle produktionsteknik,
samt til reparations- og laboratoricomradet. Den analoge
regulatorelektronik sikrer en optimal regulatorreaktion ved
forskellige loddeveerktgjer. De serligt ydedygtige 24 V var-
meelementer muligger en udmeerket dynamisk reaktion, som
ger loddeveerktgjet universelt anvendeligt.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespid-
sen, nulspaendingskontakt samt styreenhedens og stempler-
nes antistatiske udfgrelse supplerer den hgje kvalitetsstan-
dard. Den gnskede temperatur kan trinlgst indstilles indenfor
omrédet 150°C - 450°C med et drejepotentiometer.

Nar den indstillede temperatur er naet, vises dette ved, at en
rod LED blinker pé displayet, der tjener som optisk regula-
torkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at varme
op.

2.2 Loddestempler

WP 80: Loddekolben WP 80 / WSP 80 udmaerker sig
WSP 80 ved, at den lynhurtigt og praecist opnar
loddetemperaturen.

Med sin slankkonstruktion og en varmeeffekt
pa 80 W er det muligt at indseette den
universelt til ekstremt fine loddearbejder, ogsa
ved hgjt varmebehov. Efter udskiftning af
loddespidsen er det umiddelbart muligt at
arbejde videre, da driftstemperaturen i lgbet af
korteste tid igen er opnéet.

Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt
pa 50 W og et meget bredt spektrum af lod

LR 21:
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despidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektroni
komrédet.

Weller Peritronic MPR 80 med en loddekol
be med indstillelig arbejdsvinkel p& 40°.
Derved muliggares en individuel udform
ning af loddeprocessen med hensyn til
dens ergonomi. Med sin effekt pd 80 W og
en slank konstruktion egner den sig til fine
loddearbejder. (kan ikke tilsluttes til WS 51)
Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet
til udlodning af overflademonterede kom
ponenter. To varmeelementer (2 x 25 W)
med hver sin temperatursensor sgrger for
ens temperaturer ved begge ben.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befestigelsen af
loddespidsen foretages over en bajonetlas,
som muligger en positionstro udskiftning
af spidserne.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Vedrgrende andet vaerktgj, som kan tilsluttes: se listen
over ekstratilbehor.

Tekniske data
Mal i mm: 166 x115x 101 (LxBx H)
Netspanding (6): 230V / 50 Hz (version til

omskiftning til 120 V/ 60 Hz)

Optaget effekt: 95 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og
3 (loddekolbe)
Sikring (7): T500 mA (version
tilomskiftning T800 mA)
Temperaturregulering: 150°C - 450°C
Ngjagtighed: +9°C

Potentialudligning (4): Via en 3,5 mm jackstikbgs

ning



3. Idrifttagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprangte tegning).
Loddeverkigjet legges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
basning (5) og lases fast med en lille drejning mod hajre.
Kontroller, om netspaendingen stemmer overens med angi-
velsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1) er slukket. Ved
den omkoblbare version instilles spandingsvarianten pa
drejekontakten (8) (fra fabrikken side indstillet til 240 V).
Styreenheden forbindes med stramnettet. Den gnskede tem-
peratur indstilles pa drejepotentiometret (3). Apparatet taen-
des over netafbryderen (1). Den grenne lysdiode (2) lyser.
Denne lysdiode tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant
lys betyder, at systemet er ved at varme op.

Nar lyset blinker, er driftstemperaturen

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og lodde-
spidsen méa ikke generes af smuds, fremmedlegemer eller
beskadigelser, da dette pavirker temperaturreguleringens
ngjagtighed.

4. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (4) kan
4 variationer realiseres:

Hardt jordet:
= Uden stik (leveringstilstand)

‘ Potentialudligning (impedans 0
ohm):
R % Med stik, udligningsledning til mid-

terkontakt

— Q —>—_Potentialfri:
” Med stik

= Med stik og indloddet modstand.
Jording over den valgte mod
standsveerdi.

L ‘ _Mi—, Blodt jordet:

5. Arbejdshenvisninger

Ved ferste opvarmning skal den selektivt fortinbare lodde-
spids fugtes med loddemasse. Denne fierner opbevarings-
betingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved lodde-
pauser og inden man laegger loddekolben fra sig, skal man
altid serge for, at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at
benytte for aggressive flusmidler.

Bemark:
Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Dansk

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser.
Der kan opsta afvigelser, nar spidsen veksles, eller ved brug
af andre spidsformer.

6. Ekstratilbehor

T005 29 180 99 Loddekolbesaet WP 80

T005 29 161 99 Loddekolbesaet WSP 80

T005 33 131 99 Loddekolbesaet MPR 80

T005 29 187 99 Loddekolbesat LR 21 antistatic
T005 29 188 99 Loddekolbeszt LR 82

T005 33 133 99 Aflodningssaet WTA 50

T005 27 028 99 Foropvarmningsplade WHP 80
T005 29 179 99 Loddekolbeset WMP

WS 81:
T005 25 032 99 Termisk af-isoleringsapparat WST 82KIT1
T005 25 031 99 Termisk af-isoleringsapparat WST 82KIT2

7. Leveringsomfang
WS 81

Styreenhed

Loddekolbe WSP 80

Netkabel

Loddekolbeholder

Klinkestik

Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

WS 51

Styreenhed

Loddekolbe LR 21
Netkabel
Loddekolbeholder
Klinkestik
Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

PU 81

Styreenhed

Netkabel

Klinkestik
Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Billede stromskema: se side 48
Billede spraengt tegning: se side 49 + 50

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.
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Portugués

Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para postos de soldadura WS 51 e WS 81. Na produ-
¢do tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de quali-
dade, que asseguram um funcionamento em perfeitas con-
dicdes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atenc@o este manual do utilizador e as indicacdes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranga
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicacoes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

0 suporte de postos de soldadura WS 51 e WS 81
corresponde a declaracdo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranga das directivas
2004/108/CE, 2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHS).

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

0Os postos de soldadura WS 81 e WS 51 pertencem a um
grupo de aparelhos concebidos para a tecnologia de produ-
¢do industrial e a drea de reparacoes e laboratorios. A elec-
tronica de regulagéo analoga assegura uma regulagao ideal
em diversas ferramentas de soldadura. Os potentes elemen-
tos de aquecimento de 24 V permitem um dinamismo exce-
lente o que faculta a utilizagéo universal das ferramentas de
soldar.

Diversos tipos de ligagéo equipotencial ao bico de soldar, o
interruptor de tensdo nula, bem como a execugao anti-esta-
tica do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
o elevado nivel de qualidade. Por meio de um potencidmetro
rotativo, a temperatura desejada pode ser regulada continu-
amente na margem entre 50°C até 450°C.

Ao alcancar a temperatura pré-definida, um LED vermelho
no mostrador comeca a piscar para permitir o controlo visu-
al da regulagdo. Se o LED ficar aceso permanentemente, é
sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.

2.2 Ferro de soldar

WP 80: 0 ferro de soldar WP 80 / WSP 80 é

WSP 80 caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada precisao a
temperatura de soldadura. A sua construgao
estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W
tanto permite a sua utilizagao universal para
trabalhos de soldadura de extrema preciséo,
como também para trabalhos que requerem
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um calormuito elevado. Depois de trocar o
bico de soldar, pode continuar-se imediata
mente a trabalhar, dado que a temperatura
de funcionamento € alcangada de imediato.
0 nosso ferro de soldar "standard”. Com
uma poténcia de 50 W e uma vasta gama
de bicos de soldar (série ET), este ferro de
soldar permite uma utilizagéo universal na
area da electronica.

0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de
soldar com um angulo de trabalho regulavel
de 40°. Isto permite influenciar de forma
individualizada o processo de soldadura no
que respeita a sua ergonomia. A sua potén-
cia de 80 W e a sua construgao estreita per
mitem realizar trabalhos de soldadura de
preciséo.

A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebida
especialmente para dessoldar componen-
tes SMD. Dois elementos de aquecimento
(2 x 25 W), cada um com o seu proprio
sensor térmico, asseguram que ambas as
pontas da pinga tenham a mesma tempera
tura.

Ferro de soldar de 80 W potente para tra-
balhos de soldar que requerem muito calor.
A fixagdo do bico de soldar é realizada com
um fecho de baioneta que permite trocar o
bico preservando com exactiddo a sua
posicéo.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de
acessorios.

Dados técnicos
Dimensdes em mm: 166 x 115x 101 (cxIxa)
Tensao de rede (6): 230V /50 Hz (115V /60 Hz
versao comutavel)

Poténcia absorvida: 9B W

Classe de protecgéo: 1 (aparelho de comando) e
3 (ferro de soldar)

T500 mA (versdo
comutavel T800 mA)
Regulacdo da temperatura: 150°C até 450°C

Fusivel (7):

Precisdo: +9°C

Ligacdo equipotencial (4):  Através de uma entrada jack
de 3,5 mm

(estado basico solidamente
ligado a terra)



3. Colocacao em funcionamento
ferramenta de soldar no respectivo tabuleiro. Ligue a ficha
do ferro de soldar no conector (5) do aparelho de comando
e fixe-a rodando-a um pouco para a direita. Verifique se a
tensao de rede coincide com a tensdo especificada na placa
de caracteristicas e se o interruptor de rede (1) se encontra
desligado. Na versao comutavel, regule a variante de tensdo
no selector (8) (tenséo existente na instalagao do cliente 240
V). Estabeleca a ligagdo do aparelho de comando a rede.
Ajuste a temperatura desejada por meio do potencidmetro
rotativo (3). Ligue o aparelho com o interruptor de rede (1).
0 diodo luminoso verde (2) acende. Este diodo luminoso
serve de controlo visual da regulagéo. Se estiver permanen-
temente aceso, é sinal de que o sistema se encontra na fase
de aquecimento. Se piscar, é sinal de que a temperatura de
servico foi alcangada.

Manutencao

A transicao entre o elemento de aquecimento / sensor e 0
bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade, corpos
estranhos ou qualquer danificagdo, dado que isto teria
repercussdes sobre a precisdo da regulagao da temperatu-
ra.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de
comutagao de 3,5 mm (4), podem ser realizadas 4 variagdes
diferentes:

Ligacéo directa a terra:
- —

" Sem ficha (estado de entrega)

Ligacao equipotencial
(impedancia 0 émios):

Com ficha, linha de compensagao
no contacto central

\

— —X—
= Serro potencial:
Com ficha

1MQ
‘ A" Ligagdo indirecta a terra:
@) Com ficha e resisténcia soldada.
Ligacdo a terra através do valor de
resisténcia seleccionado.

5. Instrucoes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aguecimento, humedeca
0 bico de soldar estanhavel com solda para remover cama-
das de oxidagdo e impurezas originadas pelo armazena-
mento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o
ferro de soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que
0 bico de soldar esta sempre bem estanhado. Ndo use fun-
dentes demasiado agressivos.

Portugués

Atencao:

Assegure sempre a fixacao correcta do bico de soldar.
0Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de
soldar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias em
fungdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos de
bico.

6. Acessorios

T005 29 180 99 Conjunto de ferro de soldar WP 80

T005 29 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80

T005 33 131 99 Conjunto de ferro de soldar MPR 80

T005 29 187 99 Conjunto de ferro de soldar LR 21
anti-estatico

T005 29 188 99 Conjunto de ferro de soldar LR 82

T005 33 133 99 Conjunto de dessoldar WTA 50

T005 27 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80

T005 29 179 99 Conjunto de ferro de soldar WMP

WS 81
T005 25 032 99 Aparelho de desnudar por calor WST 82KIT1
T005 25 031 99 Aparelho de desnudar por calor WST 82KIT2

7. Volume de fornecimento
WS 81

Aparelho de comando

Ferro de soldar WSP 80

Cabo de alimentagéo

Tabuleiro para

Depositar ferro de soldar

Ficha fémea

Manual de Instrugdes

Indicacbes de seguranga

WS 51

Aparelho de comando
Ferro de soldar LR 21
Cabo de alimentagéo
Tabuleiro para

Depositar ferro de soldar
Ficha fémea

Manual de Instrugdes
Indicactes de seguranga

PU 81

Aparelho de comando

Cabo de alimentagéo

Tabuleiro para

Ficha fémea

Manual de Instrugdes

Indicactes de seguranga

Esquema de circuitos vide pagina 48
Vista explodida vide pagina 49 + 50
Reservado o direito a alteragdes técnicas!
Encontrara os manuais de instrucoes actualizados sob
www.weller-tools.com.
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Suomi

Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WS 51 ja WS 81. Valmistuksen perustana ovat kovat
laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toi-
minnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti [api ennen laitteen kayttoonottoa. Turvallisuusmaaray-
sten noudattamattajéttdminen voi uhata henked ja elimaé.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttbohjeista poikkeavasta
kaytosté tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WS 51 ja WS 81 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuus-
vakuutusta turvallisuusdirektiiviin 2004/108/EU, 2006/95/EU
ja 2011/65/EU (RoHS) mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Juotinasemat WS 51 ja WS 81 kuuluvat tuoteperheeseen,
joka on kehitetty teollisuuden valmistustekniikkaa seka kor-
jaus- ja laboratorioaloja varten. Analoginen séatoelektroniik-
ka takaa optimaalisen sdatokayttdytymisen kaytettdessa
erilaisia juottotyokaluja. Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuum-
ennuselementtien ansiosta laitteen kdyttaytyminen on eritté-
in dynaamista, joten juottotyokalu sopii hyvin monipuoliseen
kayttoon.

Juottokarkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet seké ohjauslaitteen ja kolvin antistaatti-
suus tdydentdvat korkeaa laatutasoa. Haluttu lampdtila voi-
daan s&atéa valilla 150°C - 450°C portaattomasti k&annet-
tévén potentiometrin avulla.

Kun valittu lampétila on saavutettu, néytdn punainen LED
alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo
palaa jatkuvasti, jarjestelmén kuumennus on kdynnissa.

2.2. Kolvit
WSP 80:
WP 80

WP 80 / WSP 80 -kolvi saavuttaa
juotoslampdtilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n
kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan
kayttdd monipuolisesti erittdin tarkkoihin
juotostéihin mutta myds korkeaa lampotilaa
vaativiin toihin. Tydskentelya voidaan jatkaa
vélittdmasti juottokérjen vaihdon jélkeen,
koska kolvi saavuttaa kéyttolampdétilan
erittéin nopeasti.

Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juot
tokarkivalikoima erittdin laaja (ET-sarja),
joten sité voidaan kéyttda elektroniikan
alueella erittéin monipuolisesti.

LR 21:
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MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydsken
telykulmaa voidaan s&atad 40°. Tamén
ansiosta juottamisprosessi on mahdollista
s&ataa yksilollisten ergonomisten tarpeiden
mukaiseksi. Laitteen teho on 80 W ja
rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoihin
juotostoihin.

Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu
erityisesti juotteen poistamiseen SMD-
komponenteista. Sen kaksi kuumennusele
menttid (2 x 25 W), joissa on kummassakin
oma lampétila-anturi, huolehtivat siitd, ettd
molempien puoliskojen lampdtila pysyy
samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa
vaaditaan suurta 1dmp6éa. Juottokarjen kiin
nitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mah
dollistaa tarkan karjenvaihdon).

WTA 50:

LR 82:

Muita asemaan kytkettévié tyokaluja l6ydat
lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot

Mitat (mm): 16 x115x 101 (P x L x K)

Verkkojénnite (6): 230V /50 Hz (120V/ 60 Hz
vaihdettava malli)

Tehonotto: 95 W

Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
Varmistus (7): T500 mA (vaihdettava

malli T800 mA)
Lampdtilan saéto: 150°C - 450°C
Tarkkuus: +9°C

Potentiaalintasaus (4): aitteen takana olevan 3,5 mm:

(perustila: kova maadoitus)

3. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rdjahdyspiirros). Aseta juottotyokalu
turvatelineelle. Tyénné kolvin pistoke ohjauslaitteen liitdn-
t4én (5) ja kiinnita kaantamalla sitd hieman oikealle. Tarkista,
ettéd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkinta4 ja verkkokyt-
kin (1) on poiskytkettynd. Jos kysymyksessé on vaihtokyt-
kettdva malli, sd4da jannite valintakytkimesta (8) (tehdasa-
setus 240 V). Liitd ohjauslaite verkkoon. S&adé haluamasi
lampdtila k&annettdvdn potentiometerin (3) avulla. Kytke
laite paéalle verkkokytkimen (1) avulla. Vihred valodiodi (2)
palaa. Tama valodiodi toimii optisena kontrollivalona. Jos
valo palaa jatkuvasti, jarjestelman kuumennus on kéynnissa.
Vilkkuminen tarkoittaa sitd, ettd kdyttolampatila on saavutet-
tu.



Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymékohdassa ei
saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka rajoitta-
vat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myds lampdétilan
s&adon tarkkuuteen.

4. Potentiaalintasaus
3,5 mm:n pistukan (4) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
< llman pistoketta (toimitustilanne)

Potentiaalintasaus
%(impedanssi 0 ohm):
Pistokkeen kanssa, tasausjohto
keskikontaktissa
~ Potentiaaliton:
ima  Pistokkeen kanssa
s

@, ~ Pehmeé maadoitus:
Pistokkeen ja juotetun vastuksen
kanssa. Maadoituksen vastusarvo
sdddettavissa

5. Tyoskentelyohjeita

Ensimmdisen kuumennuksen yhteydessa kastele selekdiivi-
nen tinattava juottokérki juotinaineella. Tall6in varastoinnin
aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poistuvat juot-
tokdrjestd. Tarkista aina taukoja pitiessdsi ja ennen kuin
asetat kolvin syrjan, ettd juottokérki on kunnolla tinattu. Ald
kéyta lilan aggressiivisia juoksutteita.

Huomio:
Tarkista aina, etté juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on séédetty keskikokoista juottokérked varten.
Poikkeuksia voi aiheutua kérjenvaihdon yhteydessé tai
kaytettdessd eri muotoisia karkia.

Suomi

6. Lisatarvikkeet

T005 29180 99 Kolvisarja WP 80

T005 29 161 99 Kolvisarja WSP 80

T005 3313199 Kolvisarja MPR 80

T005 29 187 99 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
T005 29 188 99 Kolvisarja LR 82

T005 33 133 99  Juotteenpoistosarja WTA 50
T005 27 028 99  Esikuumennuslevy WHP 80
T00529 17999 Kolvisarja WMP

WS 81
T005 25 032 99
T005 25 031 99

Terminen eristeenpoistolaite WST 82KIT1
Terminen eristeenpoistolaite WST 82KIT2

7. Toimituksen laajuus
WS 81

Ohjauslaite

Kolvi WSP 80

Verkkojohto

Jakkiliitin

Kayttdohje

Turvallisuusohjeet

WS 51
Ohjauslaite

Kolvi LR 21
Verkkojohto
Kéyttdohje
Kolviteline
Jakkiliitin
Kéyttdohje
Turvallisuusohjeet

PU 81

Ohjauslaite
Verkkojohto
Jakkiliitin
Kéyttdohje
Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentédkaavio ks. sivu 48
Kuva réjahdyspiirros ks. sivu 49 + 50

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

20



EAMNnViK

Zag euxaploToUPe yla v eQruoToouvn Tou pag deifarte,
ayopdlovtag 1o 01aBuOg ouykoAoewv WS 51 kat WS 81
mg Weller. Katd v kataokeu mprifnkav auotnpég
anaimoelg molvmrag, wote va efacpahileTar n ayoyn
Aeltoupyia g OUOKEUNG.

A 1. Mpocoyn!

Mpwv 1t B€on o Aettoupyia NG ouokeung Olaaote
TIOPAKAA® TIPOCEKTIKA QUTEC TIG 0dNYieq Aettoupyiag Kat Tiq
ouvnupéveg urnodeielq aopaleiag. e mepimtwon un
THPENONG TWV KAVOVIOU®Y A0PAAEaG UTtdpyet kivouvog yla m
{wn Kau v apTIpéeLd oag.

Ma k&Be AGAAn ypnon, mou amokAivel amd Tig odnyieg
Aettoupyiag, kaBwg kal oe mepimtwon aubaipeg
petatpormg, dev avalapfaveral amd v mAeupd TOU
KATaoKeUaoTn Kapia eubovn.

To o1aBu6g ouykoAMjoewv WS 51 kat WS 81 mg Weller
avTarnokpivetal 0 GnAwon motémTag EK olpgwva pe tg
Baokéq amaimoelg aopakeiag Twv odnylv 2004/108/EK,
2006/95EK kat 2011/65/EK (RoHS).

2. Meptypagn

2.1 Pubpioiké 6pyavo

0 ot1abuog ouykoAjoewv WS 51 kat WS 81 avrkouv o pia
opGda cuokeuwv, n omoia UMEoT TEXVIKY €EEAEN yia ™
Blounxaviki TEXVIKY KATAOKEUWV KBS €MiONG Kat ya Tov
TOMED TWV ETUBLOPBWOEWY KAl TWV EQYACTNPLAKAV EQYACLAV.
To avahoylkod PUBULOTIKO NAEKTPOVIKO OUOTNUA TPOOPEPEL
mv eyyunon ya pia 18avik puBUOTIKY OUUMEPIPopd el
dlapopwv epyaAeinv ouyKOAANONG.

Ta BepuavTika otolxeia Twv 24 V, ta omoia dlabétouv Wia
1dlaitepa peyaAn anodoon, kataotolv duvat pia eEapeTikn
QUVALKY OUUTEPLPOPA, 1) OTIOIA ETILTUYXAVEL e TOV TPOTIO
QuTO TN YEVIKY EQAPUOYT TOU kdBe apopollevou epyaAeiou
OUYKOAANONG.

Ot 61dpopeg duvatdmTeg e€lowong Tou SUVapIKoU wg TPOg
™MV atxun OUYKOANoNg, oL JlakomTeq Undevikng Ttaong
Kabwg emiong Kat n avTIOTATIKY KATAOKeUN Tou PUBHIOTKOU
0pYAvoU Kal Tou PBOAOU CUIMANPMVOUV TV UPNAY| TTIOLOTIKA
0T4Bun ™Q ouckeung. H ekdotote amattoUpevn Beppokpacia
dlvatal va pubuoTel akApakwta otov Topéa petafu 150°C
Kat 450°C Babumv Kehoiou peow evog meploTpOPIKoU MOTEV-
OLOPETPOU.

H emiteu€n m™Qq mpoemAeyuévng  Beppokpaciog
onuatodoteital pe avéAapyn piag Kokkivng Auyviaq LED
omv €voelgn G ouokeung. H evdeTk aut) Auyvia
Qarnookomel 0Tov OTTIKG PUBIOTIKO €Aeyyo. Mia adidkorm
Apyn g mpoavapepduevng Auxviag onpaivel, 0Tl TO
ouomua BPpiokeTal o paon mg BEpuavong.

Evag amokAelopdg me pubuiopévng mpog penon Bepuo-
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Kpaofag eival duvatdg peow evog dlakomm KAewdlou (4), o
omnoiog PpiokeTal EVOWHATWUEVOG 0NV eUMPO0Bla TAAKA.
Eni kAelopévng ouokeunq dev Uropel [e Tov TPOTo auto va
TPOKUYEL TIAEOV ETATPOTT TG PUBWLONG TG Bepuokpasiag.
(novo yia Tov TUNo WS 81)

2.2 EpBOAO GUYKOAMOEWV

WP 80: To éuBoho ouykoAioewv TUrou WP 80/WSP 80

WSP 80 xapakmpiletal aréd mv unepTayeia kaw akpin

eniteugn g avaykaiag Beppokpaciaq

OUYKOAANONG. Me Tn AeMTH TOU KATAOKEUAOTIKY

Hop®N kabag emiong Kat ke pia BepuavTiki LoXU

80 W evdekvueTal T0 £UBOAO QUTO YA YEVIKEQ

€QApLOYEG, OMOU amattolvTal AETTESG epYaocieq

OUYKOAANONG, HEXPL KL YLa EpYacieq GUYKOAANONG,

0l 0oTIoleq amAITOUV PEYAAN BEPUAVTIKY EVEQYELQ.

MeTd v avTiKaTtaotaon mg aung ouykdAAnong

elval duvam n Gpeon ouvéxion ™G epyaciag,

eTeldn n AeLToupyLkn Beppokpacia emtuyxdveta

MOAL  péoa  O0¢  OUVIOUOTATO  XPOVIKO

dldotnpa (to €uBolo autd dev uropel va ouvdebel

0Tn ouokeun Tumou WS 51).

O 1Umog autdg amotehel To EUROAS pag

OuyKoAoewv “Standard”. Me pia 1ox0 50 W kat pe

€va oAU MAQTU Aopa alU@v OUYKOAANONG

(kataokeuaoTikn oelpd ET) anoteAel 1o €pBoro

autd oUYKOAoewV éva Opyavo e duvatdmra

YEVIKOV EQAPHOYDV OTOV TOPEA TWV NAEKTPOVIKMV

KATAOKEUQV.

MLR 21: To pkpookorikéd autd EUBoAo GUYKOAANOEWV e
oYU 25 W Kal e AETITO KATAOKEUAOTIKOOX LA
evdelkvueTal 1dlaitepa yla AETTE epYaoieq
OUYKOAANOEWV, TIOU QTALTOUV WIKPT| BEQIKT
EVEPYELQ.

MPR 80: To €uBolo ouykoAAjoewv TUrou Weller Peritronic
MPR 80 eivat éva 6pyavo pe puBouevn ywvia
epyaociag 40° polpwv. Me Tov TpédMO AUTH
Kataotatat duvat pia eAetbepn dlapdpewon me
dladikaciag ouykOANnang, 6oov apopd mv
epyovoplia Tou euBoAou autoU. To €uBoAo auto e
oYU 80 W Kal e To AeMTO TOU KATAOKEUAOTIKO
OXNua evdelkvUETAL Yla AeTTEG £pyaoieq
OUYKOAOEWV. (TO €UBOAO auTd Oe
OlaBETEBUVATOTNTA EPAPLOYNG OTN OUCKEUN
T0mou WS 51)

WTA 50: H névoa anoouykdAnong WTA 50

KATAOKEUAOTNKE €BIKA YIa TV ArOCUYKOAANoN

eEapmudtwv tUmou SMD. Auo BepuavTikd oToteia

(2 x 25 W) pe evompatwpévo alobnmpa

Beppokpaoiag epovTiCouv yia My emiteutn mg

{dlag Beppokpaoiag kat 0Ta U0 OKEAN TOU OpYavou

autoU.

EuBolo ouykoAMoewv 1oxuog 80 W pe ugmAn

anodOTIK KAVOTNTA YL e0YACIEG CUYKOAAGOEWV,

OTIOU AMAITOUVTAL EYAAES BEPUAVTIKES EVEQYELES.

LR 21:

LR 82:



To oTepEwa ™G atXUnS OUYKOAANONG TPOKUTITEL
peow piag oUvdeong TUMOU prayloveTtag, n ornoia
KaTaoTA duvaTy TV AVTIKATACTAON ™G ALXUAG HE
anoAum mpnon mg puBUoTIKAG TG BEong (To
€UBoA0 auTo Og dlabETEL duVaTO™TA EPAPHOYNG
0Tm ouokeun Turou WS 51).

Aemtopépeleg, 600V apopd T duvatdémria oUvdEoNG Kal
GMwv  epyaAeiwv, evdevliovtal  oTOV  TIivaka
OUUMANPWHATIKGOV EEAPTNUATOV.

Texvika atolyeia

AaoTacelg o XIAooTA: 166 x 115 x 101 (unKog x

TAQTOG X Uog)

Taon nextpikou diktUou (6): 230 V/50 Hz
(kaTaoKEUAOTIKOG TUTOG e

SuvaToTNTA PETAPPUBLLONG O

120 V/60 Hz)

Katavahwon nAektpikou

peuparog: 95 W
(kaTaoKEUAOTIKOG TUTOG e
duvatoTNTA PET appubuong
T800mA)

MpootateuTiky katnyopia: 1 (PUBLOTIKO 6PYAVO) Kat

3 (éuBoAo ouykoAMjoEWY)

AopdAeta (7): T500 mA (5 x 20 evtog
Tou oToLxelou Uvdeong 0To
NAEKTPIKO Pela)
PUBuion g Bepuokpaoiag: 150°C - 450°C Babpoi Kedoiou
AkpiBela: + 9°C BaBuoi KeAalou

E&iowon duvapkou (4): péow unodoyng Turnou
PUBHLOTIKAG WOTIKAG YAWTTISAG
peyéboug 3,5 mm (Bactkr

KaTAoTaoN e OKANpr yeiwon)

3. Apxikri B€on oe AetToupyia

[MpoBeite oe cuvappoAdynon Tou e€apmpatog evarnobeong
ToU eupOAou OuyKOAMoewv (BAEME eVAEKTIKO OXEDLO).
ToroBetioTE TO €pYOAEio OUYKOAMOEWV €MAvVW OTO
egapnpa aopaloTikig evanoBeong. Mpopeite oe eloaywyr
ToU BUOMATOQ TOU €URBOAOU OUYKOAAMROEWV €VTOg NG
OUVOETIKAG Umodoxng (6) Tou PuBIOTIKOU opydvou Kat
oTaBeporonoTe T Mpoavapepopevo Pripa o BEon aut
peow pkpng 6e€lootpodng neploTpoPng. EAEyETe, av n taon
TOU NAEKTPIKOU 0ag GIKTUOU QVTATOKPIVETAL 0NV QVTIOTOLXN
évdelEn emi g mvakidag g CUOKEUNG Kal av 0 NAEKTPIKOG
dlakonmg (1) eivat kAewopévog. Katd mv epappoyn
OUCKEUQV pE duvatomTa €MAOYAG TG NAEKTPIKNG TAONG
puBuioTe MV avaykaia téon et Tou dlakorn evaAlayng (9)
(n NAEKTPIKN TAON EXEL PUBULOTEL EK TWV TIPOTEPWV OTO EPYO-
otdolo kataokeung oe 240 V). MpoBeite akoAolBwg o€
0UVOEON TOU PUBULOTIKOU OpYAvoU OTO NAEKTPIKO OIKTUO.
[MpoBeite o€ puBuLon ™G anattoupevng Beppokpaciag emi Tou
MEPLOTPOPIKOU TIOTEVOLOPETPOU (3). AVOIETE TOV NAEKTPIKO
dlakomnm (1).

EAMnviK

Akoloubwg avaBeln mpdotvn pwtevr) 3iodog (2). Aum N wT-
elvi 8l0d0g €xel WG OKOTO TOV OMTIKO PUBILOTIKO EAEYXO.
AdLaKorm Adpyn onuaivel, 6Tt To oA BpiokeTal 0T paon
™G B€ppavong. H avaiapyn tou onueiou autou onpatodotel
mv eniteuln Mg AelToupyIKng Beppomrag.

PUBon mg Beppokpaciag

H ynolakn évdelEn (2) evdelkviel katd kavova v
TPAYMATIKA UPLOTANeVN Tn ™G Beppokpaciag. Méow xelplo-
poU Tou TANKTPou YUp® 1) YDown* (3) (4) petappubpiCeTal n
Pnolakn EVOELEN (2) 0V eKAOTOTE PUBULOKEV, TTPOG THPNON
. H pubiopévn, mpog mpenon Tiur duvartat va petatpartei
aKkoA0UBWG HECW BLadOXIKWV CUVTOUWY MAMUATWY i pEoW
OUVEXOUG Mamuatog Tou MARKTPou YUp* 1) YDown* (3) (4)
otnv ekdotote amnattoupevn dievBuvon. Otav matnOei
OUVEYELD TO APOPOUPEVO TANKTPO, TIPOKUTTTEL LETATPOTT TG
P0G TPNOM TWAS Me PeyaAn Ttaxumta. Metd amd xpovikd
daoTnpa 2 MePInou GEUTEPOAETITWY PETA TOV TEPHATIONO TOU
MATHATOG TOU TIPOavVaPEPOLEVOU TANKTPOU PETAPPUBLIZETaL
MAAL autépata n Ynelaky €vOelEn (2) omv mpaypatika
UQLOTApEVT TW.

Zuvtipnon

To onueio petaBiBaong peta&l Tou Bepuavikol oRUATOG/TOU
aLoBnea Kal ™G aXung oUyKoANRoewv dev eMTpEMeTaL Va
urootel duopevr emidpaon Adyw akabapoiag, Eévav
owpatdiov  Aoyw PBAGRNG, emeldr) TOTE TPOKUMTOUV
duopeveig emdpdoelg eni g akpiBelag g pUBWONg ™Q
Bepuokpaoiag.

4, EE{owon duvapikoU

Méow O6lapopeTIKAG OUVOEOROAOYNONG NG PUBLLOTIKAG
OuvOeTIKAG urodoxng (5) peyeboug 3,5 mm umopel va
emteuyBouv 4 maparayeg:

— _-L Xwpig SuvapKo:
Me Buopa
714’\//'\;2 Maakr yeioon:
T Me Buopa Kat Je CUYKOANpEVN
avtiotaon. leiwon péow Mg emAeyuévng
Trg avtiotaong.

ZKl\ﬂpf'] Yeiwon:

= melq Buoua (kataoTaon mapadoong Mg
OUOKEWNG)
EElomon SuvapikoU (Z0vBem nAekTPWM
avrw'raon 0 Ohm):
Me Buopa, aywyd egiowong om peoaia
enagn

5. Odnyieg epyaaciaq

Katd mv mpwn 6éppavon g CUCKEUNG TIPETIEL VA EMLOTPW-
Bel n OUYKEVTPWTIKY alXur OUYKOAAnong, n oroia SlabéTel
duvaTOTNTA EMIOTPWONG KAGOLTEPOU, HE UAKO OUYKOAANONG.
Me ToV TPOMO aUTO TPOKUTITEL AMOUAKPUVON OEELOWTIKMV
OTPWUATWV KAl akaBapolwv amod v atyur) GUYKOAANong, mou
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EAMNnViK

opeilovtal oV amnobnkeuon mg agopoupevng atyung. Kata
™ dLdpKela Twv SlaAEPATWY ™G epyaciaq ouykOAAnong kat
npw ané mv evamodbeon Tou epBdlou ouykOAAnong oTo
eEapmua evandbeong mpénel va divetal ndvtote Tpocoxn,
(OOTE 1 QXU OUYKOAANONG va eival KaAd emoTpwpévn pe
kaooitepo. Mn xpnoioroleite dpaoTikd Léoa pong.

[Mpoooxn! MpooéxeTe MAVIOTE GV KAVOVIKI| EPAPHOYH ™G
aixuig GUYKOAANONG.

OL OUOKEUEG GUYKOAANONG £XOUV UTOOTEL pUBLON Yia Aty
OUYKOAANONG pecaiou peyéBoug. Mropel va mpokuouv
anokAioelg Adyw piag avTiKatéoTtaong mg atxung GUYKOAAN-
ong N A6y ¥pnoyoroinong GAAWY HOPPAV ALXHAV.

EEwTEPIKEQ OUOKEUES €l0aYWYNG PUBUOTIKOV OTOLXEIWV
WCB 1 kat WCB 2 (duvatomta epapuoyng)

Katd m xpnotuoroinon piag eEWTEPIKNG CUOKEUNG EL0AYWYNG
PUBLOTIKGV OTOLYEIWV TPOKUTITOUV 0L aKOAOUBOL AELTOUPYIKOL
TPOTOL P0G EQAPUOYT.

6. ZupmAnpwpaTika e€apmuata
T00529 180 99 ZeT euBOAwv cuykOAAnong WP 80
T00529 161 99 Zet epBoAwv ouykoAnong WSP 80
T005 33 131 99 Zet epBoAwv ouykoAnong MPR 80
T005 29 187 99 ZeT epBoAwv ouykoAAnong LR 21
QVTIOTATIKA
T00529 188 99 Zet epuBoAwv ouykoAnong LR 82
T005 33 13399 et amoouykoArioewv WTA 50
T005 27 028 99 TMAdka mpobeppavong WHP 80
T005 33 15599 ZeT epBoAwv ouykoAnong WMP

WS 81:
T005 25 032 99 Oeppkd dpyavo amopdvmong WST 82KIT1
T005 25 031 99 Oeppikd dpyavo amopdvaong WST 82KIT2

7. Méyebog ¢ napddoong
WS 81

PubuioTiké dpyavo

Eppoho ouykoArioewv WSP 80
HAeKTPIKO KAAQDLO

E€apmua evandbeong Tou
€UBOAOU GUYKOAANONG

0dnyieq Aettoupyiag
Ymodeiteig aopaheiog
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WS 51

Pubuiotiko dpyavo

Eppoho ouykoMioewv LR 21
HAEKTPIKO KaAQDLO
EEapmpa evanoBeong Tou
elBOAOU GUYKOAANONG
ZuvdeTKO BUoua

0dnyieq Aettoupyiag
Ymodeigeig aopaAeiag

PU 81

Pubuiotiko dpyavo
HAEKTPIKO KaAQDLO
EEapmpa evanéBeong Tou
ZuvdeTKO BUoua

0dnyieq Aettoupyiag
Ymodeigeig aopaAeiag

Bpére anelkdvion tou oxediou Mg NAEKTPKIG GUVOECUOADY-
nong o oeAida 48
Bpére amnetkovion Tou evaelkTikoU oxediou o oeAida 48 + 50

Me emguAagn Tou dIKALDPATOS TEXVIK@V aAAaydV!

Tig evnuepwpéveg odnyieg Aettoupyiag Ba Tig Bpeite KATW
ané www.weller-tools.com.



Weller WS 51 ve WS 81 satin almakla bize géstermis oldug-
unuz gilvenden dolay size ¢ok tesekkir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri g6z 6niinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan giivenlik uyarlarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Guvenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut icin tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullaniimasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmas! halinde Uretici tarafindan hic bir sorumluluk dstle-
nilmez.

Weller WS 51 ve WS 81, 2004/108/AT, 2006/95/AT ve
2011/65/AT kurallarinin temel gtivenlik taleplerine gére, AB
uygunluk yénetmeli§ine uymaktadir.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

WS 51 ve WS 81 lehim istasyonlari, endiistriyel dretim tekno-
lojisi ve tamirat faaliyetleriyle laboratuvar calismalar igin
gelistirilmis cihazlardir. Analog ayar elektronik donanimi,
degisik lehim aletlerinde ayarlarin optimal sekilde islemesini
saflamaktadir. Yiksek performansli 24 V 1sitma elemanlari
sayesinde mikemmel bir islev dinamizmine sahip olan bu
cihazlar, her tirlii iste kullanilabilmektedir. Lehim kalemi ugla-
ri igin potansiyel denkleme gesitleri, sifir voltaj salteri ve anti-
statik model kumanda cihazi ve lehim kalemleri, yiiksek kali-
te standardini tamamliyor.

150°C - 450°C arasinda istenilen s, bir déner potansiyome-
tre vasitasiyla kademesiz olarak ayarlanabilmektedir. Segilen
1stya ulasildiginda, ayarlarin optik kontrolu igin 8ngérilen yesil
renkli LED yanip sénerek sinyal verir. E§er devamli yanarsa,
sistem heniiz isitiyor anlamina gelir.

2.2 Lehim kalemleri

WP 80: WP 80 / WSP 80 lehim kalemi, yildinm
WSP 80 hiziyla lehimleme 1sisina ulagiyor vetam
istenilen siy! safliyor. Iince konstriksiyonu ve
80 W gliclindekiisitma performansiyla bu
lehim kalemi, en ince ve kiigik
lehimlemeiglerinden, 1s gereksinimi en
ylksek lehimleme islerine kadar heryerde
kullanilabilmekte dir. Calisma isisina ¢abuk
ulastigi icin émn. ug degistirdikten sonra
calismaya hemen devam etmek mimkun.
Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W
giict ve zengin lehim ucugesitleri (ET seri
si) saye sinde bu lehim kalemi, elektronik
sahasinda her yerde kullanilabilmektedir.

LR 21:

Tarkge
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi
40°lik bir calisma agisi sagliyor.Bu da
lehimleme ¢alismasinin ergonomik agidan
kisisel olarak planlanmasinda kolaylik
sagliyor. 80 W glicli ve ince konstriiksiyo
nu ileince ve kugiik lehimleme igleri icin
uygundur.
WTA 50 lehim silme cimbizi ézellikle SMD
konstriiksiyon ¢gelerinde lehim silmek igin
tasarlanmistir. Isi sensorlari olan iki 1sitma
elemani (2 x 25 W) her iki ucta da 1sinin
ayni olmasini sagliyor.
Yiiksek performans icin 80 W giictindeki
bu lehim kalemi, ¢ok 1si gerektiren igler
icin birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun
dogru pozisyonda degistirimesini mim
kiin kilan bir stinguli kilitle tespit ediliyor.

WTA 50:

LR 82:

Bajlayabileceginiz dijer aletler igin aksam listesine bakiniz.

Teknik veriler
Olctileri mm olarak: 166 x 115x 101 (Ux G xY)
Elektrik voltajt (6): 230 V/50Hz (120 V /60 Hz

salterli model)

Performans: 9% W

Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim
kalemleri)

Sigorta (7): T500 mA (salterli model
T800 mA)

IsI ayart: 150°C - 450°C

Tolerans: +9°C

Potansiyel denkleme (4):  Bir 3,5 mm jak girisi izerin
den (Ana durumda sert

topraklanmig)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. ¢izim). Lehim
kalemini emniyet yatagina yerlestiriniz. Lehim kaleminin figini
kumanda cihazindaki girisine (5) takiniz ve hafifce saga cevir-
erek tespit ediniz. Bulundudunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz
ve elektrik salterinin (1) kapall olmasina dikkat ediniz. Voltaj
secim salteri olan modellerde, voltaj secim salteriyle (8) bulun-
dugunuz sehrin voltajini seciniz (fabrika ayar 240 V).
Kumanda cihazini elektrik baglantisini yapiniz.

istenilen 1siyr déner potansiyometreyle (3) ayarlayiniz.
Cihazin elektrik salterini (1) aginiz. Yesil LED (2) yanacaktir.
Bu LED ayarlarin optik kontrolu i¢indir. Eer devamli yanarsa,
sistem heniz 1sitiyor demektir. Yanip soniiyorsa, ¢alisma 1si-
sina ulagtigi anlamina gelir.

Bakim
Isitici / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz,
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Trkge

aksi takdirde 1sinin tam olarak ayarlanmasi mimkun olmaya-
bilir.

4, Potansiyel denkleme
3,5 mm jak fisinde (4) toplam 4 baglama sekli mimkdindur:

Usuliine uygun toprakianmamis

— (sert topraklanmig):
Soketsiz (ilk teslimat durumu)

D J— Potansiyel dengelemesi
& (Empedans 0 Ohm):

soketli, orta kontak denge eme hatti

= PotanS|yaIS|z
o Soketl
S — 7Wj
~ Usuliine gdre toprakii
(yumusak topraklanmig):

Soketli ve direng lehimli. Segili dire
n¢ degeri lizerin den topraklama

5. Kullanimla ilgili notlar
ilk 1sitma sirasinda, segiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir leh tabakasi siriinliz. Bu yolla lehim ucunda o

7. Satis kapsami
WS 81

Kumanda cihaz

Lehim kalemleri WSP 80
Elektrik kablosu

Lehim kalemi yatadi

Jak fis

Kullanim agiklamalari
Givenlik uyarilari

WS 51

Kumanda cihazi
Lehim kalemleri LR 21
Elektrik kablosu
Lehim kalemi yatadi
Jak fis

Kullanim agiklamalari
Givenlik uyarilari

PU 81

Kumanda cihaz
Elektrik kablosu

Jak fis

Kullanim agiklamalari
Givenlik uyarilari

ana kadar olusmug oksit tabakasi ve kiri aimis olursunuz.
Calismaya ara verdijiniz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan 6nce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Resim Bajlanti semasi bkz. 48
Resim Sékiilii hal gizimi bkz. Sayfa 49 + 50

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Dikkat: Giincellenmis kullanim kilavuziarini www.weller-tools.com
Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina dikkat  sayfasinda bulabilirsiniz.
ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina gére ayarlanmistir. Ug
degistiriimesi nedeniyle veya bagka ug sekilleri kullanildiginda
farkliliklar olabilir.

6. Aksam

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T0O05 28 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 29 179 99

Lehim kalemi takimi WP 80

Lehim kalemi takimi WSP 80

Lehim kalemi takimi MPR 80

Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
Lehim kalemi takimi LR 82

Lehim silme seti WTA 50

On 1sitma tabagi WHP 80

Lehim kalemi takimi WMP

WS 81:
T005 25 032 99
T005 25 031 99

Termik izolasyon cihazi WST 82KIT1
Termik izolasyon cihazi WST 82KIT2
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Dékujeme Vam za divéru, kterou jste ndm projevili
zakoupenim pajeci stanice Weller WS 51 / 81. P¥i
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na
kvalitu, které zaru€uji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim
pozorné prectéte Navod k pouziti a pfilozené
Bezpecnostni pokyny. Pfi nedodrzeni bezpec¢nost-
nich pfedpisd hrozi nebezpeci i smrtelného drazu.

Vyrobce neprebira zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé své-
volné Upravy.

Péajeci stanice Weller WS 51 / 81 odpovidaji podle
ProhlaSeni o shodé ES zakladnim bezpeénostnim
pozadavkim smérnic 2004/108/ES, 2006/95/ES a
2011/65/EU.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Péajeci stanice WS 51 a WS 81 patfi do rady pfistro-
ju, kterd byla vyvinuta pro pouziti v primyslové
vyrobé, pfi opravach a v laboratofi. Analogovy regu-
lator teploty zajistuje optimalni regulacni chovani pfi
pouziti riznych pédjecek. Velmi vykonné topné ¢lan-
ky 24 V umoznuji vyborné dynamické chovani, které
umoznuji univerzalni pouziti pajecky. RGzné moz-
nosti vyrovnani potenciall vaci pajecimu hrotu, spi-
na¢ nulového napéti a antistatické provedeni Fidici
jednotky a pajecky doplruji vysoky standard kvali-
ty.Pozadovanou teplotu je mozné nastavit otoénym
potenciometrem plynule v rozsahu 150 °C - 450 °C.
Dosazeni zvolené teploty je signalizovano blikanim
zelené LED, coz umozniuje optickou kontrolu regu-
lace. Trvaly svit znamena, ze se systém zahfiva.

2.2. Pajeci pero

WP 80: Pajeci pero WP 80 / WSP 80 se

WSP 80  vyznacuje svym bleskovym a pfesnym
dosazenim pracovni teploty. Se svym
Stihlym tvarem a topnym vykonem

80 W umozniuje univerzalni pouziti od
jemnych péjecich praci az po péjeni s
vysokou potfebou tepla. Po vyméné
pajeciho hrotu je mozné ihned
pokracovat v praci, protoZze pracovni
teplota je dosazena v nejkratsi dobé.
Nase standardni pajeci pero. S
vykonem 50 W a Sirokym spektrem
pajecich hrotl (série ET) je toto pajeci

LR 21:

Cesky

pero univerzalné pouzitelné v
elektronice.

Weller Peritronic MPR 80 je pajeci
pero s pracovnim Uhlem nastavitelnym
v rozmezi 40°. To umozriuje individual-
ni nastaveni ergonomie pajeni. S
vykonem 80 W a Stihlym tvarem se
hodi pro jemné pajeci prace.

Pinzeta pro vyletovani WTA 50 byla
koncipovana specidlné k vyletovani
soucastek SMD. Dva topné ¢lanky (2 x
25 W) vybavené vlastnimi snimaci
teploty zajistuji stejné teploty na obou
Celistech.

Vykonné pajeci pero 80 W pro pajeci
prace s vysokou potfebou tepla. Pajeci
hrot se upevnuje bajonetovym uzavé-
rem, ktery umoziiuje zachovat pfi
vymeéné hrotu jeho pfesnou pozici.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Dalsi pfipojitelné
pfislusenstvi.

nastroje viz seznam

Technické udaje
Rozméry v mm: 166 x 115 x 101
(DxSxV)

230V /50Hz (120 V/

60 Hz pfepinatelna verze)
9B W

1 (Fidici jednotka) a

3 (pajeci pero)

T500 mA (pfepinatelna
verze T800 mA)

150°C - 450°C

Sitové napéti (6):

Pfikon:
Tfida ochrany:

Pojistka (7):

Regulace teploty:

Pfesnost: +9°C

Vyrovnani potencidlu  Pomoci zditky s pomoc-

(4): nym kontaktem 3,5 mm
(v zakladnim stavu tvrdé
uzemnéno)

3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pajecky (viz rozkladovy vykres).
Paje¢ku odlozte do bezpecnostniho stojanku.
Zastrcku pajecky zasunte do pfipojovaci zasuvky
(5) fidici jednotky a kratkym oto¢enim doprava are-
tujte. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s uda-
jem na typovém §titku, a zda je sitovy vypina¢ (1) ve
vypnutém stavu. U pfepinatelné verze nastavte pre-
pinac¢em (8) variantu sitového napéti (z vyroby je
pfepina¢ v poloze 240V). Pfipojte fidici jednotku k
siti. Otoénym potenciometrem nastavte poZadova-
nou teplotu (3). Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem
(1). Zelena svitiva dioda (2) sviti. Tato svitiva dioda
slouzi pro optickou kontrolu regulace. Trvaly svit
znamena, ze se systém zahfiva.
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Cesky

Blikanim se signalizuje dosazeni pracovni teploty.

Udrzba
Pfechod mezi topnym télesem/snimacem a pajecim
hrotem nesmi byt zhor§en necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoZze by to ovlivnilo regulaci
teploty.

4. Vyrovnani potencialQ
Ruznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem
3,5 mm (4) Ize realizovat ¢tyfi variace:

Tvrdé uzemnéno:
< Bez zastréky (stav pfi dodani)

Vyrovnani potenciald

— g\aé (Impedance 0 ohmd):

Se zastrékou, vyrovnavaci
vedeni pfipojené ke stfednimu

- Q —x—_kontaktu
Bezpotencialové:

g jW’l Se zastrékou

Mékce uzemnéno:

Se zastrckou a vpajenym
odporem. Uzemnéni pfes
odpor zvolené hodnoty

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinova-
telné pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu
vrstvy oxidu vzniklé pfi skladovani a nedistoty. Pfi
prestavkach v pajeni a pfed odlozenim pajecky
dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor:
Dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Pajecky byly sefizeny pro stfedni pajeci hrot. Pfi

vyméné hrotu nebo pouziti hrotu jiného tvaru se
mohou vyskytnout odchylky.
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6. Prislusenstvi

T005 29 180 99 Sada pajecky WP 80

TO005 29 161 99 Sada pajecky WSP 80

T005 33 131 99 Sada pajecky MPR 80

TO005 29 187 99 Sada pajecky LR 21, antistaticka

TO005 29 188 99 Sada pajecky LR 82

T005 33 133 99 Sada pajecky s odsavanim
WTA 50

T005 27 028 99 Predehfivaci deska WHP 80

T005 29 179 99 Sada pajecky WMP

WS 81:

TO05 25 032 99 Pristroj pro tepelné izolovani
WST 82KIT1

TO05 25 031 99 Pristroj pro tepelné izolovani
WST 82KIT2

7. Rozsah dodavky
WS 81

Ridici jednotka

P&jeci pero WSP 80

Sifovy kabel

Stojanek pajecky

ZastrCka se svirkou

Provozni navod
Bezpecnostni pokyny

WS 51

Ridici jednotka

Pajeci pero LR 21
Sifovy kabel

Stojanek pajecky
ZastrCka se svirkou
Provozni navod
Bezpecnostni pokyny

PU 81

Ridici jednotka

Sifovy kabel

ZastrCka se svirkou
Provozni navod
Bezpecnostni pokyny

Obrazek se schématem viz 48

Obrazek s rozkladovym vykresem viz strana
49 + 50

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na
adrese www.weller-tools.com.



Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczych Weller WS 51 / 81. Za podstaw
produkcji przyj lismy surowe wymogi jako$ciowe, ktére
zapewniajg nienaganne dziatanie tych urzgdzen.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcj obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi niebezpieczenstwo utraty zdro-
wia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacje lutownicze Weller WS 51 / 81 odpowiadaja
deklaracji zgodnos$ci EG zgodnie z podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa wytycznych 2004/108/EG,
2006/95/EG i 2011/65/EU.

2. Opis

2.1 Sterownik

Stacje lutownicze WS 51 i WS 81 nalezg do jednej rod-
ziny urzadzen, ktdra zostata zaprojektowana z myslg o
przemystowej technice produkcyjnej, oraz o pracach
naprawczych i laboratoryjnych. Analogowa technika
regulacyjna gwarantuje optymalny sposdb regulacji
réznych lutownic. Bardzo wydajne 24-woltowe elemen-
ty grzejne umozliwiajg doskonatg dynamik , ktéra poz-
wala na uniwersalne zastosowanie lutownic. Rézne
mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutowniczego,
wytgcznik przy zaniku napi cia oraz antystatyczne
wykonanie sterownika i kolby stanowig uzupetnienie
wysokiego standardu jako$ciowego.

Z3dana temperatura moze by¢ ustawiana bezstopnio-
wo w zakresie 150°C - 450°C za pomocg obrotowego
potencjometru. Osiagni cie ustawionej temperatury
sygnalizowane jest miganiem zielonej diody LED, ktéra
stuzy do optycznej kontroli regulacji. Ciggte $wiecenie
oznacza, ze system znajduje si w fazie nagrzewania.

2.2. Kolba lutownicza

WP 80: Kolba lutownicza WP 80 / WSP 80

WSP 80 wyrdznia si btyskawicznym i
precyzyjnym osigganiem temperatury
lutowania. Dzi ki swojej smukiej
konstrukciji oraz mocy grzewczej 80 W
mozliwe jest uniwersalne zastosowanie
poczgwszy od ekstremalnie precyzyjnych
prac a skonczywszy na pracach o duzym
zapotrzebowaniu ciepfa.

Polski

Po wymianie grotu mozliwa jest
bezposrednia dalsza praca, poniewaz
temperatura robocza osiggana jest
ponownie w bardzo krétkim czasie.
Nasza standardowa kolba lutownicza.
Dzi ki mocy 50 W oraz bardzo szerokie-
mu wachlarzowi grotéw (serii ET)
mozliwe jest uniwersalne zastosowanie
w branzy elektroniki.

Weller Peritronic MPR 80 jest kolbg
lutowniczg o regulowanym kacie roboc-
zym 40°. Dzi ki temu umozliwia ona
indywidualne zaplanowanie procesu luto-
wania pod wzgl dem jego ergonomii.
Dzi ki mocy 80 W i smuktej konstrukcii
kolba nadaje si do precyzyjnych prac
lutowniczych.

Pinceta do odlutowywania WTA 50
zostata zaprojektowana specjalnie z
mys$lg o odlutowywaniu podzespotéw
SMD. Dwa elementy grzejne (2 x 25 W) z
wiasnymi czujnikami temperatury dbajg o
utrzymanie jednakowej temperatury obu
ramion.

Wydajna kolba lutownicza o mocy 80 W
do prac lutowniczych o duzym zapotrze-
bowaniu ciepta. Mocowanie grotu odby-
wa si za pomocg ztgcza bagnetowego,
ktére umozliwia wymian grotu z
doktadnym zachowaniem poprzedniej
pozycji.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Dalsze, mozliwe do podtaczenia lutownice patrz
Lista akcesoriow.

Dane techniczne
Wymiary: 166 x 115 x 101mm
(szer. x wys. x gt.)
230 V/50Hz (120 V/
60 Hz w wersji z

mozliwoscig zmiany

Napi cie sieciowe (6):

napi cia)

Pobér mocy: 9B W

Klasa ochronna: 1 (sterownik) i 3 (kolba
lutownicza)

T500 mA (w wersji z
mozliwoscig zmiany

napi cia T800 mA)
Regulacja temperatury: 150°C - 450°C
Doktadnos¢: +9°C

Wyréwnanie potencjatu (4): za pomocg gniazda
zapadkowego 3,5 mm
(standardowo uziemienie
bezposrednie)

Bezpiecznik (7):
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Polski

3. Uruchomienie

Montaz kolby (patrz rysunek rozktadowy). Lutownic
potozyé na podstawce zabezpieczajgcej. Wtyczk
kolby lutowniczej wiozy¢ do gniazda przytgczeniowego
(5) sterownika i zablokowag, krétko obracajac w lewo.
Sprawdzi¢, czy napi cie sieciowe odpowiada danym na
tabliczce znamionowej oraz czy wigcznik (1) jest
wytaczony. W przypadku wersji z mozliwoscig zmiany
napi cia, ustawi¢ odpowiednie napi cie za pomocg
przetacznika wyboru (8) (nastawa fabryczna na 240V).
Podtgczy¢ sterownik do sieci. Ustawi¢ zgdang tempe-
ratur na obrotowym potencjometrze (3). Wigczyé
urzadzenie za pomocg wigcznika (1). Zielona dioda
Swietlna (2) pali si . Ta dioda $wietlna petni funkcj
optycznej kontroli regulacji. Ciggte $wiecenie diody
oznacza podgrzewanie systemu. Miganie sygnalizuje
osiagni cie temperatury roboczej.

Konserwacja

Na przesyt ciepta pomi dzy elementem grzejnym/ czuj-
nikiem a grotem lutowniczym nie moga mie¢ wptywu
zanieczyszczenia, obce ciafa ani uszkodzenia, gdyz
skutkuje to niedoktadnoscig regulacji temperatury.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzi ki réznemu obsadzeniu gniazda zapadkowego 3,5
mm (4) mozna zrealizowaé 4 rézne mozliwosci:

% Uziemienie bezposrednie:

= bez wtyczki (stan fabryczny)

5. Wskazowki dot. pracy

Podczas pierwszego rozgrzewania selektywnie cyno-
wany grot lutowniczy nalezy pokry¢ lutem. Usunie on
warstw tlenkéw, powstatych podczas magazynowania
oraz zanieczyszczenia grotu. Podczas przerw w luto-
waniu oraz przed odtozeniem kolby lutowniczej nalezy
zawsze pami tac o tym, aby grot pokryty byt lutem. Nie
stosowac zrgcych topnikow.

Wyréwnanie potencijatu
(|mpedancja 0 Ohm):
Z wtyczka, przewodem kompen-
sacyjnym na styku srodkowym

%71 Bezpotencjatowo:
z wtyczkg

Wj Uziemienie posrednie:
z wtyczka i wlutowanym
opornikiem. Uziemienie przez
wybrang warto$¢ oporowg
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Uwaga:

zawsze pami taé¢ o wlasciwym zamocowaniu grotu
lutowniczego.

Urzadzenia lutownicze wyregulowane sg na wartosci
odpowiednie dla $rednich grotéw. Moga powstawac
odchylenia ze wzgl du na wymian grotu lub uzycie
grotu o innym ksztatcie.

6. Akcesoria

T005 29 180 99 Kolba lutownicza WP 80

T005 29 161 99 Kolba lutownicza WSP 80

T005 33 131 99 Kolba lutownicza MPR 80

T005 29 187 99 Kolba lutownicza LR 21 antystatyczna

T005 29 188 99 Kolba lutownicza LR 82

T005 33 133 99 Zestaw do odlutowywania WTA 50

TO05 27 028 99 Ptyta do wst pnego podgrzewania
WHP 80

T005 29 179 99 Kolba lutownicza WMP

WS 81:

T005 25 032 99 Termiczne urzadzenie izolacyjne
WST 82KIT1

T005 25 031 99 Termiczne urzadzenie izolacyjne
WST 82KIT2

7. Zakres wyposazenia
WS 81

Sterownik

Kolba lutownicza WSP 80

Instrukcja obstugi

Podstawka do kolby lutowniczej
Wtyczka zapadkowa

Przewdd sieciowy

Wskazowki bezpieczenstwa

WS 51

Sterownik

Kolba lutownicza LR 21
Instrukcja obstugi

Podstawka do kolby lutowniczej
Wtyczka zapadkowa

Przewdd sieciowy

Wskazowki bezpieczenstwa

PU 81

Sterownik

Instrukcja obstugi

Wtyczka zapadkowa

Przewdd sieciowy

Wskazowki bezpieczenstwa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 48
llustracja Rysunek rozktadowy patrz strona 49 + 50
Zmiany techniczne zastrzezone! Zaktualizowane
instrukcje obstugi znajdujg sie¢ pod adresem:
www.weller-tools.com.



Koszonjuk a Weller WS 51 / 81 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat.
A gyartas soran a legszigorubb mindségi kdvetel-
ményeket vettik alapul, ami biztositja a készllék
kifogastalan mikodését.

A 1. Figyelem!

A készilék izembevétele el6tt kérjuk, figyelme-
sen olvassa el az Uzemeltetési utasitast és a mel-
lékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivul hagyasa esetén séru-
|és- és életveszély fenyeget.

Mas, az zemeltetési utasitastol eltéré hasznala-
tért, valamint 6nkényes valtoztatds esetén, a
gyarté nem véllalja a felel6sséget.

A WELLER WS 51 / 81 forrasztéallomas a
2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EU ira-
nyelvek alapvetd biztonsagi kdvetelményei alap-
jan megfelel az EK megfeleléségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6készilék

A WS 51 és WS 81 forrasztéallomas egy olyan
készlilékcsalad része, amit ipari termelés, vala-
mint javitas és laborfeladatok céljara fejlesztettek
ki. Az analég szabalyozé-elektronika optimalis
szabadlyozasi tulajdonsagokat biztosit a kuldnféle
forrasztészerszamok esetében. A kiléndsen
nagy teljesitményl 24 V-os fiit6elemek kitliing
dinamikus tulajdonsagokat tesznek lehet6vé,
amik biztositjak a forrasztdszerszam univerzalis
hasznélhatésagat. A forrasztécsucs kilénb6z6
potencial-kiegyenlitési lehet6ségei, a nullfeszilt-
ség-kapcsolé valamint az antisztatikus kivitell
vezérl6készilék és a paka a magas min8ség
kiegészité jellemzbi.

A kivant hémérséklet 150°C - 450°C tartomany-
ban forgathaté potenciométer segitségével
fokozatmentesen  allithat6. A beadllitott
hémérséklet elérését a szabalyozé optikai
ellenérzésére szolgald zold LED villogasa jelzi. A
folyamatosan fény azt jelzi, hogy a rendszer fel-
fdit.

2.2. Forrasztopaka

WP 80: A WP 80 / WSP 80 forrasztdpaka a

WSP 80 forrasztasi hBmérséklet villamgyors
és pontos elérésével tlinik ki. Karcsu
kialakitasa és 80 W-os
f(it6teljesitménye altal univerzalisan
alkalmazhat6 a rendkivil finom

Magyar

forrasztasi feladatoktdl kezdve
egészen a nagy hdigényl munkakig.
A forrasztdcsucs cseréje utan rogton
folytatni lehet a munkat, mivel
rendkivul révid idd alatt ismét eléri
az lizemi h6mérsékletét.

A normal forrasztépaka. 50 W-os
teljesitményével és az igen széles
forrasztocsucs-valasztékkal
(ET-sorozat) ez a forrasztopaka
univerzalisan alkalmazhaté az
elektronika terdletén.

A Weller Peritronic MPR 80 olyan
forrasztopaka, melynek munkaszége
allithat6 40°-ig. Ezéltal lehetségessé
valik a forrasztasi folyamat ergoné-
miajanak egyedi kialakitasa. 80 W-
os teljesitményével és karcsu kiala-
kitasaval finom forrasztasi feladato-
khoz alkalmas.

A WTA 50 kiforrasztdcsipeszt speci-
alisan SMD-alkatrészek kiforraszta-
sara tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékelével rendelkezé
f(itéelem (2 x 25 W) gondoskodik a
két szar azonos hémérsékletérdl.
Nagy teljesitményd, 80 W-os forrasz-
tépaka nagy héigényl forrasztasi
feladatokhoz. A forrasztocsucs roégzi-
tése bajonettzarral torténik, ami
lehet6vé teszi a csucsok poziciohl
cseréjét.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

A tovabbi csatlakoztathaté szerszamokat lasd
a tartozéklistaban.

Miiszaki adatok

Méretek mm-ben: 166 x 115 x 101

(Hx Sz x M)

230V /50 Hz (120 V/

60 Hz atkapcsolhaté

verziod)

95 W

1 (vezérl6készilék) és

3 (forrasztdpaka)

T500 mA (atkapcsol-

haté verzié T800 mA)

HOémérsékletszabalyozas:150°C - 450°C

Pontossag: +9°C

Potencialkiegyenlités (4): 3,5 mm-es kapcsoloki-
lincs-hlvelyen at (ala-
pallapotban kemény
foldelés)

Halozati fesziltség (6):
Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (7):
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Magyar

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztépaka-tartét (lasd robbantott
abrat). Rakja le a forrasztdszerszamot a bizton-
sdgi taroloba. Dugja be a forrasztopaka dugdjat a
vezérlGkészilék csatlakozéhivelyébe (5) és
rovid jobbraforgatédssal rogzitse is benne.
Ellendrizze, hogy egyezik-e a halézati fesziiltség
a tipustabla adataival, és hogy a halézati kapcso-
16 (1) kikapcsolt allapotban van-e. Az atkapcsol-
hat6 verzional éllitsa be a feszlltséget a valasz-
tokapcsolon (8) (gyarilag 240 V). Csatlakoztassa
a vezérl6késziléket a haldzatra. Allitsa be a
kivant hémérsékletet a forgathaté potenciométer-
rel (3). Kapcsolja be a készilék halézati kapcso-
16jat (1). A zold vilagito dioda (2) vilagit. Ez a vila-
gité didda optikai szabalyozéellendrzéként szol-
gal. A folyamatos vilagités azt jelzi, hogy a rends-
zer felf(it. A villogés jelzi az Uzemi hémérséklet
elérését.

Karbantartas

A f(it6test / érzékeld és a forrasztécsucs kozotti
atmenetet nem szabad szennyez8désnek, ide-
gen testnek vagy sérllésnek befolyasolnia, mivel
ez kihat a h6mérsékletszabalyozas pontossaga-
ra.

4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-huvely (4)
kildonbdz6 kapcsolasaival 4 valtozat valdsithatd
meg:

kemény foldelés:

L dugé nélkiil (szallitasi alla
pot)

P potencialkiegyenlités
(impedancia 0 Ohm):
dugoval, kiegyenlitGvezeték

_Q —%— 2 k6zéps6 érintkezén

g 1Msz

potencialmentes:
dugoval

Iagy foldelés:

dugdval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a
vélasztott ellenallasértéken
at.

5. Munkautasitasok

Az elsé felf(itéskor a szelektiven cinezhet6 for-
rasztécsucsot nedvesitse meg forraszanyaggal.
Ez eltavolitja a tarolasbdl eredd oxidréteget és a
forrasztdcsucs szennyez8déseit. Forrasztasi
szlnet esetén és a forrasztépaka lerakasa el6tt

31

mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasztécsucs jol be
legyen cinezve. Ne haszndljon tulsdgosan
agressziv folyasztoszert.

Vigyazat: mindig ligyeljen a forrasztocsucs
elGirasszerli illeszkedésére.

A forrasztokésziilékeket kbzepes forrasztdcsucs-
hoz allitottdk be. Lehetségesek a csucs
cseréjébdl vagy eltérd csucsforma hasznalatabol
ered§ eltérések.

6. Tartozékok

TO05 29 180 99 WP 80 forrasztépaka-készlet

TO05 29 161 99 WSP 80 forrasztopaka-készlet

TO05 33 131 99 MPR 80 forrasztépaka-készlet

TOO05 29 187 99 LR 21 antisztatikus
forrasztopaka-készlet

TO05 29 188 99 LR 82 forrasztopaka-készlet

TO05 33 133 99 WTA 50 kiforrasztokészlet

TO05 27 028 99 WHP 80 el6melegits lap

TO05 29 179 99 WMP forrasztépaka-készlet

WS 81:

TOO05 25 032 99 WST 82KIT1 termikus
csupaszitokészulék

TOO05 25 031 99 WST 82KIT2 termikus
csupaszitokészulék

7. Szallitasi terjedelem

ws 81

vezérlékészulék

WSP 80 forrasztépaka

halézati kabel

forrasztopaka-tartod

dugasz

hasznalati Utmutatd, Biztonsagi utasitasok
WS 51

vezérlkészulék

LR 21 forrasztépaka

halézati kabel

forrasztopaka-tarto

dugasz

hasznalati Utmutatd, Biztonsagi utasitasok
PU 81

vezérlékészulék

halézati kabel

dugasz

hasznalati Utmutatd, Biztonsagi utasitasok
Kapcsolasi rajzot lasd az 48. oldalon
Robbantott abrat lasd az 49. + 50. oldalon
A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett izemeltetési Gitmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Dakujeme Vam za ddveru, ktori ste prejavili kupou
spajkovacich zariadeni WS 51 / 81. Pri ich vyrobe sa
uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zarucuju
bezchybnu funkciu zariadeni.

A 1. Upozornenie!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte tento navod na obsluhu a priloZzené
bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpeénostnych
pokynov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné ucely ako su uvedené v
navode na jeho obsluhu, ako aj pri svojvoinych zme-
nach zariadenia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Spajkovacie zariadenia Weller WS 51 / 81 zodpoveda-
ju Vyhlaseniu o konformite EG v sulade so zakladnymi
bezpe€nostnymi poziadavkami smernic 2004/108/EG,
2006/95/EG a 2011/65/EU (RoHS).

2. Popis

2.1 Riadiace zariadenie

Spajkovacky WS 51 a WS 81 patria do rodiny zariade-
ni, vyvinutych pre potreby priemyslovej vyroby, ako aj
na opravy a laboratdrne vyuzitie. Analédgova regulaéna
technika zarucuje optimalnu reguldciu pri pouziti roz-
nych spajkovaich nastrojov. Mimoriadne vykonné 24-
voltové vyhrievacie telesd sa vyznacuju vynikajucimi
dynamickymi vlastnostami, ktoré umozruju univerzalne
vyuzitie spajkovacieho nastroja. Rézne moznosti vyrov-
nania potencidlov voéi spajkovaciehmu hrotu, spina¢
nulového napatia spolu s antistatickym vyhotovenim
riadiacej jednotky a valca doplfiaju vysoky Standard
kvality.

PoZadovanu teplotu mozno plynulo nastavovat v roz-
sahu 150 °C az 450 °C pomocou oto¢ného potencio-
metra. Dosiahnutie predvolenej teploty signalizuje bli-
kanie zelenej LED-diddy, ktora sluzi na opticku kontrolu
regulacie. Trvalo svietiaca LED-diéda signalizuje zah-
rievanie systému.

1.2. Spajkovaci piest

WP 80: Spajkovacka WP 80 / WSP 80 sa

WSP 80  vyznaduje bleskurychlym a presnym
dosiahnutim teploty spajkovania. Vdaka
Stihlemu tvaru a vyhrievaciemu vykonu
80 W je vhodna na univerzalne vyuzitie
od extrémne jemného spajkovania az po
spajkovanie s vysokymi poziadavkami na
teplo. Po vymene spajkovacieho hrotu je
mozné bezprostredne pokracovat v praci,
pretoze pracovnu teplotu dosiahne za
velmi kratky ¢as.

Slovensky

LR 21: Nasa spajkovacka Standard. S vykonom
50 W a velmi Sirokym spektrom spajko-
vacich hrotov (ET-séria) mozno tuto spaj-
kovacku univerzalne vyuzivat v oblasti
elektroniky.

Spajkovacka Weller Peritronic MPR 80 je
spajkovacka s nastavitelnym pracovnym
uhlom 40°. Vdaka tomu je mozné indivi-
dudlne a ergonomické nastavenie spaj-
kovacky podfa povahy spajkovania. S
vykonom 80 W a Stihlym tvarom je vhod-
na na jemné spajkovanie

Odspéjkovacia pinzeta WTA 50 je konci-
povana Specialne na odspajkovanie suci-
astok SMD. Dve vyhrievacie telesa (2 x 25
W) s vlastnymi snimacémi teploty zabezpe-
¢uju rovnaké teploty na oboch ramenach
pinzety.

Vykonna 80 W spajkovacka na spajkova-
nie s vysokymi narokmi na teplo.
Upevnenie spajkovacieho hrotu sa usku-
to¢fuje pomocou bajonetového uzaveru,
ktory umozriuje polohovo presnd vymenu
spajkovacieho hrotu.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

DalSie pripojitefné nastroje - pozri zoznam
prislusenstva.

Technické udaje
Rozmery v mm:
Sietové napétie (6):

166 x 115 x 101 (d x § x V)
230 V/50 Hz (120 V / 60
Hz prepinatelna verzia)

95 W

1 (riadiaca jednotka) a

3 (spajkovacka)

T500 mA (prepinateina
verzia T800 mA)

150°C - 450°C

Prikon:
Ochranna trieda:

Poistky (7):

Regulécia teploty:

Presnost: +9°C
Vyrovnanie potencidlu  cez 3,5 mm zasuvku s
(4): vypinacou packou (zakladny

stav: tvrdéé uzemnenie)

3. Uvedenie do prevadzky

Namontujte odkladaciu opierku spajkovacky (pozri
explozivny néakres). Spajkovaci nastroj polozte do bez-
pecnostnej odkladacej opierky. Zastréku spajkovacky
zasunte do pripajacej zasuvky (5) riadiacej jednotky a
kratkym otoéenim doprava zaaretujte. Skontrolujte, €i
hodnota sietového napatia suhlasi s Udajom na typo-
vom §titku a ¢i sa sietovy vypina¢ (1) nachadza vo vyp-
nutom stave. Pri prepinatefnej verzii hodnotu sietového
napajacieho napatia nastavte na voli¢i (8) (nastavenie
z vyroby je na 240 V). Riadiacu jednotku pripojte do
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Slovensky

siete. Pozadovanu teplotu nastavte na oto¢nom poten-
ciometri (3). Zariadenie pomocou sietového vypinac¢a
(1) zapnite. Zelena LED-diéda (2) svieti. Tato LED-
diéda slizi ako opticka kontrola regulédcie. Ak trvalo
svieti, znamena to, Ze sa systém zahrieva. Blikanie sig-
nalizuje dosiahnutie prevadzkove;j teploty.

Udrzba

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimac¢om a spaj-
kovacim hrotom nesmie byt ovplyvneny necistotami,
cudzimi telesami alebo byt poSkodeny, pretoZze to
vplyva na presnost regulacie teploty.

4. Vyrovnanie potencialu
Roznym zapojenim 3,5 mm zasuvky so spinacou
packou (4) mozno dosiahnut 4 rdzne varianty:

Tvrdé uzemnenie:
< bez zastreky (stav pri dodavke)

Vyrovnanie napétia
D \— (Impedancia 0 Ohmov):
So zastrékou, vyrovnavacim

vedenim pripojenym k
I Q —x—_strednému kontaktu

Bez napitia:
1MQ < v
L ‘ W So zastrékou
@) Méakké uzemnenie:

so zastrckou a prispajkovanym
odporom. Uzemnenie
prostrednictvom zvolenej
hodnoty odporu

5. Pracovné pokyny

Selektivny pocinovatelny spajkovaci hrot pri prvom
zahrievani zméacajte spajkou. Spajka zo spajkovacieho
hrotu odstrani skladovanim vytvorené zoxidované
vrstvy a necistoty. Pri prestavkach v spajkovani a pred
odloZenim spajkovacky vzdy dbajte na to, aby bol spaj-
kovaci hrot dobre pocinovany. NepouzZivajte Ziadne
prili§ agresivne tavidla.

Pozor: vzdy dbajte na spravnu polohu a upevnenie
spajkovacieho hrotu.

Spéjkovacie zariadenia su adjustované na stredny
spajkovaci hrot. Pri vymene spajkovacieho hrotu alebo
pri pouZziti inych tvarov spajkovacich hrotov méze dojst
k odchylkam.
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6. Prislusenstvo

T005 29 180 99 Spajkovacia suprava WP 80

T005 29 161 99 Spajkovacia suprava WSP 80

T005 33 131 99 Spajkovacia suprava MPR 80

T005 29 187 99 Spajkovacia suprava LR 21
antistaticka

T005 29 188 99 Spajkovacia suprava LR 82

T005 33 133 99 Odspajkovacia suprava WTA 50

TOO05 27 028 99 Predhrievacia doska WHP 80

T005 29 179 99 Spajkovacia suprava WMP

WS 81:

T005 25 032 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 82KIT1

T005 25 031 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 82KIT2

7. Rozsah dodavky

WS 81

Riadiaca jednotka

Spajkovacka WSP 80

Sietova Snura

Odkladacia opierka pre spéjkovacku
Zastréka s packou

Névod na pouzivanie
Bezpecénostné pokyny

WS 51

Riadiaca jednotka

Spajkovacka LR 21

Sietova Snura

Odkladacia opierka pre spéjkovacku
Zastréka s packou

Névod na pouzivanie
Bezpecénostné pokyny

PU 81

Riadiaca jednotka
Sietova $nura
Zastréka s packou
Navod na pouzivanie
Bezpecnostné pokyny

Obr. Schéma zapojenia - pozri str. 48
Obr. Explozivny nakres - pozri str. 49 + 50

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na
adrese www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom spajkalne postaje Weller WS 51 / 81.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo
naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjevi spajkalni postaji WS 51 / 81 ustrezata ES
izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami direktiv 2004/108/ES, 2006/95/ES in
2011/65/EU.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Spajkalni postaji WS 51 in WS 81 spadata v druzino
naprav, ki so bile razvite za uporabo v industrijski pro-
izvodniji, kakor tudi za popravila in za delo v laboratori-
ju. Analogna krmilna elektronika zagotavlja optimalno
krmiljenje razli¢nih spajkalnikov. Posebej zmogljivi 24
V grelni elementi omogoc¢ajo iziemno dinami€en odziv,
zaradi katerega so spajkalniki univerzalno uporabni.
Razliéne mozZnosti izenacevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo ni¢elne napetosti in antistaticna izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti.

Zelena temperatura je brezstopenjsko nastavijiva v
obmocju 150°C - 450°C s pomocjo vriljivega potencio-
metra. Ko je dosezena izbrana temperatura, to z utri-
panjem signalizira zelena svetle¢a dioda, ki je namen-
jena vizualni kontroli krmilienja. Med segrevanjem
sistema dioda trajno sveti.

2.2, Spajkalniki

WP 80: Spajkalnik WP 80 / WSP 80 odlikuje

WSP 80 bliskovito in natan¢no doseganje
temperature spajkanja. S svojo vitko
obliko in mocjo segrevanja 80 W je
univerzalno uporaben za vsako delo - od
najbolj finega spajkanja do spajkanja z
visokim vnosom toplote. Po menjavi
spajkalne konice lahko nemudoma
nadaljujemo z delom, saj je delovna
temperatura dosezena v najkrajSem

Slovenscina

¢asu.

Standardni spajkalnik. Z mocjo 50 W in
Siroko paleto spajkalnih konic (serija ET)
je ta spajkalnik univerzalno uporaben na
podrocju elektronike.

Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejSi ergonomiji postopka spajkan-
ja. Z mocjo 80 W in vitko obliko je prime-
ren za fino spajkanje.

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogo¢a natanc-
no pozicioniranje konice ob menjavi.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.

Tehnicni podatki 5
Dimenzije v mm: 166 x 115x 101 (Dx Sx V)
Omrezna napetost (6): 230 V /50 Hz (verzija z

moznostjo preklopa 120 V /

60 Hz)

Poraba moci: 95 W

Razred zascite: 1 (krmilna naprava) in 3
(spajkalnik)

Varovanje (7): T500 mA (verzija z

moznostjo preklopa

T800 mA)

Regulacija temperature: 150°C - 450°C

Tocénost: +9°C

Izenacevanje potenciala Preko 3,5 milimetrske

(4): zaskoc¢ne puse (tovarnisko
trda ozemljitev)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Odlozite
spajkalnik v varovalno odlagali$¢e. Vtaknite vtic spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (5) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskodi. Preverite, ali omrezna
napetost ustreza specifikaciji na plos¢ici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izklju¢eno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala (8)
(tovarniSka nastavitev 240V). Prikljucite krmilno napra-
vo na el. omrezje. Nastavite zeleno temperaturo z vrilji-
vim potenciometrom (3).
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Slovenséina

Vklopite napravo z omreznim stikalom (1). Prizge se
zelena svetleca dioda (2). Ta svetleGa dioda je namen-
jena vizualni kontroli krmiljenja. Trajni vklop diode
pomeni, da se sistem segreva. Utripanje signalizira, da
je doseZena delovna temperatura.

VzdrZevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poSkodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. 1zenacevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (4)
omogocajo Stiri variante:

Trda ozemljitev:
< brez vti¢a (tovarniska
nastavitev)

— w Izenacevanje potenciala
(impedanca 0 Ohm):
z vtiéem, vod za izenacevanje
—Q —x—_ na srednjem kontaktu

g 1Msz

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevle€i je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in ne¢-
istoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo
spajkalna konica dobro prevleena s spajko. Ne upo-
rabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Brez potenciala:
— 2 vtiCem

Mehka ozemljitev:

Z vti¢em in prispajkanim
uporom. Ozemljitev preko
izbrane vrednosti upora

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.

Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.
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6. Pribor

T005 29 180 99 Komplet za spajkanje WP 80

T005 29 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80

TOO05 33 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80

T005 29 187 99 Komplet za spajkanje LR 21 antistatic
T005 29 188 99 Komplet za spajkanje LR 82

TOO05 33 133 99 Komplet za odspajkanje WTA 50
TO05 27 028 99 Plos¢a za predgrevanje WHP 80
T005 33 155 99 Komplet za spajkanje WMP

WS 81:

T005 25 032 99 Termi¢na naprava za odstranjevanje
izo lacije WST 82KIT1

T005 25 031 99 Termi¢na naprava za odstranjevanje
izo lacije WST 82KIT2

7. Obseg dobave
WS 81

Krmilna naprava
Spajkalnik WSP 80
Elektri¢ni kabel

Odlagalnik

Zaskocni vti¢

Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WS 51

Krmilna naprava
Spajkalnik LR 21
Elektri¢ni kabel
Odlagalnik

Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

PU 81

Krmilna naprava
Elektriéni kabel
Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Slika - prikljuéna shema, glej strani 48
Slika - eksplozijska risba, glej strani 49 + 50
Pridrzujemo si pravico do tehni€nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Téaname teid meile selle Weller' jootejaama WS 51/ 81
ostuga osutatud usalduse eest. Valmistamisel on
rakendatud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis
kindlustavad seadmete pikaajalise laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege ké&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutu-
seeskirjad enne seadme kasutuselevotmist tdhelepan-
elikult 1&bi. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie
tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse,
k&esolevast kasutusjuhendist erineva kasutamise,
samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller'i jootejaamad WS 51 / 81 vastavad Euroopa
Liidu vastavusmérgile ning direktiivide 2004/108/EMU,
2006/95/EMU ja 2011/65/EU pohilistele ohutusnduete-
le.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtplokk

Jootejaamad WS 51 ja WS 81 kuuluvad (ihte tooteper-
ekonda, mis on konstrueeritud t66stuslike tootmisprot-
sesside tarbeks, samuti kasutamiseks remondité6del
ja laborites. Analoogne juhtimisautomaatika garantee-
rib optimaalsed reguleerimisomadused erinevate joot-
einstrumentide kasutamisel. Eriti suure véimsusega 24
V kitteelemendid kindlustavad eeskujuliku diinaamika,
mis voimaldavad jooteinstrumenti universaalselt kasu-
tada. Erinevad potentsiaalide thtlustusvdimalused joo-
teotsikul, nullpingelliliti ning juhtploki ja kolbide anti-
staatiline teostus téiendavad korget kvaliteedistandar-
dit.Soovitud temperatuuri voib pdérdpotentsiomeetri
abil seadistada iima astemeteta vahemikus 150°C -
450°C. Eelvalitud temperatuuri saavutamisest annab
marku rohelise valgusdioodi vilkumine, mis taidab opti-
lise reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine
tdhendab seda, et slisteem soojeneb.

2.2. Jootekolb

WP 80: Jootekolbi WP 80 / WSP 80

WSP 80 iseloomustab vélgukiirusel ja tdpne
jootetemperatuuri saavutamine. Ténu
saledale kujule ja 80 W kiittevoimsusele
on seda voimalik kasutada universaalselt
alates vaga tapsetest kuni suure
soojusvajadusega jootetdddeni. Vahetult
parast jooteotsiku vahetamist on véimalik
kohe edasi td6tada, sest tédtemperatuur
saavutatakse uuesti vaga lihikese aja
jooksul.

Eeti keel

LR 21: Meie "standardne" jootekolb. Seda joote-
kolbi, mille véimsus on 50 W ja millel on
véga lai jooteotsikute valik (ET-seeria),
saab kasutada elektroonika-alal univer-
saalselt.

Weller'i Peritronic MPR 80 on 40° vdrra
muudetava tddnurgaga jootekolb. See
voimaldab kujundada jooteprotsesi indivi-
duaalselt, lahtudes selle ergonoomikast.
Ténu 80 W vdimsusele ja saledale kujule
on see sobiv tdpsete jootetddde jaoks.
Lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeri-
tud spetsiaalselt SMD-elektroonikakom-
ponentide lahtijootmiseks. Kaks kitteele-
menti (2 x 25 W), millel on kummalgi oma
temperatuuiandur, kindlustavad mélemal
harul sama temperatuuri.

Suure voimsusega 80 W jootekolb suure
soojustarbega jootetddde jaoks.
Jooteotsiku kinnitamine toimub bajonett-
kinnituse abil, mis voimaldab paigaldada
jooteotsiku t&pselt digesse asendisse

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Téiendavad Uihendatavad instrumendid - vaata
lisavarustuse nimekirjast.

Tehnilised andmed
Mo66tmed (L x K x S):
Vérgupinge (6):

166 x 115 x 101 mm
230V /50 Hz
(Gmberlllitatav variant
120 V /60 Hz)

Voimustarve: 95 W

Kaitseklass: 1 (juhtplokk) ja 3 (jootekolb)

Kaitse (7): T500 mA (Umberllitatav
variant T800 mA)

Temperaturi

reguleerimine: 150°C - 450°C

Téapsus: +9°C

Potentsiaalide
Uihtlustamine (4): 3,5 mm lllitatava
Uhenduspuksi abil
(standardasendis pusivalt

maandatud)

3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolviseade kohale (vaata eksplosiiv-
joonist). Asetage jooteinstrument ohutusse hoidikusse.
Uhendage jootekolvi pistik juhtploki (ihenduspuksiga
(5) ning kinnitage see véikese pddrdega paremale.
Kontrollige, kas vorgupinge Uhtib tiilibisildil toodud
andmetega ja vorgulliti (1) asub valjalulitatud asendis.
Umberliilitatava variandi korral seadistage valikltiliti (8)
abil kasutatav pinge (valmistajatehase seadistus

240 V). Lilitage juhtblokk vorku.
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Eeti keel

Seadistage pddrdpotentsiomeetri (3) abil soovitav tem-
peratuur. Lilitage seade vorguldliti (1) abil sisse. Siittib
roheline valgusdiood (2). See valgusdiood téidab optili-
se reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine
tdhendab seda, et slisteemi soojeneb. Vilkumine
annab marku t66temperatuuri saavutamisest.

Hooldus

Uleminekukoht kiittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel
ei tohi olla rikutud mustuse, voorkehade voi kahjustu-
stega, sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimi-
se tépsusele.

4. Potentsiaalide Uhtlustamine
Seades 3,5 mm lilitatava ihenduspuksi (4) erinevates-
se asenditesse, on vdimalik kasutada 4 varianti:

Piisivalt maandatud:
— —— ilma pistikuta (tarnimisel valmi
~ stajatehasest)

Potentsiaalide lihtlustamine
< (takistus 0 oomi):

pistikuga, Uhtlustusjuhe

keskmisel kontaktil

_Q —%—
- Potentsiaalivabalt:
pistikuga

1MQ
—§ W
g ~ = Pehmelt maandatud:
pistiku ja killgejoodetud takisti

abil. Maandamine valitud
suurusega takisti abil.

5. Todjuhised

Esimesel Uleskuumutamisel niisutada selektiivselt tina-
ga kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteot-
sikult tema hoidmisel sinna tekkinud oksiidikihid ja
mustuse. Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrva-
lepanemist p6orake alati tahelepanu sellele, et jooteot-
sik oleks tinaga hésti kaetud. Arge kasutage liga
agressiivseid rabusteid.

Téhelepanu:
kontrollige alati , kas jooteotsik oln néuetekohaselt
kinnitatud.

Jooteseadmed justeeritakse (reguleeritakse tépseks)
keskmise suurusega jooteotsiku jaoks. Kui otsik vahe-
tatakse voi kasutatakse teise kujuga otsikut, voib tekki-
da erinevusi.
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6. Lisavarustus

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99

T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 33 155 99

WS 81:
T005 25 032 99

T005 25 031 99

Jootekolvikomplekt WP 80
Jootekolvikomplekt WSP 80
Jootekolvikomplekt MPR 80
Jootekolvikomplekt LR 21,
antistaatiline
Jootekolvikomplekt LR 82
Lahtijootekomplekt WTA 50
Eelkuumutusplaat WHP 80
Jootekolvikomplekt WMP

Termiline isoleerimisseade
WST 82KIT1
Termiline isoleerimisseade
WST 82KIT2

7. Tarne maht

WS 81
Juhtplokk

Jootekolb WSP 80

Vdrgukaabel
Jootekolvi hoidik
Pistik
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

WS 51
Juhtplokk
Jootekolb LR 21
Vdrgukaabel
Jootekolvi hoidik
Pistik
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

PU 81
Juhtplokk
Vdrgukaabel
Pistik
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

Elektriskeemi joonis: vaata 48
Explo joonis: vaata lehekiilg 49 + 50

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi

www.weller-tools.com.
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Dékojame, kad jsigijote litavimo jrenginius

WS 51 / 81“ Jie pagaminti pagal griez€iausius
kokybés reikalavimus, garantuojancius
nepriekaidtingg jrenginiy veikima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami naudotis jrenginiu atidziai pers-
kaitykite Sig instrukcijg ir pridedamus saugos rei-
kalavimus. Jeigu nebus laikomasi saugos reikala-
vimy, kils pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal
paskirtj, aprasytg instrukcijoje, arba savavaliSkai
keiCiama jo konstrukcija, gamintojas uz pasek-
mes neatsako.

Litavimo jrenginiai ,WS 51 / 81“ turi EB atitikties
sertifikata pagal pagrindinius  direktyvos
2004/108/EB, 2006/95/EB ir 2011/65/EU saugos
reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jrenginys

Litavimo jrenginiai ,WS 51“ ir WS 81 priklauso
jrenginiy grupei, skirtai naudotis pramonés gamy-
bos, remonto sektoriuje ir laboratorijose.
Analoginé valdymo elektronika garantuoja opti-
maly jvairiy litavimo jrankiy valdymo procesa.
Labai galingi 24 V kaitinimo elementai leidzia
dirbti itin greitai, o litavimo jrankiu galima naudo-
tis universaliai. Yra jvairios potencialy islyginimo
galimybés prie lituoklio antgalio, nulinis jungiklis,
valdymo jrenginio ir lituoklio korpusas — antistati-
nis, todél garantuojama auksta darbo kokybé.

Sukant potenciometra galima nustatyti norimg
temperatiirg — nuo 150°C iki 450°C. Kai pasiekia-
ma pasirinkta temperatira, pradeda mirkgioti Zali-
as Sviesos diodas, skirtas optinei valdymo kon-
trolei. Jeigu Sviesos diodas dega nuolatos, vadi-
nasi, sistema kaitinama.

2.2, Lituoklis

WP 80: lituoklio ,WP 80 / WSP 80“ ypatybé
yra tai, kad jis gali itin greitai pasiekti
tikslig litavimo temperattrg. Lituoklis
siauras, kaitinimo galia — 80 W, tad
juo galima naudotis universaliai — ir
preciziniam litavimui, ir darbams,
kuriems reikia daug Silumos energi-
jos. Pakeitus lituoklio antgalj galima
i$ karto dirbti toliau, nes darbiné tem-
peratura pasiekiama itin greitai.

Lietuviskai
LR 21: ystandartinis“ musy lituoklis. 50 W
galios, turi daug jvairiy litavimo ant-
galiy (serija ET), tad Siuo lituokliu
elektronikos srityje galima naudotis
universaliai.
+Weller Peritronic MPR 80 — lituoklis
su reguliuojamu 40° darbiniu kampu.
Su juo galima dirbti itin
ergonomiskai. 80 W galios siauras
lituoklis ypa¢ tinka preciziniams lita-
vimo darbams.
Pincetas lydmetaliui Salinti ,WTA 50“
sukurtas specialiai SMDdetaléms atli-
tuoti. Du kaitinimo elementai
(2 x 25 W), kiekvienas — su
Temperatiros jutikliu, tai garantuoja,
kad bus palaikoma vienoda abiejy
pinceto kojeliy temperatura.
Galingas 80 W lituoklis, skirtas litavi-
mo darbams, kuriems reikia daug
Silumos energijos. Lituoklio antgalis
tvirtinamas su uzraktu, kuris leidzia
keisti antgalius nenukrypstant nuo
esamos padéties.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Kiti prijungiamieji jrankiai nurodyti priedy
sgrase.

Techniniai duomenys
Matmenys, mm: 166 x 115 x 101

(ilgis x plotis x aukstis)
230 V/50 Hz (120 V/60
Hz perjungiamasis

Tinklo jtampa (6):

modelis)

Jéjimo galia: 95 W

Apsaugos klasé: 1 (valdymo jtaisas) ir
3 (lituoklis)

Saugikliai (7): T500 mA (perjungiama-
sis modelis T800 mA)

Temperaturos

diapazonas: 150°C - 450°C

Tikslumas: +9°C

Potencialy iSlyginimas

(4): 3,5 mm fiksatoriaus lizde
(baziné buklé — nuolatinis
iZzeminimas)

3. Pradedant naudotis

Pritvirtinkite lituoklio dékla (zr. surinkimo brézinj)
Litavimo jrankj jstatykite j apsauginj dékla.
Lituoklio kiStukg jkiSkite j valdymo jrenginio lizdg
(5) ir uzfiksuokite Siek tiek pasukdami j deSin .
Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jrenginio len-
teléje nurodytg jtampa, ir ar tinklo jungiklis (1)
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LietuviSkai

iSjungtas. Jeigu tai perjungiamasis modelis, reiki-
ama jtampg nustatykite su jungtuku (8) (gamyklos
nustatytas variantas — 240 V). Jjunkite valdymo
jtaisg j tinklg. Jrenginys jjungiamas su tinklo jungi-
kliu (3). Sukdami potenciometrg nustatykite (1)
norimg temperatura. JsiZziebs Zalias Sviesos dio-
das (2). Sis $viesos diodas skirtas optinei valdy-
mo kontrolei. Jeigu Sviesos diodas dega nuolatos,
vadinasi, sistema kaitinama. Kai pasiekiama pasi-
rinkta temperatira, Sviesos diodas pradeda mir-
kcioti.

Techniné priezitra

Pereinamoiji dalis tarp kaitinimo elemento/jutiklio
ir lituoklio antgalio neturi bati uztersta arba pazei-
sta, nes dél to gali sutrikti temperaturos reguliavi-
mo tikslumas.

4. Potencialy islyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo (4) jungciy variantai:

Nuolatinis jzeminimas:

< be kistuko (gamykline
komplektacija)

- & < Potencialy iSlyginimas
(pilnutiné varza 0 omu):
su kistuku, iSlyginamoji varza
I Q —x—_Prie vidurinio kontakto

Be potencialy:
g 1MQ

— su kiStuku

Nenuolatlnls jzeminimas:
su kistuku ir prilituota varza.
|Zeminima pagal pasirinktg
varzos parametra.

5. Darbo nurodymai

Pirma karta kaitinamo lituoklio antgalj jkiSkite j lyd-
metalj. Taip bus paSalintos oksidavusios apnasos
ir neSvarumai. Prie$ darydami pertraukas ir padé-
dami lituoklj visada ziurékite, kad jo antgalis baty
alavuotas. Nesinaudokite pernelyg agresyviomis
medziagomis.

Démesio: ziurékite, kad lituoklio antgalis gerai
priglusty prie pavirSiaus.

Litavimo jrankiai sureguliuoti vidutiniam antgaliui.

Pakeitus antgalj arba naudojantis kitokiy formy
antgaliais galimi nuokrypiai.
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6. Priedai
TO05 29 180 99
TO05 29 161 99
TO05 33 131 99
TO05 29 187 99

TO05 29 188 99
TO05 33 133 99

TO05 27 028 99
TO05 33 155 99

WS 81
TO05 25 032 99

TO05 25 031 99

lituokliy rinkinys WP 80
lituokliy rinkinys WSP 80
lituokliy rinkinys MPR 80
lituokliy rinkinys LR 21
antistatinis

antistatinis LR 82
lydmetalio Salinimo rinkinys
WTA 50

isildymo ploksté WHP 80
lituokliy rinkinys WMP

Terminis izoliacijos $alinimo
jtaisas WST 82KIT1
Terminis izoliacijos $alinimo
jtaisas WST 82KIT2

7. Tiekiamas komplektas

WS 81
Valdymo jtaisas

Lituoklis WSP 80

Tinklo kabelis
Lituoklio déklas

Kontaktinis kiStukas
Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

WS 51
Valdymo jtaisas
Lituoklis LR 21
Tinklo kabelis
Lituoklio déklas

Kontaktinis kiStukas
Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

PU 81
Valdymo jtaisas
Tinklo kabelis

Kontaktinis kiStukas
Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

Sujungimo schema, zr. 48 psi.
Surinkimo brézinys, zr. 49 + 50 psl.

Gamintojas turi teis daryti techninius

pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Meés pateicamies Jums par mums izradito uzticibu,
iegadajoties Weller lodéSanas iekartu WS 51/ 81. Uz
razoSanas procesu ir attiecinatas visstingrakas
kvalitates prasibas, kas nodroSina nevainojamu
iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmanto$anas, 10dzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un droSibas pasakumu
instruktazu. Neievérojot noteikumus, jus apdraudat
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas
veidu, ka, pieméram, patstavigi veiktu konstrukcijas
izmainu gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu
atbildibu.

Weller lodéSanas iekartas WS 51 / 81atbilst EG
prasibam saskana ar likumu 2004/95/EG un dro$ibas
noteikumiem 2006/95/EG, 2011/65/EU.

2. Apraksts

2.1 Vadibas ierice

LodéSanas iekartas WS 51 un WS 81 pieder iekartu
grupai, kas ir paredzéta lietoSanai industriala
razoSana, ka ari laboSanas un laboratorijas darbiem.
Analoga reguléSanas sistéma nodroSina optimalu
daZadu lodésanas iericu regulédanu. Seviski jaudigie
24 V sildelementi nodro$ina lielisku dinamisko parvaldi,
laujot universali izmantot lodamuru. DaZadas
lodéSanas uzgala un nulles sprieguma slédza
potenciala izlidzinaSanas iesp€jas, tapat arm vadibas
ierices un lodamura antistatiskais risinadjums, apstipri-
na augstos kvalitates standartus.

Vélamo temperatru ar rotacijas potenciometru var bez
pakapém noregulét amplitida no 150°C idz 450°C.
Bridr, kad tiek sasniegta ieprieks iestatita temperatira,
redzams zal$ gaismas diodes signals, kas kalpo opti-
skai reguléSanai. Nepartraukti dego$a gaismas diode
norada uz to, ka sistéma uzkarst.

2.2. Lodamurs

WP 80: Lodamuram WP 80 / WSP 80 raksturiga

WSP 80 momentana un preciza lodéSanas
temperaturas sasniegSana. Pateicoties
savai slaidajai formai un 80 W jaudai, tas
ir universali pielietojams ka loti preciziem
lodéSanas darbiem, ta ari tadiem, kuriem
ir nepiecieSams liels siltumpatérins. Péc
lodéSanas uzgala nomainas var
netrauceti stradat talak, jo darba
temperatura ir sasniedzama visisakaja
laika.

Vaciski
LR 21: Tas ir musu "standarta" lodamurs.
Pateicoties 50 W jaudai un |oti plasam
lodédanas uzgalu spektram (ET sérija),
Sis lodamurs ir universali izmantojams
elektronikas joma.
Weller Peritronic MPR 80 ir lodamurs ar
iestatamu ierices liekuma lenki 40°
amplitida. No ergonomijas viedokla tada
veida tiek sasniegta individuala
lodésanas procesa uzblve. Pateicoties
savai 80 W jaudai un slaidajai formai, tas
ir piemérots preciziem lodéSanas dar-
biem.
Atlodésanas pincete WTA 50 ir
izstradata speciali SMD Bauteilen detalu
atlodéSanai. Divi sildelementi (2 x 25 W) ar
atseviSkiem temperatiras devéjiem
nodrosina vienadas temperatiras abos
galos.
Jaudigs 80 W lodamurs ar lielu siltumpa-
térinu. LodéSanas uzgala fikséSana veic
ar bajonetes veida slédza palidzibu, kas
nodrosina uzgalu mainu ar drodu
fikséSanu.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

lzsmeloSak par pieslédzamajiem instrumentiem
skatit piederumu saraksta.

Tehniskie dati
Ilzméri mm: 166 x 115 x 101 (G x P x A)
Elektriska tikla
spriegums (6): 230V /50 Hz
(120 V /60 Hz
parslédzama versija)
Jauda: B W

Drosibas klase: 1 (Vadibas ierice) un

3 (Lodamurs)

T500 mA (parsledzama
versija T800 mA)
Temperaturas amplitida: 150°C - 450°C
Prezicitate: +9°C

Potenciala
izlidzinasana (4):

DroSinataji (7):

Ar parslegSanas savienoju-
ma soli 3,5 mm
(pamatstavoklis iezeméts)

3. Sagatavosana darbam

Uzstadiet lodamura paliktni (skatit ekspluatacijas
shému). LodéSanas instrumentu ir jaieliek droSibas
paliktn1. Lodamura kontaktspraudni jaiesprauz vadibas
iekartas kontaktvieta (5) un viegli janofiksé, pagriezot
pulkstena raditaja virziena. Parbaudiet, vai tikla sprie-
gums atbilst datiem uz sérijas plaksnites, un vai
elektribas tikla sledzis (1) atrodas izslégta stavoklr.
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Vaciski

Parsledzamaja versija sprieguma varianti ir jauzstada
ar sledzi (8) (rupnicas iestatijums - 240V). Pievienojiet
vadibas ierici elektribas fiklam. lestatiet vélamo tempe-
ratdru un rotacijas potenciometru (3). leslédziet ierici ar
elektribas tikla slédZa (1) palidzibu. ledegas zala gais-
mas diode (2). ST gaismas diode kalpo optiskai regu-
léSanas procesa parraudziSanai. Nepartraukta
deg$ana norada uz sistémas uzsilsanu. Mirgo$ana sig-
nalizé par darba temperaturas sasniegSanu.

Apkope

Parnesi starp siltumkermeni / devéju un lodéSanas
uzgali nedrikst traucét netirumi, sveskermeni vai
bojajumi, jo tas iespaido temperatiiras reguléSanas
precizitati.

4. Potenciala izlidzinasana
Ar 3,5 mm parslégSanas savienojuma (4) dazadu sas-
|égumu palidzibu iesp&jams iegut 4 variacijas:

lezeméts:
— — 1 Bez spraudna (IzsutiSanas
stavoklis)

I Potencialu izhdzinasana
v (Pretestiba 0 omu):
Ar spraudni,

% izlidzinatajsavienojumu un starp-
Q "< kontaktu

e Bez potenciala:
L ar spraudni

lezeméts ar drosinataju:

Ar spraudni un ielodétu
pretestibu. Zemejums virs
izvéletas pretestibas vertibas

5. Naradijumij darbam ar
lodesanas iekartu.

Uzsildot pirmo reizi, izvéléto lodéSanas uzgali vispirms
janoklaj ar lodmetalu. Tas nonem no lodéSanas uzgala
glabadanas laika izveidojuSos oksidu slanus un
netirumus. Partraukumos starp lodéSanas darbiem un
pirms lodamura glabasanas vienmér parbaudiet, lai
lodéSanas uzgalis ir pietiekami noklats ar lodmetalu.
Neizmantojiet parak agresivus kusnu materialus.

Uzmanibu:

Vienmér sekojiet tam, lai lodéSanas uzgalis butu
kartigi nolikts.

LodéSanas ierices ir noregulétas videju lodéSanas
uzgalu lietoSanai. lespéjams, ka var rasties savstarpé-
ja neatbilstiba, mainot uzgalus vai izmantojot citas for-
mas uzgalus.

4

6. Piederumi

T005 29 180 99 Lodamura komplekts WP 80

T005 29 161 99 Lodamura komplekts WSP 80

T005 33 131 99 Lodamura komplekts MPR 80

T005 29 187 99 Lodamura komplekts LR 21
antistatisks

T005 29 188 99 Lodamura komplekts LR 82

TO05 33 133 99 AtlodéSanas komplekts WTA 50

TO05 27 028 99 Uzsildisanas plate WHP 80

T005 29 179 99 Lodamura komplekts WMP

WS 81:

T005 25 032 99 Termiskas izolacijas ierice
WST 82KIT1

T005 25 031 99 Termiskas izolacijas ierice
WST 82KIT2

7. Piegades komplekts
WS 81

Vadibas ierice

Lodamurs WSP 80

Elektribas tikla vads

Lodamura paliktnis

Kontaktdaksa

LietoSanas instrukcija

DroSibas pasakumu instrukcija

WS 51

Vadibas ierice

Lodamurs LR 21

Elektribas tikla vads
Lodamura paliktnis
Kontaktdaksa

LietoSanas instrukcija
DroSibas pasakumu instrukcija

PU 81

Vadibas ierice

Elektribas tikla vads
Kontaktdaksa

LietoSanas instrukcija
DroSibas pasakumu instrukcija

Savienojumu shémas attélu skatit 48
LietoSanas ilustraciju skatit 49 + 50 lappusés

lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietosanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.



Hue Bu bnarogapum 3a 0KasaHoTO HUM C MOKyNKaTa Ha
CTaHuuaTa 3a pasnoseaHe Weller WS 51 / WS 81 nosepue.
Mpu NPOU3BOACTBOTO C& Mpuaarat Han-cTporu
U3UCKBAHWUA KbM KAueCTBOTO, KOUTO OCUTYpABAT efHa
6e3ynpeyHa paboTa Ha ypesa.

A 1. BHumaHue!

Mpeau Aa 3anoyHeTe paboTa C ypeda npoyetete BHUMAT-
€/1HO TOBA PbKOBOACTBO 3a paboTa U NPUNOKEHUTE UHCT-
pyKLMK 3a be3onacHa pabota. Mpu HecnassaHe Ha npag-
unata 3a 6e30nacHoOCT MMa onacHoCT 3a BaweTo 34pase U
XMBOT.

3a Apyro u3non3BaHe, pasanyYHO OT OMUCAHOTO B PHKOBO-
ACTBOTO 32 paboTa, a CbILO Taka U NPy CBOEBOJIHO M3Me-
HeHWe Ha ypesa, NPOU3BOAUTENAT He MOEMa OTFOBOPHO-
CT.

CraHuusTa 3a pasnossaHe Weller WS 51 / WS 81 otrosa-
ps Ha EC [leknapaumsa 3a CbOTBETCTBUE CNOPeS, OCHOBHU-
Te W3UCKBaHMA 3a 6e30macHOCT Ha JlupekTusute
2004/108/EC, 2006/95/EC 1 2011/65/EU (RoHS).

2. Onucanue

2.1 Anapar 3a ynpaeneHue

CraHuuute 3a 3anossaHe WS 51 u WS 81 ca ot eaHa
cepusa, KOATO e pa3paboTeHa 3a NPOMULLIEHA NPOU3BOA-
CTBEHA TEXHMKA, A CbILO TaKa W 32 PEMOHTHU W NabopaT-
OpHM paboTu. AHanoroeata perynupawa enekTpoHuKa
OCUTYpSBA €iHA ONTUMAIHA XapaKTEePUCTUKA Ha peryin-
paHe Ha Pa3NUYHUTE MOSNHM MHCTPyMeHTW. OcobeHo
MOWHWA 24 V HarpesaTefieH eNeMeHT Mo3Bo/SBA eAHa
OTNMYHA AMHAMMYHA XapaKTEPUCTWKA, KOSATO MO3BOMSBA
YHWUBEPCANHO MW3MON3BAHE HA MOANHWUS WMHCTPYMEHT.
PaznnyHMTE Bb3MOXHOCTY 3 M3PABHABAHE HA MOTEHLMA-
MM CNPAMO HAKPAMHWKA HA NOANHNKA, HYNEBUS NPeKbCB-
ay, a CbLLO TaKa M AaHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTUBHO U3Mb-
NIHEHWE Ha anapaTa 3a ynpasneHue U Ha NOSNHMKA A0Mb-
NIBAT BUCOKMA CTAaHAAPT HA KAyecTBoTO.

WckaHata Temnepatypa Moxe Aa ce perynupa bescrene-
HHO B AManasoH ot 150°C - 450°C ¢ eAuH BbpTALL Ce
noTeHUMOMeTbP. [lOCTUraHeTo Ha u3bpaHaTa Temnepary-
pa ce CMrHanu3mMpa ¢ MUraHe Ha 3eneHa LED, koeTo cayxu
3a ONTUYEH KOHTPON Ha peryanpaxeto. MocTosHHO CBeT-
€He 03HayaBa, ye cUcTemarTa 3arpaga.

2.2. MoAnHuK
WP 80:
WSP 80

MosanHuksT WP 80 / WSP 80 ce otanyasa

CbC CBETKABMYHO M NPELM3HO AOCTUTaHE Ha
Temneparypa 3a cnossaxe. Mopaan Herosa-
Ta CTPOMHA KOHCTPYKLUMA U HarpesaTenHa
moLyHocT oT N80 W e Bb3MOXHO efiHO YHN-
BEPCaNHO W3MON3BaHe OT KPaiHO ¢uHO
CMosBaHe A0 CMosBaHe C rofsMo Heobxosa-
UMO KONNYecTBO ToniuHa. Cnep cMAHa Ha

6bnrapcku

HaKpaHMKa Ha NOSMHWKA MMA Bb3MOXHOCT
BeAHAra Aa ce npoabmxu pabota, Tbil KaTo
paboTHaTta TeMnepaTypa ce 4OCTUra OTHOBO
3a KpaTKo BpeMe.

Hawwst nosnuuk ,Ctanaapt®. Hawwst cTa-
HAAPTEH MOSNHWUK MMA MOLLHOCT 0T 50 W u
MHOro 60raT acopTMMEHT OT HaKpamHULM
(cepua ET) 3a yHMBepCANHO MPUNOXEHWe B
061acTTa Ha eNeKTPOHMKaTa.

Weller Peritronic MPR 80 e eauH NOSAHMK C
perynupyem paboTeH brba o1 40°. Mo Takbe
HauMH € BbB3MOXHO €JHO WHAMBMAYANHO
odopMABaHe Ha MpoLeca Ha 3anosBaHe no
OTHOLWIEHME HA HeroaTa eproHomus. CwC
cBoATa MolHocT ot 80 W u cTpoiiHata cu
KOHCTPYKLMA TON € MOAXOAfW, 3a (MHO
CrosBaHe.

MuHceTaTa 3a pasnossaHe WTA 50 e cneu-
WanHO KOHUMMMpaHa 3a pasnosBaHe Ha
komnoHeHTn SMD. [lga HarpeBaTenHu ene-
MeHTH (2 x 25 W) € no eamH cobcTeeH Tem-
nepaTypeH CEH30p OCWUTypsBaT eLHaKBU
TemMnepaTypu Ha ABeTe pameHa.

MouweH nosnHuk ¢ 80 W 3a cnosBaHe, Kba-
€TO Ce U3WUCKBA rofAMO KOAMYECTBO TOMAN-
Ha. 3aKkpenBaHeTo Ha HakpanHMKa Ha nosn-
HWKa CTaBa C eLHO 6ANOHETHO CbeAMHEHME,
KOETO M03BO/IABAT e4HA CMAHA HA HaKpaiH-
K2 TOYHO Ha No3MLus.

R 21

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

3a APYrn UHCTPYMEHTU, KOUTO MOraT Aa obaar npucwvea-
WHABAHW BUX CI'IeLl,Md)I/IKaLI,I/IﬂTa Ha NPUHAQNEXHOCTUTE.

TexXHUYECKU AAHHK

Pasmepu B MM: 166 x 115 x 101 (4 x W x B)

Mpexoso HanpexeHue (6): 230V / 50 Xu (120 V / 60 Xu
NpeBKN0YBaEMa BEPCHS)

KoHcymmpaHa mowHocT: 95 W

Knac Ha 3awwura: 1 (amapar 3a ynpasneHue) u
3 (NOANHUK)

Mpepnasuten (7): T500 mA
(NpeBK0YBaEMa Bepcus
T800 mA)

PerynupaHe Ha Temnepatypata:  150°C - 450°C

TouHocT: +9°C

N3paBHaABaHe Ha noTeHumanuTe (4):
C eAHa 3,5 MM xak bykca
(OCHOBHO CbCTOAHME:
TBbPAO 3a3eMABaHe)

3. 3anoyBaHe Ha pabota

MoHTupaiiTe NMOACTaBKaTa 3a MOSMHUKA (BUXK YepTex
Explo). MocTaBeTe MOSSHUA WHCTPYMEHT B MpeAnasHaTa
noacTaBka. MocTaseTe lekepa Ha MOAHUKA B CheAMHUT-
enHata bykca (5) Ha anapata 3a ynpasnexue u dukcupa-
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6bnrapcku

iTe C KPaTKO 3aBbpTaHe HAAACHO. . MpoBepeTe Aanu mMpe-
OBOTO HanpexeHue CbOTBETCTBA HA AAHHUTE OT hupMe-
HaTa Tabenka u Aanu MpexoBusT npekbceay (1) e k-
yeH. Mpu npeBknoYBaeMa Bepcus u3bepeTte BapuaHT 3a
HanpeXeHUeTo C MHOTOMO3ULMOHHMA NpeBKiioyBaTen (8)
(3aBoAcka HacTpoiika 240 V). CebpxeTe anapata 3a ynp-
aB/ieHne ¢ Mpexata. Perynupalite uckaHata Temneparypa
C BbPTAWMA Ce noTeHUMoMeTbp (3). Bkntouete ypepa c
mpexoBus npekbcBay (1). CeeTu 3eneHus ceetoamon, (2).
To3u CBETOAMOA CYKM 33 ONTUYEH KOHTPOJ HA peryamp-
aHeTo. MoCTOAHHO CBETEHE 03HAYaBa, Ye cucTeMarta 3arp-
ABa. MuraHe curHanusmpa 3a AocTuraHe Ha paboTtHa Tem-
nepatypa.

TexHuyecko obcnyxBaHe

MpexoabT Mexay HarpesaTesHUA eneMeHT | CeH3opa U
HaKpaiiHWKa Ha MOAJHUKA He TpsbBa Aa bbae NpensTcTe-
aH OT 3aMbPCABAHMUA, YyXAN TeNa UK NoBpeaa, Thil KaTo
BAMSHWE HAa TOYHOCTTA HA PeryaMpaHe Ha Temneparypara.

4. U3paBHABaHe HA NOTeHUUanuUTe
C pa3nuyeH MOHTaX Ha xak bykcata 3,5 MM (4) ca
Bb3MOXHMU 4 Pa3NnYHN BapPUAHTU:

TBprO 3a3eMABaHe:

— & —— be3 uekep
~ (CbCTOSHWE KAaTO NPYW AOCTaBKA)

U3paBHABaHe Ha NOTEHUUanuTe
(umnepanc 0 oma):
C wwekep, U3paBHUTENEH NPOBOLH-

WK Ha CPEAHUA KOHTAKT
~ be3 noteHuuan: C wekep

1MQ
‘ —MW— Meko 3a3emsBaHe:
@ =C LLEKEpP U 3an0eHO

CbNpOTMBNEHME. 3a3eMaBaHe C
n3bpaHa CTOMHOCT Ha
CbNPOTUBNEHMETO.

5. MHCTpyKuMK 3a paboTa

Mpu MbpBO HArpsBaHe HaAHECETe TbHbK CIOW MpUMON
BbPXY U36MpaeMua 1 KanalAnCcBaeM HakpanHUK Ha Nosn-
HUMKa. Mo TakbB HAYMH Ce CBANST HATpynaHuTe Npu CbXp-
aHfABaHe MO HaKpailHMKa Ha MOANHMKA OKWUCHW Croese W
3aMbPCABaHMA. BHUMaBAlTE BUHArM Npu nay3u npu Cros-
BaHe M MpW CnaraHe Ha MOANHMKA HACTpaHa HeroBusT
HakpailHuk aa e pobpe kanangucaH. He wu3nonssaiite
npeKaneHo arpecueHu Gniocose.

BHuMaHue:

BHMMaBaliTe BUHAru 3a NPaBUIHNA MOHTAX Ha
HaKpaﬁIHMKa Ha NOANHUKA.
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MoSNHULMTE pPerynupanm 3a eAuH CpefeH HakpanHuka Ha
nosNHUK. Mpy CMAHA HA HaKpaHUKA UK NpK U3N0A3Ba-
He Ha HakpaitHuuy ¢ apyru GopMu MoraT Aa Bb3HUKHAT
OTK/IOHEHMUS.

6. anHaDJIe)KHOCTI/I

T005 29 180 99 KomnnekT nosnHuk WP 80

T005 29 161 99 KomnnekT nosnHuk WSP 80

T005 33 131 99 KomnnekT nosnHuk MPR 80

T005 29 187 99 KomnnekT nosnHuk LR 21
aHTUCTaTUYeH

T005 29 188 99 KomnnekT nosnHuk LR 82

T005 33 133 99 KomnnekT 3a pasnossaHe WTA 50

T005 27 028 99 Mnoya 3a NpesBapUTENHO HArpsABaHe
WHP 80

T005 29 179 99 KomnnekT nosnHuk WMP

WS 81:

T005 25 032 99 TepmuyeH ypep, 3a cBaNsHe Ha
n3onaums WST 82KIT1

T005 25 031 99 TepmuyeH ypep, 3a cBaNsHe Ha
nsonaums WST 82KIT2

7. Obem Ha AOCTaBKaTa
WS 81

Anapart 3a ynpasneHue

MosanHuk WSP 80

Mpexos kaben

MopacTaBka 3a NOANHUK

MopacTaBka 3a NOANHUK

PbkoBOACTBO 3a paboTa

yKasaHus 3a 6esonacHa pabota

WS 51

Anapar 3a ynpasneHue
MosnHuk LR 21

Mpexos kaben

MopacTaeka 3a NOANHNUK
MopacTaBka 3a NOANHNUK
PbkoBOACTBO 3a paboTa
yKa3aHus 3a besonacHa pabota

PU 81

Anapar 3a ynpaenenue

Mpexos kaben

KoMyTaumoHeH xak

PbkoBOACTBO 3a paboTa
WHcTpykumm 3a be3onacHa pabota

dur. creanHuTeNHa Cxema B 48

our. yepTex Explo Bux ctpaHuua 49 + 50

MpaBoTo 3a NpaBeHe Ha TEXHNYECKN U3MEHeHNs
0CTaBa 3anaseHo!

AKTyanusmpaHuTe PbLKOBOACTBA 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com



Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
statiei de dezlipit Weller WS 51 /WS 81. La fabricare au fost
respectate cele mai stricte exigente de calitate, care asigu-
ra o functionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

Tnainte de punerea in functiune a aparatului, v rugim s&
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. In caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de siguranta, apare pericol pentru integrita-
tea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizari care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificari abuzive, produ-
catorul nu isi asuma raspunderea.

Statia de dezlipit Weller WS 51 / WS 81 corespunde declara-
tiei de conformitate CE, conform cerintelor fundamentale de
securitate din directivele 2004/108/CE, 2006/95/CE si
2011/65/EU (RoHS).

2. Descriere

2.1 Aparat de comanda

Statiile de lipire cu aliaj WS 51 si WS 81 fac parte dintr-o
familie de aparate care a fost conceputa pentru tehnologia
de executie industriald, precum si pentru domeniul de repa-
ratii si cel de laborator. Sistemul de control electronic analo-
gic asigura un comportament de control optim al diverselor
scule de lipire cu aliaj. Elementele de incélzire de 24 V deo-
sebit de performante permit un comportament dinamic
exceptional, care face sculele de lipire cu aliaj adecvate pen-
tru utilizarea universala. naltul standard de calitate este int-
regit de diversele posibilitdti de egalizare de potential catre
varful de lipit, comutatorul de tensiune zero, precum si exe-
cutia antistatica a aparatului de comanda si a ciocanului de
lipit.

Temperatura doritd poate fi setata fara trepte in domeniul
cuprins intre 150°C - 450°C prin intermediul unui potentio-
metru rotativ. Atingerea temperaturii preselectate va fi sem-
nalizata prin aprinderea intermitenta a unui LED verde, care
serveste la controlul optic al setarii. Starea de aprins con-
stant semnifica faptul ca sistemul se incalzeste.

2.2. Ciocanul de lipit

WP 80: ciocanul de lipit WP 80 / WSP 80 se

WSP 80 evidentiaza prin atingerea rapida si precisa a
temperaturii de lipire cu aliaj. Datorita formei
sale constructive suple si a unei puteri de
incalzire de 80 W, devine posibila o utilizare
universala, de la lucrari de lipire extrem de
fine pana la cele cu un necesar mare de
caldura. Dupa inlocuirea varfului de lipit este

Roman

posibild o continuare directd a lucrului,
deoarece temperatura de lucru este atinsa din
nou in cel mai scurt timp.

ciocanul nostru de lipit ,,standard“. Cu o pute-
re de 50 W si cu o gama larga de varfuri de
lipit (seria ET), acest ciocan de lipit poate fi
utilizat universal in domeniul electronicii.
Weller Peritronic MPR 80 este un ciocan de
lipit cu unghi de lucru reglabil de 40°. Astfel
devine posibila o configurare individuald a
procesului de lipire din punct de vedere ergo-
nomic. Datoritd puterii sale de 80 W si
a formei constructive suple, el este adecvat
pentru lucrari de lipire fine.

penseta de dezlipit WTA 50 a fost conceputa
special pentru dezlipirea componentelor SMD.
Doua elemente de incalzire (2 x 25 W), fieca-
re cu unsenzor de temperatura propriu, asigu-
ra temperaturi identice la ambele brate.
ciocan de lipit performant de 80 W pentru
lucrari de lipire cu aliaj cu un necesar mare de
caldura. Fixarea varfului de lipit se realizeaza
prin intermediul unui sistem de fixare cu bai-
onetd, care permite o inlocuire a varfului cu
precizie a pozitiei.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Pentru alte scule care pot fi conectate, vezi lista de
accesorii.

Date tehnice

Dimensiuni in mm: 166 x 115x 101 (L x | x h)

Tensiunea de retea (6): 230V /50 Hz (120V / 60 Hz
versiune comutabild)
Consumul de putere: 9B W

1 (aparat de comanda) si 3
(ciocan de lipit)

Clasa de protectie:

Siguranta (7): T500 mA
(versiune comutabila
T800 mA)
Controlul temperaturii: 150°C - 450°C
Precizie: +9°C

prin intermediul unei mufe
mama cu clichet de 3,5 mm
(stare de baza cu impamantare
directa)

Egalizare de potential (4):

3. Punerea in functiune

Montati suportul pentru ciocanul de lipit (vezi desenul des-
compus al ansamblului). Asezati scula de lipire cu aliaj in
suportul de siguranta. Introduceti fisa ciocanului de lipit in
mufa de conectare (5) a aparatului de comanda si fixati-o
printr-o rotire scurta spre dreapta. Verificati daca tensiunea
de retea coincide cu indicatia de pe placuta de fabricatie si
dacd comutatorul de retea (1) se gaseste in starea deconec-
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tata. La versiunea comutabild, setati varianta de tensiune la
selectorul (8) (din fabrica pe 240 V). Conectati aparatul de
comanda la retea. Setati temperatura dorita de la potentio-
metrul (3). Porniti aparatul de la comutatorul de retea (1).
Dioda luminiscenta verde (2) se aprinde. Aceasta dioda lumi-
niscentd serveste drept control optic al setdrii. Starea de
aprins constant semnifica faptul ca sistemul se incalzeste.
Aprinderea intermitenta semnalizeaza atingerea temperaturii
de lucru.

intretinerea curenti

Trecerea dintre corpul de incélzire / senzor si varful de lipit
nu are voie sa fie prejudiciata prin murdarii, corpuri straine
sau deteriorare, deoarece toate acestea au efecte asupra
preciziei controlului temperaturii.

4, Egalizare de potential
Prin conectarea diferita a mufei mama cu clichet de 3,5 mm

(4) pot fi realizate 4 variante:
Cu impamantare directa:

— —_faré fisa
" (starea de livrare)

Egalizare de potential
% (Impedanta 0 Ohm):
cu fisa, circuit de egalizare la
contactul central
—— Q —X—0

~ Fara potential:
cu fisa

1MQ
I 7'\/\/‘1
= Cu impamantare indirecta:
cu fisd si rezistentd integrata lipita
cu aliaj. Tmpéméntare prin rezistenta
aleasa.

5. Instructiuni de lucru

La prima incdlzire, umeziti cu aliaj de lipit varful de lipit cu
cositorire selectiva. Se inlaturd astfel straturile de oxid apa-
re metalicd. In pauzele pe durata cdrora nu se realizeaza
lucrari de lipire si inainte de depunerea ciocanului de lipit in
suport, aveti in vedere intotdeauna ca véarful de lipire metali-
ca sa fie bine cositorit. Nu utilizati fondant agresiv.

Atentie: acordati atentie intotdeauna asezarii
regulamentare a varfului de lipit.

Aparatele de lipit au fost ajustate pentru un varf de lipit

mediu. Prin inlocuirea varfului sau prin utilizarea altor forme
de varf pot aparea abateri.
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6. Accesorii
T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 29 179 99

Set ciocan de lipit WP 80

Set ciocan de lipit WSP 80

Set ciocan de lipit MPR 80

Set ciocan de lipit LR 21 antistatic
Set ciocan de lipit LR 82

Set dezlipire WTA 50

Placa de preincalzire WHP 80
Placa de preincalzire WMP

WS 81:
T005 25 032 99
T005 25 031 99

Aparat termic de dezizolare WST 82KIT1
Aparat termic de dezizolare WST 82KIT2

7. Volumul de livrare
WS 81

Aparat de comanda

Ciocan de lipit WSP 80

Cablu de retea

Suport pentru ciocanul de lipit
Fisa jack

Manual de exploatare

Indicatii de securitate

WS 51

Aparat de comanda

Ciocan de lipit LR 21

Cablu de retea

Suport pentru ciocanul de lipit
Fisa jack

Manual de exploatare

Indicatii de securitate

PU 81

Aparat de comanda
Cablu de retea

Fisa jack

Manual de exploatare
Indicatii de securitate

Imagine schema electrica vezi 48
Desen descompus al ansamblului vezi pagina 49 + 50

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za odlemljivanje WS 51 / WS 81 tvrtke Weller. Kod
proizvodnje su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za
kakvocu koji osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije pustanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i priloZzena sigurnosna upozorenja. U slu¢aju nepo-
Stivanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namje-
nu koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu-
¢aju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Stanica za odlemljivanje WS 51 / WS 81 tvrtke Weller udo-
voljava zahtjevima izjave o sukladnosti, sukladno temeljnim
sigurnosnim Kriterijima direktiva 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i
2011/65/EU (RoHS).

2. Opis

2.1 Upravljacki uredaj

Stanice za lemljenje WS 51 i WS 81 pripadaju obitelji ureda-
ja koja je razvijena za industrijsku proizvodnu tehniku, kao i
za podrucje servisa i laboratorija. Analogna regulacijska
elektronika omogucuje optimalno regulacijsko upravljanje na
razli¢itim lemilima. Iznimno snazni grijaci elementi od 24 V
omogucuju odlicno dinamicko upravljanje koje omogucuje
da se lemilo moZe upotrijebiti u univerzalnoj uporabi.
Razlicite mogucnosti izjednaCavanja potencijala na vrhu
lemila, sklopka za nulti napon kao i antistatiCcka izvedba
upravljackog uredaja i lemila nadopunjuju visoki standard
kvalitete.

Zeliena temperatura moZe se kontinuirano namjestati u
rasponu od 150°C — 450°C putem okretnog potenciometra.
Postizanje odabrane temperature signalizira se treperenjem
zelene LED diode koja sluZi za opticku kontrolu upravljanja.
Trajno svjetlo znaCi da se sustav zagrijava.

2.2. Lemilo
WP 80:
WSP 80

Lemilo WP 80/WSP 80 odlikuje se svojim
izrazito brzim i preciznim postizanjem
temperature lemljenja. Zahvaljujuéi njegovoj
uskoj konstrukciji i snazi grijanja od 80 W,
moguca je univerzalna uporaba koja seze od
ekstremno finih radova lemljenja pa sve do
onih s visokom potrebom za toplinom. Nakon
zamjene vrha lemila moguce je odmah
nastaviti s radom jer se radna temperatura
ponovno postiZe u vrlo kratkom vremenu.
naSe ,standardne“ lemilo. Sa snagom od 50
W i vrlo Sirokim spektrom vrhova lemila (seri-

LR 21:

Hrvatski

ja ET), ovo se lemilo moZe univerzalno koristi-
ti u podrucju elektronike.

Peritronic MPR 80 tvrtke Weller lemilo je s pri-
lagodljivim radnim kutom od 40°. Na taj se
nacin omogucuje individualno oblikovanje
procesa lemljenja u pogledu ergonomicnosti.
Zahvaljujuci snazi od 80 W i uskoj konstrukci-
ji, prikladno je za fine radove lemljenja.
Pinceta za odlemljivanje WTA 50 razvijena je
posebno za odlemljivanje povrSinski montir-
anih komponenti. Dva grijaca elementa

(2 x 25 W) s po jednim temperaturnim
senzorom brinu o jednakim temperaturama
na oba kraka pincete.

snazno lemilo od 80 W za lemljenje s velikom
potrebom topline. PricvrSéenje vrha lemila
obavlja se pomocu bajunetnog zatvaraca koji
omogucuje preciznu zamjenu vrha lemila.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

Vise o ostalim alatima koji se mogu prikljuéiti naci cete
na popisu pribora.

Tehniéki podaci

Dimenzije u mm: 166 x 115x 101 (D x S x V)

Mrezni napon (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz
preklopiva verzija)

Potro$nja energije: 9B W

Klasa zastite: 1 (upravljacki uredaj) i 3 (lemi-

o)

Osigurac (7): T500 mA

(preklopiva verzija T800 mA)
Regulacija temperature: 150°C — 450°C
Tocnost: +9°C
Izjednacavanje potencijala (4):
preko uklopnog banana utikaca
3,5 mm (osnovno stanje ¢vrsto
uzemljeno)

3. Pustanje u pogon

Montirajte stalak za lemilo (vidi eksplozivni prikaz). OdloZite
lemilo u zastitni stalak. UtikaC lemila utaknite u prikljucnu
utiGnicu (5) upravljatkog uredaja i blokirajte ga kratkim
okretom udesno. Provjerite odgovara |li mrezni napon poda-
cima na oznacnoj plo€ici i je li mrezna sklopka (1) u isklju-
¢enom polozaju. U preklopivoj verziji, namjestite napon na
sklopki za odabir (8) (tvornicki na 240 V). Upravljacki uredaj
spojite s mrezom. Zeljenu temperaturu namijestite na okret-
nom potenciometru (3). Ukljuite mreznu sklopku (1) na
uredaju. Zelena LED dioda (2) svijetli. Ova LED dioda sluzi za
opticku kontrolu upravljanja. Trajno svjetlo znaci da se sustav
zagrijava. Treperenje diode signalizira postizanje radne tem-
perature.
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Hrvatski

Servisiranje

Na prijelazu izmedu grijaceg tijela/senzora i vrha lemila ne
smije biti prljavstine, stranih tijela ili oStecenja jer to utjece
na tocnost reguliranja temperature.

4. Izjednacavanje potencijala
Razli¢itim oZiGenjem banana utiénice 3,5 mm (utinica za
izjednacavanje potencijala) (4) moguce su 4 varijante:

CGvrsto uzemljenje:
L bez utikaca (stanje isporuke)

Izjednacéavanje potencijala
— j (impedancija 0 oma)

s utikacem, kabel za izjednaCavanje

na sredi$njem kontaktu

— Q %1 Bez potencijala:
s utikatem

1IMQ
- *Wij Meko uzemljenje:
S utikaCem i zalemljenim
otpornikom. Uzemljenje preko
odabrane vrijednosti otpornika.

5. Upute za rad

Prilikom prvog zagrijavanja, lemom navlaZite selektivni vrh
lemila koji se moze pokositriti. To uklanja slojeve oksida koji
su uvjetovani uvanjem i necistoce na vrhu lemila. Tijekom
predaha i prije odlaganja lemila uvijek obratite pozornost na
to da je vrh lemila dobro pokositren. Ne koristite katalizatore
koji su previse agresivni.

Paznja: uvijek obratite pozornost na pravilan dosjed vrha
lemila.

Lemila su prilagodena za vrh lemila srednje veliCine. Zbog
zamjene vrha ili uporabe drugih oblika vrhova moze doci do
odstupanja.

6. Pribor

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T0O05 29 187 99
T0O05 29 188 99
T005 33 133 99
TO05 27 028 99
T005 29 179 99

Komplet lemila WP 80

Komplet lemila WSP 80

Komplet lemila MPR 80

Komplet lemila LR 21, antistaticki
Komplet lemila LR 82, antistaticki
Komplet za odlemljivanje WTA 50
Grijaca plota WHP 80

Komplet lemila WMP

WS 81:
T005 25 032 99
T005 25 031 99
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Skidac toplinske izolacije WST 82KIT1
Skida¢ toplinske izolacije WST 82KIT2

7. Opseg isporuke
WS 81

Upravljacki uredaj

Lemilo WSP 80

MreZni kabel

Stalak za lemilo

Banana utika¢

Upute za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

WS 51

Upravljacki uredaj
Lemilo LR 21

MrezZni kabel

Stalak za lemilo
Banana utika¢

Upute za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

PU 81

Upravljacki uredaj
MrezZni kabel

Banana utika¢

Upute za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

Slika strujna shema, vidi stranicu 48
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 49 i 50

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

AZurirane upute za rukovanje naéi c¢ete na adresi
www.weller-tools.com.
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WS 51
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools- Australia
P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688 8949
Fax.. +1(800) 234 0472

www.weller-tools.com
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GREAT BRITAIN
Apex Tool UK Limited

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex.
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax:  +33(0) 1.64.43.21.62

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1 (905) 387-2640

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89
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