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Navod na pouzivanie

SK



WR 3M

WR 3M
Prehlad pristroja

1 svetelna diéda - voiba kanala

2 svetelna diéda - opticka @ C‘?
kontrola regulacie

3 svetelna diéda - podtlak A

4 displej ® v ®

5 tlacgidlo UP (hore) o oo

6 tlacidlo DOWN (dole) © { @

7 tlacidia vyberu LeAR A F: S
kanalov/teploty
r11,r27, 1317 ®

8 Start/stop Pick-Up (5 ) ® @ @ 4 6
(zdvihnutie)

9 svetelna didda - zobrazenie ®
stavu o |y 0@ oF
Pick-Up (zdvihnutie) gy g (T@

10 tlagidlo teploty | 1-2:3 4 @%“ﬂ-w/a,?;ﬁ!a_;:a,s_a’ﬂ;g
vyber kanélov %ﬂ‘ Arz: rh

11 tlagidlo na nastavenie O O O —
hortceho vzduchu (Air) Air | 1235 Pick Up

12 sietovy vypinac j; g

13 pripojenia Pick-U
?zdF:/igmutie) P © ®

14 pripojenie podtlaku (Vac)

15 pripojenie horuceho vzduchu
(Air)

16 pripajacie zasuvky pre
spajkovacku, kanal o
r11,r27, 1317

17 zobrazenie teploty 00y @

18 symbol teploty <£F>

19 Casové funkcie ‘

20 zablokovanie @

21 opticka kontrola regulacie

22 zobrazenie vyberu kanalov

23 zobrazenie pevnej teploty

24 zobrazenie Specialnych
funkcii

25 rozhranie USB

26 sietova poistka

27 siet'ova pripojka

28 pripojka na vyrovnanie
potencialov

=&

=S




WR 3M

3-22

Obsah

T Otomto NAVOAE ......ooiiiiiiiiieee e 3
2 Pre vasSu bezpe€nost...........ccceiiiiiiiiiien e 4
3 R0zsah dOdAVKY ........oocviiiiiiiiiiie e 4
4 Opis zariadenia.........cccoeevevveeneenennne ...5
5 Uvedenie zariadenia do prevadzky.....

6 Obsluha pristroja .........cccceeiiieiiiii e e 8
7 SPeCiANe fUNKGIE. ... 10
8 Obnovenie vyrobnych nastaveni ..........cccccevcveeciee e 19
9 OSetrovanie a Udrzba WR 3M ........cccooiiieirininicenie e 19
10 Chybové hlasenia a odstrafiovanie poruch............cccccceveeennenns 20
11 PrISIUSENSIVO ... 21
12 LIKVIAACIA ...ttt e 22
13 ZATUKA ...t et 22

1 O tomto navode

Dakujeme za déveru, ktort ste prejavili kiipou spajkovacky Weller
WR 3M. Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré
zaruc€uju bezchybnu funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie, pomocou ktorych budete
moct’ opravarensku stanicu WR 3M bezpecne spustit’ do prevadzky,
obsluhovat, udrziavat’ a sami odstranit’ jednoduché poruchy.

D> Preditajte si cely tento navod a prislusné bezpecnostné
upozornenia pred uvedenim zariadenia do prevadzky skoér ako
zacénete pracovat’ s opravarenskou stanicou WR 3M.

> Tento navod uchovaijte tak, aby bol pristupny vSetkym
pouzivatelom.
1.1 Pouzité smernice

Mikroprocesorovo riadena opravarenska stanica Weller WR 3M
zodpoveda udajom vyhlasenia o zhode ES, tykajlucim sa smernic
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/ES (RoHS).

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na pouzivanie opravarenskej stanice WR 3M
— Sprievodna brozura s bezpeé&nostnymi pokynmi k tomuto navodu
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2 Pre vaSu bezpeénost’

Opravarenska stanica WR 3M bola vyrobena zodpovedajuc
dneSnému stavu techniky a v sulade s uznavanymi bezpe¢nostno-
technickymi pravidlami. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo
poranenia a vecnej Skody, ak nebudete dodrziavat’ bezpecnostné
upozornenia uvedené v prilozenej bezpe€nostnej brozure, ako aj
upozornenia uvedené v tomto navode. Tretim osobam odovzdavajte
opravarensku stanicu WR 3M vzdy spolu s navodom na pouzivanie.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

Opravarensku stanicu WR 3M pouzivajte vyhradne na spajkovanie

a odspajkovanie v sulade s u¢elom a podmienkami uvedenymi

v navode na obsluhu. PouzZitie opravarenskej stanice v sulade

s uréenim WR 3M zahffia aj to, ze

— budete dodrziavat' tento navod,

— budete dodrziavat’ vSetky ostatné sprievodné dokumenty,

— budete dodrziavat’ bezpe€nostné predpisy platné v krajine
pouzitia.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny pristroja.

3 Rozsah dodavky

— Opravarenska stanica WR 3M

— Siet'ovy kabel

— Adaptér vzduchovej hadice pre horicovzdusné spajkovacie pero 1
(HAP 1)

— Navod na obsluhu WR 3M

— Brozura s bezpe€nostnymi pokynmi

— CD so softvérom pre USB (,Firmware Updater” a ,monitorovaci
softvér)

— USB kabel

— Zastrcka na vyrovnanie potencialov

— Balenie s farebnymi oznaceniami naradia
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4 Opis zariadenia

Weller WR 3M je vSestranne pouziteina opravarenska stanica na

profesionalne opravy na elektronickych montaznych zostavach

najnovsej technolégie v priemyselnej vyrobe, ako aj v opravarenske;j

a laboratérnej oblasti. WR 3M disponuje 3 nezavislymi kanalmi na

sUcasnu prevadzku 3 spajkovaciek.

Digitalna riadiaca elektronika spolu s vysokokvalitnou snimacou

technikou a technikou pre prenos tepla v spajkovacke zarucuje

presné teplotné pomery na spajkovacom hrote. Rychle

zaznamenavanie nameranych hodnét zaruéuje najvyssiu presnost’

teploty a optimalny dynamicky priebeh teploty v pripade zatazenia.

Zelan( teplotu mozno nastavovat v zavislosti od pripojeného

nastroja v rozsahu od 50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) pre

spajkovacie nastroje. Pozadovana a skutoé¢na hodnota sa zobrazuje

digitalne. Tri tlagidla teploty sltiZia na priamu volbu pevnych teplét.

Dosiahnutie predvolenej teploty signalizuje blikanie optickej kontroly

regulacie (, # “symbol na displeji a pridavna zelena LED).

Weller WR 3M opravarenska stanica ponuka nasledovné dalSie

funkcie:

— Automatické rozpoznanie naradia a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Vsetky naradia firmy Weller, vratane HAP 200 je mozné pripojit’
(okrem naradia WX)

— Digitalna regulacia teploty

— Moznost' zadania offsetovych hodnot

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Standby (pohotovost)) a funkcia zablokovania

— Zabudované vysokovykonné ¢erpadlo

— Antistatické vyhotovenie zariadenia v stlade s bezpe¢nostou ESD

— Ro6zne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (§tandardna
zostava)

— Kalibracia podia osobitnych poZiadaviek zakaznika

— Rozhranie USB na riadenie, vyhodnocovanie a dokumentaciu
prostrednictvom PC

— Dodatoény podtlakovy kanal na manipulaciu so suciastkami

SK
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41 Technické udaje WR 3M

Rozmery

Hmotnost’
Sietové napatie
Prikon

Trieda ochrany
Poistka

Tepelna regulacia kanalov

Presnost’ teploty
Stabilita teploty

Zvodovy odpor
spajkovacieho hrotu
(Tip to ground)
Zvodové napatie
spajkovacieho hrotu
(Tip to ground)
Cerpadlo (prerusovany
chod (30/30) s)

Dodatocné podtlakove
Cerpadlo

Vyrovnanie potencialov

d x §xv(mm): 273 x 235 x 102

d x § x v (palce): 10,75 x 9,25 x 4,02

cca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

| a lll, antistaticky kryt

Nadprudova spust' 230V 2,0 A
120V 4,0A

Spajkovaci a odpajkovaci piest

plynulo

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)

Regulovatelny rozsah teploty zavisi

od naradia.

WP 65

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)

WP 80/ WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

WSP 150 /WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)

WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)

DSX 80 / DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)

+9°C (17 °F)

+2°C (+4°F)

Zodpoveda IPC-J-001

Zodpovedé IPC-J-001

Max. podtlak 0,7 bar
Max. prieto¢né mnozstvo 18 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Max. podtlak 0,5 bar
Max. prietoéné mnozstvo 1,7 I/min

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym
kontaktom na zadnej strane
zariadenia.
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Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena miniatirnym USB rozhranim (25). Na
pouzivanie USB rozhrania mate na CD k dispozicii softvér od firmy
Weller, s ktorym

— mobzete vykonat’ aktualizaciu softvéru (,Firmware Updater) na
va$ej riadiacej jednotke a

— dialkovo ovladat’ riadiacu jednotku, ako aj graficky znazorfiovat,
ukladat’ a tlacit’ krivky teploty (,monitorovaci softvér).

Vyrovnanie potencialov

Rézne pripojenie zdierky s 3,5 mm pomocnym kontaktom (28)

umozruje 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez zastrcky (stav pri dodavke).

— Vyrovnanie potencialov: So zastré¢kou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

Bezpotencialové: S konektorom

-#— — Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym odporom.

Uzemnenie cez zvoleny odpor

5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA! Nebezpecéenstvo trazu pri nespravnom zapojeni

podtlakovej hadice.

AK je podtlakova hadica nespravne zapojena, méze pri
aktivovani odspajkovavacieho piestu déjst’ k uniku horiceho
vzduchu a tekutého spajkovacieho cinu, o mbze spdsobit’
poranenia.

B> Nikdy nepripdjajte podtlakovu hadicu na vsuvku ,Air"
(vzduch)!

1. Zariadenie opatrne rozbaite.
2. Spajkovacky pripojte nasledovnym spésobom:

- Horucovzdu$né spajkovacie pero (HAP) so vzduchovou hadicou
pripojte na vsuvku ,Air‘ (vzduch) (15) a nasledovne s pripajacou
zastrckou zastréte do pripajacej zasuvky 14, 27 alebo
r 39 (16) opravarenskej stanice a kratkym pootocenim doprava
zablokujte. Horicovzdu$ny piest HAP 1 je mozné pripaoijit’ len
s adaptérom vzduchovej hadice.

J - Upozornenie Ked pouzivate HAP 200, mozno ho pripojit iba na kanal 1!

Maximalny vystupny vykon je ohranic¢eny na 360 W.

- Odspajkovacie naradie s podtlakovou hadicou pripojte na
vsuvku ,Vac” (14) a nasledovne s pripajacou zastrékou zastréte
do pripajacej zasuvky 17, r21 alebo 317 (16)
opravarenskej stanice a kratkym pooto¢enim doprava
zablokujte.

- Spajkovacku s pripajacou zastrékou zastréte do pripajacej
zasuvky 119, r21 alebo 34 (16) opravarenskej stanice
a kratkym pooto€enim doprava zablokujte.

SK
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Upozornenie

WR 3M

- Dve naradia funkcie Pick-Up (zdvihnutie) (WRK, WVP) je mozné
pomocou podtlakovej hadice pripojit’ na obidve Pick-Up
(zdvihnutie) vsuvky (13), pri€om je aktivna len vsuvka napravo.
Otocenim o 180° je mozné prepnut’ na druhu vsuvku.

3. Spajkovacky odlozte do bezpeénostného odkladacieho stojanu.

4. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda uidajom na typovom
Stitku a Ci sa sietovy vypina¢ (12) nachadza vo vypnutom stave.

5. Riadiacu jednotku spojte so siet'ou (27).

6. Zariadenie pomocou sietového vypinaca (12) zapnite.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor automaticky vlastny

test, v ktorom su vSetky segmenty na kratky ¢as v prevadzke. Potom

elektronika automaticky prepne na zakladnu nastavenu teplotu 350

°C pre vSetky kanaly a 50 % pre nastavenie ,Air* (vzduch). Na

aktivovanych kanaloch, ktoré sa pouzivaju, zasvieti zelena svetelna

diéda (2):

— Trvalé zelené svetlo svetelnej diddy signalizuje zohrievanie
pripojeného nastroja.

— Zelené blikanie svetelnej diédy signalizuje dosiahnutie predvolenej
teploty nastroja.

Aktivne kanaly sa na displeji zobrazuju trojuholnikom (22) ako aj

symbolom blesku (21).

6 Obsluha pristroja

6.1  Volba kanalu, zapnutie a vypnutie

1. Na zvolenie jedného z troch kanalov stlacte jedno z tlacidiel
r11.r2q alebo r37.
Na displeji sa objavi pozadovana teplota zvoleného kanalu, ako
aj malym pismom pevne naprogramované teploty.
- Alebo -
Stlacajte tlacidlo 1 1-2-:3 7, kym sa nezobrazi pozadovany kanal.
Na displeji sa potom objavi aktualna teplota naradia. V dolnej
oblasti sa dodato¢ne zobrazi stav s prisluSnou hodnotou
pozadovanej teploty.
Zvoleny kanal sa zobrazi pomocou trojuholnika (21) na displeji,
ako aj nacerveno svietiacou svetelnou diédou (1) na zariadeni.

2. Sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE), az kym sa
na displeji objavia tri Ciarky ,- - -“.

3. Tlacdidla pustte.
Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji tdaj ,VYP*.
Ak je kanal aktivovany, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Data, ulozené v pamati, sa po vypnuti kanala nestratia.

Zobrazenie sa automaticky prepne na ten kanal, na ktorom je
pripojené zariadenie, je stlaceny spinac alebo naradie bolo vybrané
z0 stojanu so spinanim.

Tuto funkciu mozno vypnut’ v menu 2 Specialnych funkcii (pozrite
,Vypnut/zapnut automaticki zmenu kanala“ na strane 16).
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6.2 Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty

1. Zvolte pozadovany kanal stlagenim jedného z tlagidiel 11,
r2q alebo r31.

2. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
O O teploty blika (18).
3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na nastavenie
pozadovanej teploty:
- Kratkym tuknutim sa teplota posunie o jeden stuperi.

- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu v rychlom
priebehu.

°C
A Displej znazornuje skutoénl hodnotu teploty vybraného kanalu.

9
-
Jd
a
N
Jd
a
w
Jd

Cca 2 sekundy po uvoineni tlagidiel nastavenia sa na displeji
opat’ objavi skuto€na hodnota vybraného kanalu.

Nastavenie teploty pomocou tladidiel 14, r27ar31
73 Pozadovanu hodnotu teploty mozno oddelene pre kazdy kanal

°C zmenit' volbou jednej z troch prednastavenych hodnét teploty (pevné
teploty).
50 350 380 Nastavenia od vyrobcu:
14 24 34 r 17 =150 °C (300 °F), r21 =350 °C (662 °F),

r3q =380°C (716 °F)
1. Zvolit kanal.

Zobrazenie 3 pevnych tepl6t na cca 2 s.
Pokial symbol teploty blika, je mozné zadavat’ hodnotu teploty.

°C 2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tla¢idlom UP (HORE)
A alebo DOWN (DOLE).
oIl 3. Pozadované tlacidlo teploty 17, r21 alebo 37 drzte tri
a5 v sekundy stlacené.
N '_d' P30 Zobrazenie teploty pocas toho blika v prislusnej hodnote teploty.

Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.
4. Tlacidlo teploty opat pustte.

Upozornenie Obsadenie tlacidla teploty nizkou ,navratovou® teplotou ponuka
moznost’ manualneho zapnutia poklesu teploty pri nepouzivani
spajkovacky.

Navolenie teploty pomocou tladidiel r 14, r27a r31
1. Zvolit kanal.

2. Zobrazenie 3 pevnych tepldt na displeji na cca 2 s.
Pokial symbol teploty blika, je mozné navolit’ pozadovanu teplotu
tlagidlami 1, r21 alebo r31.

SK



10-22

-
- =
LJd”
[0 50 100 am

r1= r2s r3a

Air

Upozornenie

Pick Up

%0

Upozornenie

/A 2s= Menu1
\%

/A 4s= Menu2

\4

A 1x= ON/OFF
v (ZAPNVYP)

WR 3M

6.3 Nastavenie prietoku vzduchu

Prietok vzduchu, vychadzajic z maximalnej hodnoty prietoku 15 I/s
(HAP 200), resp. 10 I/s (HAP 1) je mozné nastavit’ v rozmedzi od
10 % do 100 %.

1. Stlacte tlacidlo AIR (VZDUCH)

Aktudlny prietok vzduchu v percentach sa na cca 2 s zobrazi na
displeji.

2. Pozadovany prietok nastavte stlacenim tlacidla UP (HORE)-
alebo DOWN (DOLE).

Nastavena hodnota bude prevzata. Po 3 s sa opat’ zobrazi
skuto¢na teplota zvoleného kanalu

Ako v pripade 3 pevnych teplét, mozno nastavit’ a navolit’ aj 3
pevné prietoky vzduchu.
Nastavenia od vyrobcu:

r17=10%, r29=50%), r37=100%

6.4 Vypnutie a zapnutie podtlakového Eerpadia
funkcie Pick-Up (zdvihnutie)

D> Stlacte tlacidlo Pick-Up (zdvihnutie).

V zavislosti od vychodiskového stavu sa ¢erpadlo zapne alebo
vypne. V zapnutom rezime svieti svetelna diéda (8) vedla tlacidla
Pick-Up (zdvihnutie) nazeleno.

Podtlakové ¢erpadlo nie je kon$truované na trvall prevadzku. Na
ochranu ¢erpadla sa ¢erpadlo po 10 mindtach automaticky vypne.

6.5 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovacie prace vykonavajte podia navodu na obsluhu vadej
pripojenej spajkovacky.

7 Specialne funkcie

Specialne funkcie st rozdelené do 2 trovni menu:

— Menu 1 s moznostami nastavenia
pre teplotu standby (pohotovost)), vypnutie teploty (Setback),
automatické vypnutie (Auto-VYP), tolerancie regulacie teploty,
funkcie okna, tepelné jednotky, ¢asu zapnutia (¢as zap.) pre
hordcovzdusné spajkovacie pero, oneskorenie vypnutia podtlaku
(VAC VYP) a oneskorenie zapnutia podtlaku (VAC ZAP) a funkcia
zablokovania.

— Menu 2 s moznost'ami nastavenia pre
uroven manometra, ID kod, kalibraénu funkciu (FCC), vykon
funkcie Pick-Up (zdvihnutie), zapnutie/vypnutie autom. zmeny
kanala, zapnutie/vypnutie blokovania tlacidiel a regulaénu
charakteristiku HI/LO.
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7.1 Volba $pecialnych funkcii menu 1

Specialne funkcie Navigéacia

STANDBY
(POHOTOVOST)

SETBACK

AUTO OFF (AUTO 1
VYP)

OFFSET i
WINDOW (OKNO)
“CIF EXIT r3q
CAS ZAP PrepnutieCH T 27
VAC VYP

VAC ZAP

o

1

2

3.

. Zvolte pozadovany kanal 114, r21 alebo 39 na zadanie

Specialnych funkcii.

. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).

Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -".
Pustte tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mOzete vykonat pozadované nastavenia.

- Pomocou tladidielr 1, 27 vyberte body v menu.
- Pomocou tlagidla 3 7 menu opéat opustite (EXIT).

Obnovenie vyrobnych nastaveni Specialnych funkcii

Stlacte tla¢idlo 3 7 a drzte ho stlacené.
Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa zobrazi ,FSE" (nastavenie od vyrobcu).

Teraz su opat obnovené vyrobné nastavenia opravarenskej
stanice.

Nastavenie standby (pohotovostnej) teploty

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota standby
(pohotovost). Skuto€na teplota je ngrazené blikanim. Na displeji sa
objavi ,STANDBY* (POHOTOVOST).

1

.V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
2.

Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tlac¢idla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

Pomocou tladidla 17 (naspat) alebo 27 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

SK
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Nastavenie vypnutia teploty (SETBACK)

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

Casu navratu (Setback) znizi na teplotu standby (pohotovost). Stav

navratu zobrazuje blikajuca skutocna hodnota teploty a na displeji sa

zobrazi ,STANDBY* (POHOTOVOST). Stla¢enim tlacidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE) ukoncite tento stav. V zavislosti od

naradia deaktivuje spina¢ alebo stojan so spinanim stav navratu.

Mozné su nasledujuce nastavenia funkcie navratu (setback):

— ,0 min“: Funkcia navratu VYP (Setback OFF) (nastavenie od
vyrobcu)

— ,ON*: funkcia navratu je zapnuta (so stojanom na spinanie sa po

- - odlozeni spajkovacky okamzite znizi na teplotu pohotovosti

_' , ' (Standby).

- !H_' ,—' min — ,1-99 min“: Funkcia navratu ZAP (individualne nastaviteiny as
i v navratu Setback)

ri- r2a 1. V menu 1 zvoite bod menu SETBACK.
2. Hodnotu funkcie navratu nastavte pomocou tla¢idla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).
3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 21 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie automatického ¢asu vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti éasu AUTO-OFF
(AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovacky vypne.
Vypnutie teploty sa uskuto€ni nezavisle od nastavenej funkcie
navratu. Skutoc€na teplota je zobrazena blikanim a sluzi ako
ukazovatel zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF* (VYP).
o ' '- '-, A Pri teplote pod 50 °C (122 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Nasledovné nastavenia funkcie AUTO-OFF su mozné:

— ,0 min“: Funkcia AUTO-OFF je vypnuta.

1o -2 - ,1-999 min“: Cas AUTO-OFF, individualne nastaviteiny.

1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).

2. Cielova hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tladidla 1 (naspéat) alebo r 24 (dopredu) prejdete
na dalSi bod v menu.
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Spravanie teploty pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF
Nastavenia Spravanie teploty bez stojanu so spinanim

Cas SETBACK |Cas OFF

[1-99 min] [1-999 min]

0 0 Spéjkovacka zostane na nastavenej teplote spajkovania.

ON

0 Ti Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti asu OFF vypne.

ime

ON

Time 0 Spajkovacka sa pri nepouzivani ¥ po uplynuti ¢asu SETBACK znizi
na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa pri nepouzivani " po yplynutl’ ¢asu SETBACK znizi

Time Time na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa
vypne.

Spravanie teploty so stojanom so spinanim

0 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ vypne.

ON 0 Spajkovatka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST) 2.

0 Time Spajkovacka sa v stojane ? po uplynuti dasu OFF vypne.

ON Time Spajkovatka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF vypne.

Time 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti ¢asu SETBACK zniZi na
teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti ¢asu SETBACK znizi na

Time Time teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa
vypne.

" Nepouzivanie = nestlacajte tlacidla UP (HORE)/DOWN (DOLE) a klesanie teploty > 5 °C.
2 Teplota STANDBY (POHOTOVOST) musi byt pod pozadovanou teplotou, inak nie je funkcia

SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny stojan so spinanim, ostava spajkovacka vzdy na nastavenej pozadovanej teplote.
Funkcia v stojane sa aktivuje po prvom odlozeni spajkovacky.

Upozornenie

Reset rezZimu STANDBY (POHOTOVOST) a OFF (VYP):

— Bez stojanu so spinanim stlacenim tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

— So stojanom so spinanim vybranim spajkovacky z odkladacieho
stojanu.

SK
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Nastavenie tolerancie regulacie teploty

Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit' zadanim

tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (t 72 °F).

1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

2. Hodnotu OFFSET nastavte tlac¢idlom UP (HORE) alebo DOWN
(DOLE).

3. Pomocou tladidla 1 (naspéat) alebo 21 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie funkcie Window (okno)

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ okno teploty velkosti + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuzivat' funkciu OKNO, musi byt opravarenska

stanica v zablokovanom stave (pozri ,Zapnutie/vypnutie funkcie

zablokovania“ na strane 15).

1.V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.

2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 14 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalSi bod v menu.

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvolte bod °C/°F.

2. Jednotku teploty nastavte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Ohraniéenie éasu zapnutia (CAS ZAP) horiicovzdusného piestu
(HAP)

Cas zapnutia pridu horticeho vzduchu HAP je mozné ohranicit’

krokmi od 0 do 60 krokmi po 1. Nastaveny €as je potom rovnaky pre

vSetky tri kanaly. Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,VYP®), t.z. Ze prud

vzduchu sa aktivuje pokial je stladené tladidlo na hordicovzdusnom

pieste alebo je stlaceny pripadny nozny spinac.

1. V menu 1 zvoite bod menu CAS HAP.

2. CasovU hodnotu nastavte pomocou tlagidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie oneskorenia vypnutia podtlaku (VAC VYP)

Aby ste zabranili upchatiu odpajkovacieho piestu, je mozné nastavit

oneskorenie ¢asu vypnutia podtlaku od 0 do 5 s (nastavenie od

vyrobcu 2 s).

1. V menu 1 zvolte bod menu VAC VYP.

2. Casovl hodnotu nastavte pomocou tlagidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.
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Nastavenie oneskorenia zapnutia podtlaku (VAC ZAP)

Na zabranenie pred€asného spustenia Cerpadla alebo zaru€enia

zadaného €asu predhriatia spajkovaného miesta je mozné nastavit’

oneskorenie zapnutia od 0 do 9 s (nastavenie od vyrobcu 0 s: Vyp).

1. V menu 1 zvoite bod menu VAC ZAP.

2. Casovu hodnotu (VAC ZAP) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 14 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti zablokovania je na opravarenskej stanici mozné
obsluhovat' len tlacidla teploty r1q, r2q a 317, Pick-Up
(zdvihnutie) a  1-2-3 . VSetky ostatné nastavenia nie je mozné az
do odblokovania prestavit'.

Zablokovanie opravarenskej stanice:

1. V menu 1 zvoite bod LOCK (ZABL.) i
Na displeji sa zobrazi OFF (VYP). Symbol klucika blika.

Stlaéenim tlagidiel 14 alebo 27 pocas zobrazenia ,VYP*
opustite bod menu bez uloZenia kédu zablokovania.

2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Tladidlo 31 drzte 5 s stlacené.
K&d sa ulozi. Zobrazi sa symbol kluc¢ika. Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.
Odblokovanie opravarenskej stanice:
1.V menu 1 zvolte bod ZABL. i
Na displeji sa zobrazi ,ON“ (ZAP). Zobrazi sa symbol kitcika.
2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Stlacte tlacidlo 317.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.

SK
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7.2 Volba $pecialnych funkcii menu 2

Specislne funkcie Navigacia

LEVEL (UROVEN)

ID 0 .

Fcc ! re
PICK-UP (ZDVIHNUTIE) r2i
HAP LOCK EXIT r3i

HI / LO CONTROL Prepnutie CH 1231,
AUTO CHANNEL

1. Zvolte pozadovany kanal 117, r217 alebo 3 na zadanie
Specialnych funkcii.

2. Stcasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 .

3. Pustte tlacidla.
Vyber Specialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mOzete vykonat pozadované nastavenia.

Pomocou tlacidiel r 19, 21 vyberte body v menu.

Pomocou tla¢idla 1 3 7 menu opét’ opustite (EXIT).

Nastavenie limitu manometra

— Pomocou tejto funkcie je mozné definovat’ interval udrzby
odspajkovacieho naradia. Nastavi sa tu hodnota v mbar, pri ktorej
elektricky manometer v pripade znecisteného nasavacieho
systému spusti varovny signal (svetelna diéda (3) podtlakového
Cerpadla sa zmeni zo zelenej na Cervenu). Nastavena hodnota
zavisi od pouzitych nasavacich dyz.

— Nastavenie od vyrobcu: -600 mbar
mozné nastavenie: -400 mbar do -800 mbar

1. Systém (hroty a filtre) musi byt volny

2. V menu 2 zvolte bod LEVEL (UROVEN).

3. Hodnotu tlaku LEVEL (UROVNE) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).
LED kontroly regulacie sa prepina z ervenej na zelenu.
Tlacidlom UP zvyste podtlak o 50 az 80 mbar, stlacte podtlakovu
hadicu a skontrolujte, ¢i sa kontrolka prepne zo zelenej na
Cervenu.

4. Pomocou tlacidla 19 (naspat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Pri pouzivani volitelného rozhrania USB je mozné v pinom rozsahu
riadit a dialkovo ovladat’ viaceré WR 3M. Na to potrebuje kazda
stanica vlastné oznacenie (ID kdéd), aby mohla byt jednoznaéne
identifikovana.
1. V menu 2 zvoite bod REMOTE ID.
2. Pomocou tla¢idla UP alebo DOWN (DOLE) zadajte ID
(mozné hodnoty 0 — 999).
3. Pomocou tlacidla 1 (naspéat) alebo 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Stlacte tlacidlo 3 q, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).
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Ovladanie funkcie kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mézte skontrolovat’ presnost’ teploty
opravarenskej stanice a vyrovnat pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a meracim hrotom teploty priradenym dane;j
spajkovacke. Pred kalibraciou je potrebné zvolit' prislu§ny kanal.

Zmena kalibracie pri 100 °C/212 °F
‘- '- ,- 1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
[

zavedte do meracieho hrotu teploty.
2. V menu 2 zvolte bod FCC.
3. Stlacte tlacidlo DOWN (DOLE) .
Zvoli sa bod kalibracie 100 °C/212 °F .
Spéajkovaci hrot sa teraz zohreje na 100 °C/212 °F.
Kontrola regulacie zaéne blikat', akonahle je teplota konstantna.
4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s udajmi na
displeji.
,-rc 5. Tlagidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) nastavte na
opravarenskej stanici rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na
externom meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).
r1= 29 Priklad:
Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 98 °C:
nastavenie A 2
Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 102 °C:
nastavenie V¥ 2

~
4>
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Upozornenie Stlacte tlacidlo 3 7, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).
6. Stlacte tlacidlo 29 (Set) (nastavenie), ak chcete danu hodnotu
potvrdit’.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu
hodnotu 0. Kalibracia pri 100 °C/212 °F je tym ukoncéena.
7. Pomocou tlacidla 3 q opustite menu 2.

Zmena kalibracie pri 450 °C/842 °F

A 1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.
v 2. V menu 2 zvoite bod FCC.
3. Stlacte tla¢idlo UP (HORE) .
Zvoli sa bod kalibracie 450 °C/842 °F .
Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 450 °C/842 °F.
Kontrola regulacie zaéne blikat', akonahle je teplota konstantna.
4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s idajmi na
displeji.
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Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) nastavte na
opravarenskej stanici rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na
externom meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 448 °C:

nastavenie A 2

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 452 °C:

nastavenie ¥ 2

Upozornenie Stlacte tlacidlo 3 7, ak chcete tento bod menu opustit' bez zmeny
(EXIT).

|
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6.

7.

Stlacte tladidlo 2 q (Set) (nastavenie), ak chcete dand hodnotu
potvrdit’.

Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu

hodnotu 0. Kalibracia pri 450 °C/842 °F je tym ukoncena.
Pomocou tla¢idla [ 3 7 opustite menu 2.

Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie

1.
2.
3.

V menu 2 zvolte bod FCC.

Tlacidlo [ 37 drzte stlacené.

Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa objavi ,FSE" (Factory Setting Enabled) (nastavenie
od vyrobcu).

Opravarenska stanica je teraz opat’ nastavena na vychodiskové
hodnoty z vyroby.

Pomocou tlac¢idla 17 (naspét) alebo 21 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Nastavenie vykonu funkcie Pick-Up (zdvihnutie)

Pomocou tejto funkcie je mozné nastavit' vykon dodatoéného
podtlakového Eerpadla na prevadzku funkcie Pick-Up (zdvihnutie):

1.
2.

Nastavenie od vyrobcu: 85 %

Moznost' nastavenia: 50 %-100 %

V menu 2 zvoite bod LEVEL (UROVEN).

Hodnotu tlaku LEVEL (UROVNE) nastavte pomocou tlagidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

Pomocou tladidla 17 (naspat) alebo 2+ (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Vypnut/zapnat’ automaticki zmenu kanala

Pomocou tejto funkcie mozno vypnut’ vyrobcom aktivovanu
automaticki zmenu kanala:

1.
2.

3.

V menu 2 zvoite bod AUTO CHANNEL.

Stav nastavte tlac¢idlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

(ON = zapnut/OFF = vypnut)

Pomocou tla¢idla 17 (naspat) alebo 27 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.
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Zapnut/vypnut’ blokovanie tladidiel HAP
Pomocou tejto funkcie mozno zmenit' vyrobcom nastavené chovanie

- g tlacidiel spajkovacky HAP. Ak je blokovanie aktivované, HAP sa pri
, ' ,_ '_ prvom stlaéeni tla¢idla zapne a dal§im stlacenim tlacidla sa vypne.
'—, ’ , 1. V menu 2 zvoite bod menu HAP LOCK.
AAP L0 2. Stav nastavte tlagidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
r1Aa r2q 3= (ON = zapnut/OFF = vypnut)

O 3. Pomocou tladidla 1 (naspéat) alebo r 24 (dopredu) prejdete
na dalsi bod v menu.

Upozornenie Na ochranu Cerpadla sa cerpadlo po 20 minutach automaticky
vypne.

Nastavenie regulacnej charakteristiky pre WP 120
A Pomocou funkcie HI/LO CONTROL mozno pre WP 120 nastavit’
v regulaénu charakvteristiku nastavenu vyrobcom na Hl:

1. V menu 2 zvolte bod HI/LO.

2. Stav nastavte tlacidlom UP (HI) alebo DOWN (LO).

"
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8 Obnovenie vyrobnych nastaveni

Obnovenie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v ,7.1 Voiba $pecialnych funkcii menu 1,
,Obnovenie vyrobnych nastaveni $pecialnych funkcii“ na strane 11.

Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie

Tato funkcia je opisana v ,7.2 Voiba $pecialnych funkcii menu 2,
,Obnovenie vyrobnych nastaveni kalibracie* na strane 16.

9 Osetrovanie a udrzba WR 3M

9.1 Udrzba filtra

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie je hlavny filter pre ,VACUUM" a ,AIR®
(VZDUCH) znecisteny a pripadne ho vymente.

SK

VYSTRAHA! Praca bez filtra zni€i podtlakovéa éerpadio.

D> Skontrolujte pred zacatim spajkovania, ¢i je viozeny hlavny
filter!

Vymena filtra

1. Kryt ,Vac* (14) alebo ,Air* (vzduch) (15) otoéte o 45° dolava
a odoberte.

2. Znecisteny filter vytiahnite a zlikvidujte v sulade s predpismi.

3. Vlozte originalnu filtracnu patronu WELLER.
Pritom davajte pozor na spravne dosadnutie tesnenia.

4. Kryt pomocou iahkého tlaku opat nasadte a otoéte o 45°
doprava.
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Hlasenie/symptém

Zobrazenie ,- - -“

WR 3M

10 Chybové hlasenia a odstranovanie porach

Mozna pri€ina
— Naradie nebolo rozpoznané
— Naradie je chybné

Odstranenie

— Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie
— Skontrolujte pripojené naradie

HAP 200 nefunguje

HAP 200 nie je pripojeny na
kanal 1

HAP 200 pripojte na kanal 1

Zobrazenie ,tip*

Spajkovaci hrot nie je spravne
nasadeny alebo je chybny

Spajkovaci hrot znova nasadte
Vymerite chybny spajkovaci hrot

Funkcia Pick-Up (zdvihnutie)
nedrzi

— Nie je dostato¢ne vytvoreny
podtlak

— Hadica je chybna alebo
zalomena

— Predpatie pruziny je prilis
silné

Skontrolujte podtlak na pripojeni
Pick-Up (zdvihnutie)

Vymerite hadicu

Znizte predpétie pruziny

Na HAP nie je vzduch

Vzduchova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

Vzduchovu hadicu pripojte na
vsuvku AIR (VZDUCH)

Na odspajkovacom naradi nie
je podtlak

— Podtlakova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

— Odspajkovacia dyza upchata

— Podtlakovu hadicu pripojte na
vsuvku VAC

— Na odspéjkovacej dyze
vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia

Zobrazenie stavu VAC
svetelnou diddou nie je
spravne

Urovei manometra nie je
spravne nastavena

Urover manometra
nastavte v $pecialnom menu 2

Displej nefunguje (displej je
vypnuty)

Ziadne sietové napatie

— Zapnite sietovy vypinac
— Skontrolujte napéatie v sieti
— Skontrolujte poistky zariadenia

Svetelna diéda VAC je ¢ervena

Podtlakovy systém je upchaty

— Vycistite nasavaciu dyzu

— Skontrolujte filter (13); ak je Zlty,
vymerite

— Vycistite odspajkovacie naradie
— vymeirite filter

— Skontrolujte podtlakovd hadicu
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11 PrisluSenstvo

T005 29 216 99WP 65 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 10, 65 W

T005 29 181 99WP 80 spajkovacia zostava, 80 W

T005 29 161 99WSP 80 spajkovacia zostava, 80 W

T005 29 194 99WP 120 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 10T, 120 W

T005 29 200 99 WP 200 spajkovacia zostava s odkladacim stojanom
WDH 31, 200 W

T005 33 135 99WSP 150 spajkovacia zostava, 150 W

TO005 29 183 99 WMRP mikrospajkovacia zostava, 40 W

TO005 13 173 99WMRT mikropinzetova odspajkovacia zostava, 80 W

T005 29 163 99MPR 80 spajkovacie pero, 80 W

T005 33 155 99WMP spajkovacia zostava, 65 W

T005 33 112 99LR 21 spajkovacia zostava, 50 W

T005 33 113 99LR 82 spajkovacia zostava, 80 W

T005 33 133 99WTA 50 odspajkovacia pinzetova zostava, 50 W

TO005 25 032 99WST 82KIT1 zostava naradia na tepelné
odizolovanie, 80 W

TO05 25 031 99WST 82KIT2 zostava naradia na tepelné
odizolovanie, 80 W

T005 27 040 99WSB 80 spajkovaci kipel, 80 W

T005 27 042 99WSB 150 spajkovaci kipel, 150 W

TO005 27 028 99 WHP 80 predhrievacia doska, 80 W

T005 13 181 99DXV 80 odspajkovacia zostava, 80 W

T005 33 138 99DSX 80 odspajkovacia zostava, 80 W

T005 13 198 99DSX 120 odspajkovacia zostava, 120 W

T005 33 114 99HAP 1 horlcovzdu$na piestova zostava, 100 W

TO05 15 154 99WRK odkladacia zostava

T005 15 155 99WRK odspajkovacia zostava

TO005 29 184 99WVP podtlakova pipeta

T005 27 116 99HAP 200 hortcovzdusny piest

T005 27 117 99HAP 200 horticovzdu$na zostava

T005 15 152 99WDH 30 odkladaci stojan pre HAP 200
DSX 80/DSX 120

T005 15 153 99WDH 40 odkladaci stojan pre DXV 80

TOO05 15 158 99WDH 31 odkladaci stojan pre WP 200

T0O05 15 161 99WDH 10T stojan so spinanim WSP 80 / WP 80

T005 15 162 99WDH 20T stojan so spinanim pre WMP

T005 87 617 30Odspajkovacia zostava 33x33/24x24 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

TOO05 87 617 31 Odspajkovacia zostava 27x27/20x20 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

TOO05 87 617 320dspajkovacia zostava 18/15,5/12,5/10 s vakuovym
extraktorom Pick-Up

T005 13 120 99Nozny spinac

TOO05 87 388 50 Adaptér pre nozny spinac

T005 15 125 99 Sucha cistiaca viozka WDC 2,

TOO05 13 840 998piralova vina pre WDC

SK
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TO005 87 597 28 Resetovaci konektor °C
TO005 87 597 27 Resetovaci konektor °F
TO005 87 658 01 PDN Odpajkovacie klieste

Dalsie prislusenstvo najdete v navodoch na pouzivanie jednotlivych
spajkovacich zostav.

12 Likvidacia
Vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v stlade
s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su premi¢ané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obc&iansky
zakonnik).

Na zaklade nami vydanej zaruky rué¢ime len v pripade, ak bola
zaruka vlastnosti a trvanlivosti nami vydana v pisomnej forme
a s pouzitim vyrazu ,zaruka"“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Navodila za uporabo
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1 O teh navodilih

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z nakupom

naprave Weller WR 3M. Pri izdelavi so nam bili za osnovo najstrozji

pogoji kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje naprave.

V teh navodilih so podane pomembne informacije za varen in

pravilen zagon, upravljanje, vzdrzevanje ter samostojno odpravljanje

manjSih motenj na servisni postaji WR 3M.

D> Pred zacetkom dela v celoti preberite ta navodila in prilozena
varnostna navodila servisne postaje WR 3M.

D> Skrbno shranite ta navodila, da bo na voljo vsem uporabnikom.

1.1 UpoStevane smernice

Z mikroporcesorjem uravnavana servisna postaja Weller WR 3M,
ustreza navedbam izjave EZ o skladnosti s smernicama
2004/108/EU, 2006/95/EU in 2011/65/EU (RoHS).

1.2  Soveljavni dokumenti

— Navodila za uporabo servisne postaje WR 3M
— Spremljevalni zvez&i¢ k tem navodilom z varnostnimi napotki

SL
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2 Za vas$o varnost

Servisna postaja WR 3M je narejena po najnovejsih tehnicnih
standardih in priznanih varnostno-tehni¢nih pravilih. Kljub temu
obstaja nevarnost poSkodb oseb ali predmetov, e ne upostevate
varnostnih navodilih iz prilozenega zvezka ter varnostnih opozoril v
teh navodilih. Servisno postajo WR 3M predajte tretjim skupaj z
navodili za uporabo .

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Servisno postajo WR 3M uporabljajte izkljuéno v skladu z namenom,
navedenim v navodilih za uporavo, torej za spajkanje in odspajkanje
pod pogoji, ki so navedeni v navodilih. Namenska uporaba servisne
postaje WR 3M vkljuéuje tudi

— upostevate za navodila,

— upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,

— in nacionalne predpise o prepre¢evanju nesre¢ na mestu uporabe.

Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne
prevzema nobenega jamstva.

3 Obseg posiljke

— Servisna postaja WR 3M

— Elektriéni kabel

— Adapter zra¢ne cevi za Hot Air Pencil 1 (HAP 1)

— Navodila za uporabo WR 3M

— ZvezCi¢ z varnostnim napotki

— CD s programsko opremo USB (“Firmware Updater” - program za
posodobitev programske strojne opreme in "Monitorsoftware" -
programska oprema za zaslon)

— USB-kabel

— Vti¢ za izenaCevanje potenciala

— Embalaza z barvnimi oznakami orodij
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4 Opis naprave

Weller WR 3M je vsestransko uporabna servisna postaja za
profesionalna popravila elektronskih sklopov najnovejsih tehnologij v
industrijski proizvodnji, kakor tudi za servisne delavnice in
laboratorije. WR 3M ima tri neodvisne kanale za isto¢asno delovanje
treh spajkalnikov.
Digitalna krmilna elektronika ter visokokakovostni senzorska tehnika
in tehnika prenosa toplote v spajkalniku zagotavljajo natanéno
regulacijo temperature na spajkalni konici. S hitrim pridobivanjem
merilnih vrednosti sta doseZena najvisja temperaturna natanénost in
optimalno dinami¢no gibanje temperature pod obremenitvijo.
Zelena temperatura je v odvisnosti od priklju¢enega orodja
nastavljiva v obmogju od 50 °C do 550 °C (150-999 °F) pri
spajkalnikih. Zelena in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Tri
tipke za temperaturo omogocajo neposredno izbiro fiksnih
temperatur. Ko je dosezena izbrana temperatura, to z utripanjem
signalizira vizualna kontrola krmiljenja (simbol , #“ na ekranu in
dodatna zelena LED ).
Servisna postaja Weller WR 3M nudi naslednje dodatne funkcije:
— Samodejno prepoznavanje orodja in aktiviranje ustreznih
parametrov krmiljenja.
— Moznost priklopa vseh orodij Weller, vklj. s HAP 200.
(razen orodij WX)
— Digitalna regulacija temperature.
— Moznost vnosa vrednosti razlike (Offset).
— Moznost programiranja znizanja temperature (funkcija Setback).
— Funkcija stanja pripravljenosti (Standby) in zapore procesnih
parametrov.
— Vgrajena visokozmogljiva ¢rpalka.
— Antistati¢na izvedba naprave po varnostnih predpisih ESD.
— Razliéne moznosti izenaCevanja potenciala na napravi
(standardna konfiguracija).
— Funkcija kalibriranja po Zeljah stranke.
— Vmesnik USB za krmiljenje, vrednotenje in dokumentiranje prek
osebnega racunalnika.
— Dodaten podtlacni kanal za rokovanje s komponentami.

SL
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4.1 Tehniéni podatki WR 3M

Mere

Teza

Omrezna napetost
Poraba modi
Stopnja zascite
Varovalka

Regulacija temperature
kanalov

Temperaturna natan¢nost
Stabilnost temperature
Odvajalni upor spajkalne
konice (Tip to ground)
QOdvajalna napetost
spajkalne konice

(Tip to ground)

Crpalka (periodi¢no
delovanje (30/30) s)

Dodatna vakuumska
¢rpalka

IzenaCevanje potenciala

D x 8 x V (mm): 273 x 235 x 102
D x S x V (in¢i): 10,75 x 9,25 x 4,02

pribl. 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)
400 W

I in 1, antistati¢no ohisje

Sprozilo prekomernega toka
230V 1,5A;120V4,0A

Brezstopenjski spajkalnik za
spajkanje in odspajkanje

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Obmocdje uravnavanja temperature je
odvisno od orodja.

WP 65

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
WP 80/ WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
WSP 150

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)
WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
DSX 80 / DSXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
+9°C (17 °F)

+2°C (4 °F)

Ustreza IPC-J-001

Ustreza IPC-J-001

Maks. podtlak 0,7 bar
Maks. pretok 18 I/min
Vro€ zrak maks. 15 I/min

Maks. podtlak 0,5 bar
Maks. koli¢ina ¢rpanja 1,7 I/min

S pomocjo 3,5 mm zaskoCne vti¢nice
na zadniji strani naprave.
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@? Vmesnik USB

”ﬁ - | Krmilna naprava je opremljena z mini vmesnikom USB (25). Za
3 uporabo vmesnika USB vam je na voljo programska oprema Weller
na CD-ju, s katero lahko:

— posodobite programsko opremo (,Firmware Updater” - program za

posodobitev firmware-a) v vasi krmilni napravi in

— daljinsko upravljate krmilno napravo, grafi¢no predstavite, shranite
in natisnete temperaturne krivulje (,Monitorsoftware” - programska
oprema za nadzor).

®te

Izravnava potenciala

Razli¢ne vezave 3,5 mm-ske zaskoéne vti¢nice (28) omogocajo Stiri
razlicice:

— Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarniSka nastavitev)

— lzenacdevanje potenciala: z vticem, izena¢evalni vod na srednjem
kontaktu.

¥ . aw
— Brez potenciala: z vticem

Mo

— W% - Mehka ozemljitev: z vtiCem in prispajkanim uporom. Ozemljitev
preko izbranega upora.

5 Zacetek dela z napravo

OPOZORILO! Nevarnost poSkodb zaradi napaéno priklopljene
cevi za podtlak.
Pri napaéno priklopljeni cevi za podtlak lahko pri vkiopu
odspajkalnika zaéneta iztekati vro¢ zrak in tekoé cin za
spajkanje ter povzrodita posSkodbe.

> Cevi za podtlak nikoli ne priklapljajte na nastavek ,Air"!

1. Napravo skrbno odpakirajte.
2. Spajkalna orodja priklopite na naslednji nacin:

- Svinénik za dovod vroCega zraka (HAP) priklopite s cevjo za
zrak na nastavek ,Air“ (15) in s prikljuénim vti¢em v priklju¢no
vtiénico 17, r21 ali r 37 (16) servisne postaje ter ga

fiksirajte z vrtenjem v desno. Spajkalnik na vro¢ zrak HAP 1 je
mogoce priklopiti samo z adapterjem zra¢ne cevi.
Napotek Ce uporabljate HAP 200, lahko tega priklopite le na kanal 1!
Maksimalna izhodna mo¢ je omejena na 360 W.

- Odspajkalnik priklopite s podtlaéno cevjo na nastavek ,Vac®(14)
in s prikljuénim vtiCem v priklju¢no vti¢nico 19, r27 ali r31
(16) servisne postaje ter ga fiksirajte z vrtenjem v desno.

- Spajkalnik priklopite s prikljuénim vti¢em v priklju¢no vti¢nico
r11, r21 ali r3q (16) servisne postaje ter ga fiksirajte z
vrtenjem v desno.

- Dve orodiji Pick-Up (WRK, WVP) lahko priklopite s podtlacno
cevjo na oba nastavka Pick-Up (13), pri Gemer je aktiven samo
desni nastavek. Z obracanjem za 180 °, lahko preklopite na
drugo mazalko.

3. Odlozite spajkalnike v varovalni odlagalnik.

SL
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4. Preverite, ali omrezna napetost ustreza specifikaciji na plos¢ici s
podatki in ali je omrezno stikalo (12) izklju€eno.

5. Prikljucite krmilno napravo na omrezje (27).
6. Vklopite napravo z omreznim stikalom (12).

Mikroprocesor izvede po vklopu naprave avtomatski test, pri katerem

se kratkotrajno aktivirajo vsi segmenti. Nato elektronika avtomatsko

nastavi osnovno vrednost temperature 350 °C za vse kanale in

vrednost 50 % za zrak (Air). Pri aktiviranih kanalih, ki se uporabljajo,

sveti zelena LED (2):

— Neprekinjeno svetenje zelene LED-diode signalizira segrevanje
priklopljenega orodja.

— Utripanje zelene LED-diode signalizira, da je dosezena vnaprej
izbrana temperatura orodja.

Aktivni kanali so na ekranu prikazani s trikotnikom (22) in simbolom
strele (21).

6 Upravljanje z napravo

6.1 Izbira, vklop in izklop kanalov

1. Pritisnite eno od tipk 19, r24 ali 3 za izbor enega od treh
kanalov.
Na ekranu se bo prikazala Zelena temperatura izbranega kanala
in, z manj$imi Stevilkami, fiksno vprogramirane temperature.
-ali-
Dotikajte se tipk  1-2-3 7, dokler ni prikazan Zelen kanal.
Na ekranu se prikaze trenutna temperatura orodja. V spodnjem
delu se dodatno prikaze status z ustrezno Zeleno temperaturo.
Izbrani kanal je prikazan s trikotnikom (21) na ekranu in z rde¢o
LED-diodo (1) na napravi.

2. Isto¢asno pritisnite tipki UP in DOWN, dokler se na ekranu ne
prikazejo tri Crtice - - -“.

3. Spustite tipki.
Ce kanal ni aktiviran, se na ekranu prikaze ,OFF*.
Ce je kanal aktiviran, se na ekranu prikaZe trenutna dejanska
temperatura.

Ob izklopu kanala se shranjeni podatki ne izgubijo.

Prikaz avtomatsko preklopi na kanal, na katerega/katerem ste
priklopili novo orodje, pritisnili stikalo na prst ali vzeli orodje iz
odlagalnika z moznostjo vklopal/izklopa.

To funkcijo lahko deaktivirate v meniju 2 Posebne funkcije (glejte
.Deaktiviranje / aktiviranje samodejne menjave kanalov“ na
strani 16).
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Nastavitev temperature

Individualna nastavitev temperature

1.

<>

Izberite zeleni kanal s pritiskom na eno od tipk 117,
r2qalir3q.

Na ekranu bo prikazana dejanska vrednost temperature
izbranega kanala.

Pritisnite tipko UP ali DOWN.

Ekran bo preklopil na nastavljeno Zeleno vrednost. Simbol za
temperaturo (18) utripa.

Pritisnite tipko UP ali DOWN, da nastavite Zeleno temperaturo:
- S kratkimi dotiki nastavite Zeleno vrednost v korakih po eno
stopinjo.

- Za hitro spreminjanje Zelene vrednosti tipko pritisnite in drzite.

Pribl. 2 sekundi po izpustitvi nastavitvenih tipk se na ekranu
ponovno prikaze dejanska vrednost izbranega kanala.

Nastavitev temperature s tipkami r 19, r2qin r31

Zeleno vrednost temperature lahko dologite za vsak kanal posebej z
izbiro treh prednastavljenih vrednosti temperature (fiksne
temperature).

Tovarniska nastavitev:

r 11 =150 °C (300 °F), F 27 = 350 °C (662 °F),
317 =380 °C (716 °F)

1.

A2
v&

4.

Izberite kanal.

Tri fiksne temperature so na ekranu prikazane pribl. 2 s.

Dokler utripa simbol za temperaturo, lahko vnasate vrednost
temperature.

Zeleno temperaturo nastavite s tipkama UP in DOWN.
Pritisnite in drzite tri sekunde Zeleno tipko za izbiro temperature
r11,.r2qalir3q.

Prikaz pripadajoCe vrednosti temperature medtem utripa. Po 3
sekundah se nastavljena vrednost shrani.

Spustite tipko za izbiro temperature.

Napotek Funkcija ,Setback omogoca ro€no znizanje temperature, ko
spajkalnika ne uporabljate.

Izbira temperature s tipkami 14, r27in 31

1.
2.

Izberite kanal.

Prikaz 3 fiksnih temperatur na zaslonu za pribl. 2 s.

Dokler utripa simbol za temperaturo, lahko izberete Zeleno
temperaturoz r1q, r2q ali r319.

SL
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6.3 Nastavitev pretoka zraka

Pretok zraka lahko nastavljate v obmocju od 10 % do 100 %,
izhajajoc iz maksimalne vrednosti pretoka 15 I/s (HAP 200) oz. 10 I/s
(HAP 1).

1. Pritisnite tipko AIR.

Na ekranu se za pribl. 2 s prikaze trenutni pretok zraka v
odstotkih.

2. Zeleni pretok lahko nastavite s tipkama UP in DOWN.

Nastavljena vrednost bo prevzeta. Po 3 s se ponovno prikaze
dejanska temperatura izbranega kanala

Tako kot pri 3 fiksnih temperaturah lahko nastavite in izberete
3 fiksne koli¢ine zraka.
Tovarniska nastavitev:

r17=10%,r29=50%, r37=100%

6.4  Vklop/izklop vakuumske Pick-Up ¢rpalke
D> Pritisnite tipko Pick-Up.

Crpalka se vklopi oziroma izklopi glede na izhodi$éno stanje. Pri
vklopljenem nacinu sveti zelena LED (8) ob tipki Pick-Up.

Vakuumska &rpalka ni konstruirana za trajno delovanje. Za za$¢ito
se ¢rpalka po 10 minutah neprekinjenega delovanja avtomatsko
izklopi.

6.5 Spajkanje in odspajkanje

> Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo prikloplienega
spajkalnika.

7 Posebne funkcije

Posebne funkcije so razdeljene v dva nivoja menija:

— Meni 1 z moznostmi nastavitve
temperature v stanju pripravljenosti (Standby), izklopa ogrevanja
(Setback), avtomatskega ¢asa izklopa (Auto-OFF), temperaturne
razlike (Offset), funkcije Okno (Window), temperaturnih enot, ¢asa
vklopa (On Time) za svinénik za dovod vro¢ega zraka, zakasnitve
izklopa podtlaka (VAC OFF), zakasnitve vklopa podtlaka (VAC
ON) in funkcije zapore procesnih parametrov.

— Meni 2 z moznostmi nastavitve za
raven manometra, ID kodo, funkcijo kalibriranja (FCC), mo¢ Pick-
Up, samod. menjava kanala ON / OFF (VKLOP/IZKLOP), zapah
tipke ON/OFF (VKLOP/IZKLOP) in karakteristiko uravnave HI /
LO.
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1  Izbira posebnih funkcij v meniju 1

Posebne funkcije

STANDBY/STANJE
PRIPRAVLJENOSTI

SETBACK/PONASTAVITEV
AUTO OFF

OFFSET

WINDOW/OKNO

°C/I°F

ON TIME

VAC OFF

VAC ON

o

Navigacija

T
+

EXIT/IZHOD
Menjava CH

r3i
r21

11-22

Izberite zeleni kanal 17, r24 ali 37 za vnos posebnih

funkcij.

. Isto€asno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.

Po 2 s se na ekranu prikaze ,— 1 —“.

Izpustite tipki.

SL

Izbira posebnih funkcij menija 1 je aktivirana.
Sedaj lahko opravite nastavitve.

- S tipkama 117 in 24 izbirate med tockami menija.
- S tipko 3 7 zapustite meni (EXIT).
Vra€anje vrednosti posebnih funkcij na tovarniSke nastavitve
A 1. Pritisnite in drzite tipko 3.
2. Nato isto¢asno pritisnite tipki UP in DOWN.
v Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniSka nastavitev).

3. Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.
Nastavitev temperature v stanju pripravljenosti (Standby)
P - j=°C Po izklopu ogrevanja se avtomatsko nastavi temperatura v stanju
" ,_ ’ ' pripravljenosti (Standby). Prikaz dejanske temperature utripa. Na

ekranu se pojavi ,STANDBY*.

i v 1. Izberite tocko menija STANDBY v meniju 1.

2. Zeleno vrednost za temperaturo v stanju pripravljenosti nastavite
s tipkama UP in DOWN.

3. Stipkama 117 (nazaj) in 21 (naprej) lahko prehajate med
toCkami menija.
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Nastavitev izklopa ogrevanja (SETBACK)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura po izteku
nastavljenega Casa Setback znizala na temperaturo v stanju
pripravljenosti (Standby). Stanje funkcije Setback javlja utripajo¢
prikaz dejanske vrednosti in na ekranu se prikaze ,STANDBY*
(stanje pripravljenosti). Stanje Setback lahko prekinete s pritiskom
na tipko UP oziroma DOWN. Stanje Setback lahko deaktivirate tudi s
stikalom na prst ali odlagalnikom z moznostjo vklopal/izklopa;
odvisno od orodja.

Mozne so naslednje nastavitve funkcije Setback:

— ,0 min“: funkcija Setback je izklju¢ena - OFF (tovarniska
nastavitev)

— ,ON* funkcija Setback je vkljuéena - ON (pri odlagalniku z
moznostjo vklopa/izklopa se po odlaganju spajkalnika temperatura
takoj zniza na temperaturo v stanju pripravljenosti).

- ,1-99 min“: funkcija Setback je vklju¢ena - ON (individualno
nastavljiv ¢as Setback)

1. Izberite to¢ko menija SETBACK v meniju 1.

2. Vrednost Setback nastavite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipkama 117 (nazaj) in 21 (naprej) lahko prehajate med

to¢kami menija.

Nastavitev avtomatskega ¢asa izklopa (AUTO-OFF)
Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku Gasa AUTO-OFF
(sdamodejni izklop) izklopi segrevanje spajkalnika.

Izklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije
Setback. Prikaz dejanske temperature utripa in kaze preostalo
toploto. Na ekranu se pojavi ,OFF*. Pod 50 °C (122 °F) se na
zaslonu pokaze utripaj¢a Crtica.

Mozne so naslednje nastavitve ¢asa avtomatskega izklopa (AUTO-
OFF):

— ,0 min“: Funkcija AUTO-OFF je izklopljena.

— ,1-999 min*: Cas funkcije AUTO-OFF, individualno nastavljiv.
Izberite tocko menija OFF v meniju 1.

Zeleni &as funkcije AUTO-OFF nastavite s tipkama UP in DOWN.
S tipkama 19 (nazaj) in 21 (naprej) lahko prehajate med
tockami menija.

w N =
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Gibanje temperature pri razliénih nastavitvah funkcij SETBACK in
AUTO OFF
Nastavitve Gibanje temperature brez odlagalnika z moZnostjo vklopal/izklopa
Cas SETBACK |Cas OFF
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Temperatura spajkalnika je enaka nastavljeni temperaturi spajkanja.
ON
0 . Ce spajkalnika ne uporabljate”, se bo po izteku asa izklopa (OFF)
Cas izklopil.
ON
; Ce spajkalnika ne uporabljate®, se bo po izteku dasa SETBACK
Cas 0 temperatura znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Ce spajkalnika ne uporabljate?, se bo po izteku dasa SETBACK
Eas Eas temperatura znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku ¢asa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.
Gibanje temperature z odlagalnikom z moznostjo vklopa/izklopa
0 0 Spajkalnik se bo v odlagalniku® izklopil.
ON 0 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY).
X Spaijkalnik se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa izklopa (OFF)
0 Cas . )
izklopil.
5 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
ON Cas temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY) in po izteku ¢asa
izklopa (OFF) se bo spajkalnik izklopil.
. Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku éasa
Cas 0 SETBACK znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa
Eas Eas funkcije SETBACK znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku Casa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.

) Neuporaba = brez pritiska na tipki UP/DOWN in brez padca temperature, veéjega od 5 °C.

2 Temperatura v stanju pripravljenosti (STANDBY) mora biti pod nastavljeno Zeleno temperaturo,
sicer se funkcija SETBACK ne aktivira.

3 Ko je priklopljen odlagalnik z moZnostjo vklopalizklopa, ostane temperatura spajkalnika izven
odlagalnika vedno enaka nastavljeni Zzeleni temperaturi.
Funkcija odlagalnika se aktivira ob prvi odlozitvi spajkalnika.

Napotek Resetiranje nainov STANDBY in OFF:

— Brez odlagalnika z moznostjo vklopalizklopa: s pritiskom na tipko
UP ali DOWN.

— Z odlagalnikom z moznostjo vklopalizklopa: vzemite spajkalnik iz
odlagalnika.

SL
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Nastavitev temperaturne razlike

,-rc Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom
’-’ temperaturne razlike spremeni za + 40 °C (x 72 °F).

CHI 1. Izberite tocko menija OFFSET v meniju 1.
v 2. Vrednost avtomatske temperaturne razlike (OFFSET) nastavite s
tipkama UP in DOWN.
3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
to€kami menija.

OFFSET

Nastavitev funkcije Okno (Window)

Izhajajoc€ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo
funkcije WINDOW nastavite temperaturno okno + 99 °C (+ 180 °F).

Napotek Za uporabo funkcije WINDOW mora biti servisna postaja
zaklenjena (glejte ,Vklop/izklop funkcije zapore procesnih
parametrov®, stran 15).

1. Izberite to€ko menija WINDOW v meniju 1.

'_’ 2. Vrednost temperaturnega okna nastavite s tipkama UP in

| DOWN.

wwoow i v 3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
19 24 tockami menija.

Preklop temperaturne enote

°F Preklop temperaturne enote iz °C v °F in obratno.
A 1. Izberite tocko menija °C / °F v meniju 1.
2. Temperaturno enoto izberite s tipkama UP in DOWN.
3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
tockami menija.

1
-
d
q
N
d

Omejitev Easa vklopa (ON TIME) za spajkalnik na vroé¢ zrak (HAP)

Cas vklopa toka vrotega zraka za HAP lahko omejite od 0 do 60 s v
korakih po 1. Nastavljeni €as je nato enak za vse 3 kanale.
TovarniSka nastavitev je 0 s (,OFF"), t. j. tok zraka je aktiviran,
dokler sta pritisnjena tipka na spajkalniku na vro€ zrak oziroma

-, S A opcijsko nozno stikalo.

1. Izberite toc¢ko menija HAP-TIME v meniju 1.

2. Cas nastavite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
to€kami menija.

Nastavitev zakasnitve izklopa podtlaka (VAC Off)
Da se odspajkalnik ne bi zamasil, lahko nastavite ¢as zakasnitve
'- izklopa podtlaka od 0 do 5 s (tovarniska nastavitev je 2 s).
= 1. Izberite tocko menija VAC OFF v meniju 1.
URL OFF v 2. Cas (VAC OFF) nastavite s tipkama UP in DOWN.
3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
tockami menija.
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Nastavitev zakasnitve vklopa podtlaka (VAC ON)

Da bi preprecili pred€asen vklop &rpalke ali omogodili dolo€en ¢as
'- predgrevanja mesta spajkanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve
vklopa od 0 do 9 s (tovarniska nastavitev 0 s: Off).
1. Izberite tocko menija VAC ON v meniju 1.
2. Cas (VAC ON ) nastavite s tipkama UP in DOWN.
O O 3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
to€kami menija.

M)
>

Vklop/izklop funkcije zapore procesnih parametrov

Po vklopu zapore na servisni postaji Se vedno delujejo tipke za izbiro
temperature £ 19, r21 in 1317, tipka Pick-Up in tipka

r 1-2:3q. Vse ostale nastavitve se do deblokiranja zaklenjene.
Zaklepanje servisne postaje:

1. Izberite to¢ko menija LOCK v meniju 1.
Na ekranu se prikaze ,OFF*“. Utripa simbol klju¢a.

Napotek S pritiskom na tipko 17 ali 24 med prikazom ,OFF* lahko
zapustite to¢ko menija brez shranjevanja kode zaklepanja.

2. Nastavitev 3-mestne kode za zapahnitev s tipkama UP ali
DOWN.

3. Tipko 31 drzite 5s.
Koda bo shranjena. Pokaze se simbol klju¢a. Postaja je
zaklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.

1. lzberite to€ko menija LOCK v meniju 1.
Na ekranu se prikaze ,ON/VKLOP*. Pokaze se simbol klju¢a.

A
V
Odklepanije servisne postaje:
A
V

, , 2. Vnesite 3-mestno kodo za zapahnitev s tipko UP ali DOWN/
On & 3. Pritisnite tipko r31.
Postaja je odklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.
r1= r2- r3-

SL
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7.2 Izbira posebnih funkcij v meniju 2

Posebne funkcije Navigacija

LEVEL

ID !

Fcc 0 ris

PICK-UP ExiTizHop 27

HAP LOCK r3i

. r1231.
HI / LO CONTROL Menjava CH
AUTO CHANNEL

1. Izberite zeleni kanal 1, 21 ali r 39 za vnos posebnih
funkcij.
2. Istocasno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.
Po 4 s se na ekranu prikaze ,— 2 —“.
3. Izpustite tipki.
Izbira posebnih funkcij menija 2 je aktivirana.
Sedaj lahko opravite nastavitve.

S tipkama 19 und 24 izbirate med tockami menija.
S tipko 39 zapustite meni (EXIT).

Dologitev praga manometra

— S to funkcijo lahko dolocite interval vzdrzevanja odspajkalnika. Tu
dologite vrednost v mbar, kjer elektricni manometer pri umazanem
sesalnem sistemu sprozi alarmno opozorilo (LED (3) vakuumske
¢rpalke spremeni barvo iz zelene v rdeco). Nastavljena vrednost
je odvisna od uporabljenih sesalnih Sob.

— TovarniSka nastavitev: -600 mbar
Nastavljivo: -400 mbar do -800 mbar

1. Sistem (konice in filter) morajo biti prosti

2. lIzberite tocko menija LEVEL v meniju 2.

3. Nastavite vrednost tlaka LEVEL s tipkama UP in DOWN.
LED kontrole uravnavanja se preklaplja med rde¢o na zeleno. S
tipko UP povecajte podtlak za 50 do 80 mba, stisnite vakuumsko
cev in preverite, ali se kontrolna lu¢ka preklopi z zelene na redco.

4. Stipkama 117 (nazaj) in 27 (naprej) lahko prehajate med
to¢kami menija.

Nastavitev kodo postaje (ID Code)

Pri uporabi opcijskega vmesnika USB lahko krmilite in daljinsko
upravljate polni obseg funkcij ve¢ servisnih postaj WR 3M. Vsaka
postaja potrebuje kodo (ID Code), s katero je enoznacno
identificirana.
1. Izberite to¢ko menija REMOTE ID v meniju 2.
2. S tipkama UP in DOWN vnesite ID
(mozne vrednosti 0 — 999).
3. Stipkama 117 (nazaj) in 21 (naprej) lahko prehajate med
tockami menija.

Pritisnite tipko 37 za izhod iz tocke menija brez sprememb
(EXIT).
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Uporaba funkcije kalibriranja (Factory Calibration Check)

S funkcijo FCC lahko preverite natanénost temperature servisne
postaje in izravnate morebitna odstopanja. Za to je treba izmeriti
temperaturo spajkalne konice z zunanjo napravo za merjenje
temperature in merilno konico, ki pripada spajkalniku. Pred
kalibriranjem izberite ustrezni kanal.

Kalibriranje pri 100 °C /212 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. lIzberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko DOWN.

Izbrana je tocka kalibriranja 100 °C / 212 °F.
Spajkalna konica se segreje na 100 °C / 212 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s
prikazom na ekranu.

5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano
vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
servisni postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (t 72 °F).
Primer:

zaslon 100 °C, zunanja merilna naprava 98 °C: nastavitev A 2
zaslon 100 °C, zunanja merilna naprava 102 °C: nastavitev ¥ 2

Pritisnite tipko 37 za izhod iz tocke menija brez sprememb

(EXIT).

6. Pritisnite tipko 24 (Set) za potrditev vrednosti.
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
100 °C /212 °F je kon&ano.

7. Stipko 31 zapustite meni 2.

Kalibriranje pri 450 °C / 842 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. lzberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko UP.

Izbrana je tocka kalibriranja 450 °C / 842 °F.
Spajkalna konica se segreje na 450 °C / 842 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s
prikazom na ekranu.

5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano
vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
servisni postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (+ 72 °F).
Primer:

zaslon 450 °C, zunanja merilna naprava 448 °C: nastavitev A 2
zaslon 450 °C, zunanja merilna naprava 452 °C: nastavitev ¥ 2

Napotek Pritisnite tipko [ 37 za izhod iz tocke menija brez sprememb

(EXIT).

6. Pritisnite tipko 2 (Set) za potrditev vrednosti.
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
450 °C / 842 °F je koncano.
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7. S tipko 317 zapustite meni 2.

Vracanje kalibriranja na tovarniSko nastavitev

1. Izberite to¢ko menija FCC v meniju 2.

2. Pritisnite in drzite tipko 3 1.

3. Nato istoasno pritisnite tipki UP in DOWN.
Na ekranu se prikaze ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Servisna postaja je ponovno nastavljena na tovarniske
nastavitve.

4. Stipkama 117 (nazaj) in 27 (naprej) lahko prehajate med
tockami menija.

Nastavitev modi Pick-Up

S to funkcijo lahko nastavljate mo¢ dodatne vakuumske ¢&rpalke za

funkcijo Pick-Up:

— TovarniSka nastavitev: 85 %

— Nastavljivo: 50 % - 100 %

1. lIzberite tocko menija LEVEL v meniju 2.

2. Nastavite vrednost tlaka LEVEL s tipkama UP in DOWN.

3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
to€kami menija.

Deaktiviranje/aktiviranje samodejne menjave kanalov

S to funkcijo lahko deaktivirate tovarniSko aktivirano samdejno

menjavo kanalov:

1. V meniju 2 izberite to¢ko menija AUTO CHANNEL.

2. Status nastavite s tipkama UP in DOWN.
(ON = aktiviranje / OFF = deaktiviranje)

3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
toCkami menija.

Zapahnitev aktiviranje/deaktiviranje tipk HAP
Sto funkcijo lahko spremenite tovarni$ko nastavljeno obnasanje tipk
spajkalnika HAP. Ce je zapah aktiviran, bo HAP s prvim pritiskom
tipke vklopljen in z dodatnim pritiskom tipke izklopljen.
1. V meniju 2 izberite tocko menija HAP LOCK.
2. Status nastavite s tipkama UP in DOWN.
(ON = aktiviranje / OFF = deaktiviranje)
3. Stipkama 17 (nazaj) in 24 (naprej) lahko prehajate med
toCkami menija.
Za za$¢ito se ¢rpalka po 20 minutah neprekinjenega delovanja
avtomatsko izklopi.

Nastavitev karakteristike uravnavanja za WP 120

S funkcijo HI / LO CONTROL lahko za WP 120 nastavite na HI
tovarniSko nastavljeno karakteristiko:

1. V meniju 2 izberite tocko menija HI / LO.

2. Status nastavite s tipkama UP (HI) ali DOWN (LO).
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8 Ponastavitev tovaniSkih nastavitev

Ponastavitev posebnih funkcij

Izbira te funkcije je opisana pod ,7.1 Posebne funkcije menija 1%,
,Ponastavitev posebnih funkcij na tovarniske nastavitve” na
strani 11.

Vraéanje kalibriranja na tovarnisko nastavitev

Izbira te funkcije je opisana pod ,7.2 Posebne funkcije menija 2°,
,Kalibriranje na tovarniske nastavitve® na strani 16.

9 Nega in vzdrzevanje WR 3M

9.1  VzdrZevanje filtra

Glavni filter za “VACUUM” in “AIR” redno kontrolirajte glede
zamazanosti in ga po potrebi zamenjajte.

OPOZORILO!

Vakuumska ¢rpalka se pri delu brez filtra unidi.

D> Pred zacetkom spajkanja kontrolirajte, ali je vstavljen glavni
filter!

Zamenjava filtra

1. Pokrovéek za ,Vac® (14) ali ,Air* (15) zavrtite za 45° v levo in ga
snemite.

2. Zamazan filter izvecite in ga odstranite v skladu s predpisi.

3. Vstavite originalno filtrsko kartuso WELLER.
Pazite, da se tesnilo pravilno usede.

4. Namestite pokrov z rahlim pritiskom. Nato ga zavrtite za
45° v desno.

SL
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Sporocilo/Simptom
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Prikaz ,- - -*

WR 3M

10 Sporo ila o napakah in odpravljanje napak

Mozen vzrok

— Orodje ni prepoznano
— Orodje je v okvari

Ukrepi za pomo¢

— Preverite priklop orodja na
napravo

— Preverite priklopljeno orodje

HAP 200 ne deluje

HAP 200 ni priklopljen na
kanal 1

Priklopite HAP 200 na kanal 1

Prikaz "tip"

Spajkalna konica mikroorodja
(Microtool) ni pravilno
vstavljena ali je v okvari

Ponovno vstavite spajkalno
konico

— Pokvarjeno spajkalno konico
zamenjajte

Pick-Up ne drzi

— Podtlak ni vzpostavljen v
celoti

— Cev je defektna ali
zapognjena
— Napetost vzmeti je prevelika

Preverite podtlak na prikljuc¢ku
Pick-Up

— Zamenjajte cev

— ZmanjSajte napetost vzmeti

Na HAP ni zraka

Cevi za zrak ni ali pa je
napacno priklopljena

Cev za zrak priklopite na nastavek
AIR

Na odspajkalniku ni podtlaka

— Cevi za podtlak ni ali pa je
napacno priklopliena

— Soba odspajkalnika je
zamas$ena

— Priklopite cev za podtlak na
nastavek VAC

— Sobo odspajkalnika ogistite z

orodjem za CiS€enje

Prikaz LED-diode za status
VAC ne drzi

Nivo (Level) manometra ni
pravilno nastavljen

Nastavite nivo manometra v
posebnem meniju 2

Ni prikaza (ekran je izkljucen)

V omrezju ni napetosti

— Vklopite omrezno stikalo
— Preverite omrezno napetost
— Preverite varovalko naprave

VAC rde¢a LED

Vakuumski sistem je zamasen

— Ocistite sesalno Sobo

— Preverite filter (13); ¢e je rumen,
ga zamenjajte

— Ocistite odspajkalnik —
zamenjajte filter

— Preverite cev za podtlak




WR 3M

21-22

11 Pribor

TOO05 29 216 99WP 65 Set za spajkanje z odlozis¢éem WDH 10T
T005 29 181 99WP 80 Komplet za spajkanje, 80 W

T005 29 161 99WSP 80 Komplet za spajkanje, 80 W

T005 29 194 99WP 120 Set za spajkanje z odlozis§¢em WDH 10T
T005 29 200 99WP 200 Set za spajkanje z odlozis¢em WDH 31
T005 33 135 99WSP 150 Komplet za spajkanje, 150 W

T005 29 183 99WMRP Komplet za spajkanje Micro, 40 W

T005 13 173 99WMRT Komplet pincet za odspajkanje Micro, 80 W
T005 29 163 99MPR 80 Spajkalnik, 80 W

T005 33 155 99 WMP Komplet za spajkanje, 65 W

T005 33 112 99LR 21 Komplet za spajkanje, 50 W

TO005 33 113 99LR 82 Komplet za spajkanje, 80 W

T005 33 133 99WTA 50 Komplet pincet za odspajkanje, 50 W

TO005 25 032 99WST 82KIT1 Termicna naprava za odstranjevanje
izolacije, 80 W

TO005 25 031 99WST 82KIT2 Termicna naprava za odstranjevanje
izolacije, 80 W

TO05 27 040 99WSB 80 Kopel za spajkanje, 80 W

TO005 27 042 99WSB 150 Kopel za spajkanje, 150 W

T005 27 028 99 WHP 80 Plosca za predgrevanje, 80 W

TO005 13 182 99DXV 80 Komplet za odspajkanje, 80 W

TO005 33 138 99DSX 80 Komplet za odspajkanje, 80 W

T005 13 198 99DSX 120 Komplet za odspajkanje, 120 W

TO0O05 33 114 99HAP 1 Komplet za spajkanje z vro¢im zrakom

T005 15 154 99WRK Komplet za odlaganje

TO05 15 155 99WRK Komplet za odspajkanje

TO005 29 184 99WVP Vakuumska pipeta

TO005 27 116 99HAP 200 Spajkalnik na vro€ zrak

TO05 27 117 99HAP 200 Komplet za vro¢ zrak

T005 15 152 99WDH 30 Odlagalnik za HAP 200/DSX 80/DSX 120

T005 15 153 99WDH 40 Odlagalnik za DXV 80

T005 15 158 99WDH 31 Odlagalnik za WP 200

TO05 15 161 99WDH 10T Stikalno odlozis¢e WSP 80/WP 80

T005 15 162 99WDH 20T Stikalno odlozis¢e za WMP

TO005 87 617 30Komplet za odspajkanje 33x33/24x24 s Pick-Upom

TO05 87 617 31Komplet za odspajkanje 27x27/20x20 s Pick-Upom

TO005 87 617 32Komplet za odspajkanje 18/15,5/12,5/10 s
Pick-Upom

T005 13 120 99Nozno stikalo

TO005 87 388 50 Adapter za nozno stikalo

TO005 15 125 99WDC 2 Komplet za suho CiScenje

TOO05 13 840 99 Spiralna volna za WDC

TO05 87 597 28 Vti€ za ponastavitev °C

TO05 87 597 27 Vti¢ za ponastavitev °C

T005 87 658 01 PDN Soba odspajkalnika

SL
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Ostali pribor je predstavljen v navodilih za uporavo posameznih
setov spajkalniko.

12 Odstranjevanje med odpadke

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranite med
odpadke v skladu z nacionalnimi predpisi.

13 Garancija
Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem letu od dobave. To
ne velja za regresne zahtevke kupca po §§ 478, 479 BGB.

Garancijo priznavamo samo pod pogojem, da je garancija za
kakovost in trajnost podana pisno z nase strani in z uporabo pojma
,garancija”“.

Pridrzujemo si pravico do tehni€nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na spletnem naslovu
www.weller-tools.com.
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1 Selle juhendi juurde

Taname Teid Weller WR 3M ostuga osutatud usalduse eest.
Valmistamisel on jargitud kdige rangemaid kvaliteedinbudeid, mis
kindlustavad seadme laitmatu t66.

See juhend sisaldab olulist teavet, et remondijaama WR 3M kindlalt
ja digesti kaitusse votta, teenindada, hooldada ja lihtsaid haireid ise
kdrvaldada.

D> Lugege see juhend ja lisatud ohutusjuhised enne seadme
kasutuselevottu ja remondijaamaga WR 3M to6tamise alustamist
taielikult 1abi.

D> Hoidke see juhend alles, nii et see oleks kdigile kasutajatele
kattesaadav.
1.1 Arvestatud direktiivid

Welleri m_{kroprotsessoriga reguleeritav parandusjaam WR 3M
vastab EU vastavuskinnituse direktiividele 2004/108/EL, 2006/95/EL
ja 2011/65/EL (RoHS).

1.2 Taiendavalt kehtivad dokumendid

— Parandusjaama WR 3M kasutusjuhend
— Kasutusjuhendile lisatud ohutusjuhiste vihik

EE
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2 Teie ohutuse huvides

Remondijaam WR 3M on valmistatud vastavalt tehnika
tanapaevasele arengutasemele ja vastavalt tunnustatud
ohutuseeskirjadele. Vaatamata sellele esineb isikute ja esemete
vigastusoht, kui Te ei pea kinni lisatud ohutusvihikus olevatest
ohutusjuhistest ning selles juhendis sisalduvatest hoiatustest.
Kolmandale osapoolele andke parandusjaam WR 3M edasi alati
koos kasutusjuhendiga.

2.1 Kasutsuotstarbele vastav kaitamine

Kasutage parandusjaama WR 3M jootmiseks ja lahti jootmiseks
ainult vastavalt kasutusjuhendis toodud eesmarkidel ning
tingimustel. Remondijaama WR 3M kasutusotstarbele vastav
kaitamine hdélmab ka seda, et

— Te jargite seda juhendit ja

— koiki teisi kaasnevaid dokumente,

— Te jargite riiklikke dnnetuste valtimise eeskirju kasutuskohas.
Omavoliliselt tehtud seadme muudatuste eest valmistajatehas
endale vastutust ei vota.

3 Tarne sisu

— Remondijaam WR 3M

— Vorgukaabel

— Ohuvooliku adapter kuumadhupliiatsi Hot Air Pencil 1 (HAP 1)
jaoks

— Kasutusjuhend WR 3M

Vihik Ohutusjuhised

CD koos USB tarkvaraga (“Firmware Updater” ja

“Monitorsoftware”)

USB kaabel

— Potentsiaalide Ghtlustuspistik

Pakend koos varviliste instrumenditahistega
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4 Seadme kirjeldus

Welleri WR 3M on professionaalseteks remonditdddeks ning laorites

kasutatav t6dstusliku tootmistehnika kdige uuema tehnoloogia jargi

valmistatud elektrooniliste sdlmedega mitmekulgne remondijaam.

WR 3M omab 3 séltumatut kanalit theaegseks td6tamiseks 3

jooteinstrumendiga.

Digitaalne elektriline reguleerimistehnika kindlustab koos

jooteinstrumendis asuvate kérgekvaliteedilise andurite ja

soojusulekandetehnikaga temperatuuri tpse reguleerimise

jooteotsikul. M&otetulemuste kiire registreerimine kindlustab

temperatuuri kdrgeima tapsuse ja temperatuuri optimaalse

dinaamilise liikumise koormuse all.

Soovitud temperatuuri saab s6ltuvalt ihendatud téoriistadest

validakuumadhutoériistade puhul vahemikus 50 °C kuni 550 °C

(150 °F — 999 °F) ja. Soovitud ja tegelikku vaartust naidatakse

digitaalselt. Kolme temperatuuriklahvi abil valitakse otse

pusitemperatuurid. Eelnevalt valitud temperatuuri saavutamist

naidatakse optilise reguleerimiskontrolli vilkumisega (, # “ simbol

ekraanil ja tdiendavalt roheline LED).

Welleri WR 3M remondijaam pakub jargmisi tdiendavaid

funktsioone:

— Instrumendi automaatne tuvastamine ja vastavate
reguleerimisparameetrite aktiveerimine

— Uhendatavad on kaik Welleri instrumendid. k.a HAP 200
(valja arvatud WX-instrumendid)

— Temperatuuri digitaalne reguleerimine

— Offset-vaartuste sisestamisvéimalus

— Programmeeritav temperatuuri langetamine (Setback)

— Ootereziim (Standby) ja lukustusfunktsioon

— Sisseehitatud suure tootlikkusega pump

— Seadme antistaatiline ehitus vastavalt ESD turvanduetele

— Erinevad potentsiaalide Ghtlustusvimalused seadmel
(standardkonfiguratsioon)

— Kliendispetsiifiline kaliibrimisfunktsioon

— USB liides arvuti abil juhtimiseks, to6tlemiseks ja
dokumenteerimiseks

— Taiendav vaakumikanal detailide kasitsemiseks

EE
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4.1 Tehnilised andmed WR 3M

Modtmed

Kaal
Voérgupinge
Voéimsustarve
Kaitseklass
Kaitse

Kanalite temperatuuride
reguleerimine

Temperatuuri tpsus
Temperatuuri stabiilsus

Jooteotsiku maandustakisti
(Tip to ground)

Jooteotsiku maanduspinge
(Tip to ground)

Pump (Valjalulitusreziim
(30/30) s)

Téaiendav vaakumpump

Potentsiaalide Uhtlustamine

P x L x K (mm): 273 x 235 x 102
P x L x K (tolli): 10,75 x 9,25 x 4,02

u6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

I ja Ill, antistaatiline korpus

Voolutugevuskaitse 230 V 2,0 A
120V 4,0A

Jootmiskolvide astmetata

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
reguleeritav temperatuurivahemik on
sOltuv tdoriistadest.

WP 65

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
WP 80 /WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
WSP 150 / WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)
WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
DSX 80/ DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
+9°C (£ 17 °F)

+2°C (4 °F)

Vastab IPC-J-001

Vastab IPC-J-001

Max alaréhk 0,7 baari

Max vooluhulk 18 I/min

Kuum &hk max 15 I/min

Max alaréhk 0,5 baari

Max transporditav kogus 1,7 I/min
Ule 3,5 mm lilituspuks seadme
tagakiiljel.
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@P USB liides

Juhtseade on varustatud USB miniliidesega (25). USB liidese
kasutamiseks on Teil vdimalik kasutada Welleri tarkvara CD-I, mille
abil Te

— saate oma juhtseadmel tarkvara uuendada (,Firmware Updater*)

P JEg0d
ja
— juhtseadet kaugjuhtida ning temperatuuri graafikuid kuvada,
salvestada ja valja triikkida (,Monitorsoftware®).

Potensiaali tihtlustamine

3,5 mm lulituspuksi (28) erineva lilitamisega on véimalik kasutada 4
varianti:

— Pdsivalt maandatud: lima pistikuta (tarneasend).

— Potentsiaalide Ghtlustamine: Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskmises
kontaktis.

Potentsiaalivaba: Pistikuga

— Pehmelt maandatud: Pistikuga ja kiilgejoodetud takistusega.
Maandamine valitud takistuse kaudu

5 Seadme té6lepanek

HOIATUS! Valesti kiilgeihendatud vaakumivoolik p&hjustab
vigastusohtu.

Valesti tihendatud vaakumivooliku korral vdib jootekolvi
ltilitamisel kuum 6hk ja vedel jootetina vélja tulla ning tekitada
vigastusi.

> Arge kunagi Gihendage vaakumivoolikut nipli ,Air kiilge!

EE

1. Pakkige seade ettevaatlikult lahti.
2. Uhendage jooteinstrumendid alljargnevalt:

- Uhendage kuumadhupliiats (HAP) dhuvooliku abil nipli ,Air* (15)
kilge ja Ghenduspistiku abil remondijaama Uhenduspuksi
r11, r2q voi r 37 (16) kllge ning lukustage kerge péérdega
paremale poole. HAP 1 kuumadhukolb on lihendatav ainult
ohuvooliku adapteri abil.

Markus Kui Te kasutada HAP 200, siis saab seda (ihendada ainult kanal 1
kilge! Maksimaalne valjundvdimsus on piiratud suurusele 360 vatti.

- Uhendage lahtijooteinstrument koos vaakumivoolikuga nipli
+VAC*" (14) kilge ja Ghenduspistiku abil remondijaama
Uhenduspuksi 19, r24q voi 137 (16) kiilge ning lukustage
kerge podrdega paremale poole.

- Uhendage jooteinstrument remondijaama ihenduspuksi
r11, r2q voi r 31 (16) kilge ning lukustage kerge poéordega
paremale poole.

- Kahte Pick-Up instrumenti (WRK, WVP) saab hendada
vaakumivooliku abil mélema Pick-Up nipli (13) kiilge, kusjuures
aktiivne on ainult parempoolne nippel. 180 ° pddrdega on
voimalik teisele niplile imber lllitada.

3. Asetage jooteinstrumendid turvahoidikusse.



4>

8-22
b i
|
ﬁﬂ 350 380
ri- r2- r3-a

Mérkus

WR 3M

4. Kontrollige, kas vorgupinge langeb kokku tulbisildi andmetega ja
vorgululiti (12) on valjalilitatud asendis.

5. Uhendage juhtseade vérku (27).
6. Lulitage seade vorgulliti (12) abil sisse.

Parast seadme sisselllitamist teeb protsessor kontrolltesti, mille ajal

lilitatakse kdik segmendid lUhikeseks ajaks sisse. Seejarel lulitab

elektroonika temperatuuri pohiseadistuse 350 °C koikides kanalites

ning 50% ,Air" seadistuse jaoks sisse. Aktiivsetes kanalites, mida

kasutatakse, siittib roheline LED (2):

— Pusivalt pdlev roheline LED naitab kulgelhendatud instrumendi
soojenemist.

— Vilkuv roheline LED néitab instrumendi eelnevalt valitud
temperatuuri saavutamist.

Aktiivseid kanaleid naidatakse ekraanil kolmnurga (22) ning valgu
stimboli (21) abil.

6 Seadme kasutamine

6.1 Kanali valimine, sisse- vdi véljalllitamine

1. Etvalida Uks kolmest kanalist, vajutage uhele klahvidest 17,
r2q véir3q,.
Ekraanile ilmuvad valitud kanali soovitud temperatuur ning
vaiksema kirjaga pusivalt programmeeritud temperatuurid.
- Voi-
vajutage klahvi 1-2-3 4 kuni valitud on soovitud kanal.
Ekraanile ilmub instrumendi aktuaalne temperatuur. Alumises
osas naidatakse taiendavalt staatust koos vastava soovitava
temperatuuriga.
Valitud kanalit ndidatakse kolmnurga (21) abil ekraanil ning
punast varvi LED (1) abil seadmel.

2. Vajutage Uiheaegselt klahvidele UP ja DOWN, kuni ekraanile
ilmub kolm kriipsu - - -“.

3. Vabastage klahvid.
Kui kanal on nulid deaktiveeritud, ilmub ekraanile nait ,OFF*.
Kui kanal on aktiveeritud, ilmub ekraanile aktuaalne tegelik
temperatuur.

Salvestatud andmed ei lahe kanali valjaliilitamisega kaotsi.

Ekraan vahetab automaatselt sellele kanalile, mille kilge on uuesti
Uhendatud instrument, millel vajutati sérmldlitile voi millel voeti
instrument turvahoidikust vélja.

Selle funktsiooni saab erifunktsioonide menuls 2 (vt ,Automaatse
kanalivahetuse deaktiveerimine/aktiveerimine” Ik 16) deaktiveerida.
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6.2 Temperatuuri seadistamine

Temperaturi individuaalne seadistamine

1. Valige soovitud kanal vélja, vajutades selleks ihele klahvidest
r11,r27veir3q.
°C A Ekraanil naidatakse valjavalitud kanali temperatuuri tegelikku

vaartust.
2. Vajutage klahvi UP voi DOWN.

Ekraan lulitub imber seadistatud soovitavale vaartusele.
O O Temperatuuri simbol (18) vilgub.

3. Soovitava temperatuuri seadistamiseks vajutage klahvi UP voi
DOWN:

- Lihike vajutamine muudab soovitavat vaartust Ghe kraadi vorra.
- Pidev vajutamine muudab soovitavat vaartust kiiresti.

'I
-
d
q
N
d
9
w
d

Umbes 2 sekundit parast seadistusklahvide vabastamist ilmub
ekraanile uuesti valitud kanali tegelik vaartus.

Temperatuuri seadistamine temperatuuriklahvide r 14, r21 ja
r 31 abil

Soovitavat temperatuuri vaartust saab seadistada igale kanalile
°C eraldi, valides selleks kolme eelnevalt seadistatud temperatuuri
vaartuse hulgast (pusitemperatuurid).

150 350 380 Tehase seadistused:

r 17 =150 °C (300 °F), r2 =350 °C (662 °F),
r3q =380°C (716 °F)

1. Valige kanal.

3 pusitemperatuuri vaartused kuvatakse ekraanil umbes 2 s
jooksul. Seni, kuni temperatuuri simbol vilgub, saab
QL temperatuuri vaartust sisestada.

°C
A 2. Seadistage soovitava temperatuuri vaartus klahvi UP v6i DOWN
abil.
ot
40 v 3. Hoidke temperatuuriklahvi 19, r2q voi 37 kolm sekundit
14 r2- r3- allavajutatud asendis.
O Selle aja jooksul vastava temperatuuri vaartuse nait vilgub.

Parast 3 sekundi méddumist seadistatud vaartus salvestatakse.
4. Vabastage uuesti temperatuuriklahv.

Mérkus Kui jootekolbi ei kasutata, saab temperatuuriklahvi kasutamisel
vaikese ,Setback” temperatuuri korral temperatuuri langetada
kasitsi.

Temperatuuri valimine temperatuuriklahvide 1, r2q ja r 31 abil
1. Valige kanal.
2. 3 fikseeritud temperatuuri kuvatakse ekraanil 2 s.

Nii kaua kuni temperatuurisiimbol vilgub, on véimalik klahvi 17,
r 24 voir 37 abil seadistada soovitud temperatuuri .

EE
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6.3 Ohulabivoolu seadistamine

Ohuvoolu saab seadistada, Iahtudes maksimaalsest
labivooluvaartusest alates 15 I/'s (HAP 200) voi 10 I/s (HAP 1),
vahemikus alates 10% kuni 100%.

1. Vajutage klahvi AIR.

Aktuaalne 6huvool kuvatakse ekraanil protsentides umbes 2 s
jooksul.

2. Seadistage soovitud huvool, vajutades klahvi UP- véi DOWN.

Aktuaalne vaartus salvestatakse. Parast 3 s méodumist
kuvatakse jalle valitud kanali tegelik temperatuur

Sarnaselt 3-le fikseeritud temperatuurile on véimalik seadistada 3
fikseeritud 6huvoolukogust.
Tehase seadistused:

r17=10%,r29=50%, r37=100%

6.4 Pick-Up vaakumpumba sisse/véljaliilitamine
D> Vajutage Pick-Up klahvi.
Olenevalt lahteolukorrast lllitatakse pump kas sisse voi valja.

Sisselllitatud reziimis péleb Pick-Up klahvi kdrval asuv LED (8)
rohelise varviga.

Vaakumpump ei ole konstrueeritud t60ks pidevreziimis. Pumba
kaitseks lllitub see parast 10 minutit pidevreziimil td6tamist
automaatselt valja.

6.5 Jootmine ja lahtijootmine

> Tehke jootetddd vastavalt Gihendatud jooteinstrumendi
kasutusjuhendile.

7 Erifunktsioonid

Erifunktsioonid on jaotatud 2-le menuitasandile:

— Menul 1 seadistusvéimalused
Standby temperatuur, temperatuuri valjalllitamine (Setback),
automaatne valjalilitamisaeg (Auto-OFF), temperatuuri Offset,
Window funktsioon, temperatuuri ihikud, sisselilitusaeg (On
Time) kuumadhupliiatsile, vaakumi valjalilitusviivitus (VAC OFF)
ja vaakumi sisselilitusviivitus (VAC ON) ja lukustusfunktsioon.

— Menul 2 sisaldab seadistusvéimalusi manomeetri taseme, ID
koodi, kalibreerimisfunktsiooni (FCC), Pick-Up-vdimsuse,
automaatne kanalivahetus SEES/VALJAS, klahvilukk
SEES/VALJAS ja reguleerimisomaduste HI / LO muutmiseks.
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7.1  Erifunktsioonide meniii 1 valimine

Erifunktsioonid Navigeerimine
STANDBY

SETBACK

AUTO OFF

OFFSET T ria
WINDOW

°CI°F v r2
ON TIME

VAC OFF EXIT r3j
VAC ON CH maina r2m
o

1. Valige soovitud kanal 17, r27 voi 131 erifunktsiooni

’ . A sisestamiseks.
= l =% 2. Hoidke klahve UP ja DOWN (heaegselt allavajutatuna.
AIR v Parast 2 s méédumist imub ekraanile nait ,— 1 —*.

. Vabastage klahvid.

q
-
d
1
N
d
T
w
d

N

»
w

Meniu 1 erifunktsioonide valik on aktiveeritud.
Nuld saab alustada seadistamisega.

- Valige klahvide 117, ja r 217 abil menlupunktid.
- Valjuge klahvi 37 abil uuesti mentdust (EXIT).

Erifunktsioonide seadistamine tagasi tehaseseadistustele

A 1. Vajutage klahvi 3 q ja hoidke seda allavajutatuna.
2. Seejarel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja DOWN.

\/  Ekraanile iimub FSE"
3. Remondijaam on niid uuesti tagasi tehaseseadistustel.

Standby temperatuuri seadistamine

—— Parast temperatuuri valjalilitamist viiakse see automaatselt standby

' ,_ ’ ' ¢ temperatuurile. Tegelikku temperatuur kuvatakse vilkuvalt. Ekraanile

[y iimub ,STANDBY*.

i v 1. Valige meniils 1 menltpunkt STANDBY.

2. Seadistage Standby temperatuur klahvi UP v6i DOWN abil.

3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) v0i 27 (edasi) abil jargmisse
menuupunkti.

STANDBY

1

1
d
q
N
d

EE
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Temperatuuri véljalilitamise (SETBACK) seadistamine

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse temperatuur

parast seadistatud setback aja mé6dumist Standby temperatuurile.

Setback reziimi ndidatakse tegeliku vaartuse vilkumisega ning

ekraanil kuvatakse ,STANDBY". Vajutamine klahvi UP v6i DOWN

I6petab Setback reziimi. Olenevalt instrumendist deaktiveerib

Setback reziimi sérmliliti voi turvahoidik.

Voimalikud on jargmised Setback reziimid:

— ,0 min“: Setback OFF (tehase seadistused)

— ,ON*: Setback ON (turvahoidiku korral langetatakse temperatuur
jootekolvi asetamisel sinna kohe Standby temperatuurile).

- ,1-99 min“: Setback ON (individuaalselt seadistatav Stback aeg)

Valige menuis 1 meniipunkt SETBACK.

Seadistage Setback vaartus klahvi UP v6i DOWN abil.

Liikuge klahvi 17 (tagasi) voi 27 (edasi) abil jargmisse

menuupunkti.

Automaatse valjaliilitusaja (AUTO-OFF) seadistamine
Kui jootekolbi ei kasutata, lulitatakse jooteinstrumendi kite parast
AUTO-OFF aja mé6dumist valja.

Temperatuuri valjalllitamine toimub séltumata Setback funktsionist.

Tegelik temperatuur kuvatakse vilkuvalt ja see naitab jadksoojust.

Ekraanile ilmub ,OFF“. Alla 50 °C (122 °F) ilmub ekraanile vilkuv

kriips.

Voimalikud on jargmised AUTO-OFF ajaseadistused:

— ,0 min“: AUTO-OFF funktsioon on valja lilitatud.

- ,1-999 min“: AUTO-OFF aeg, individuaalselt seadistatav.

1. Valige meniis 1 mentipunkt OFF.

2. Seadistage AUTO-OFF soovitava aja vaartus klahvi UP voi
DOWN abil.

3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) véi 27 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.
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Temperatuurid erinevate SETBACK ja AUTO OFF funktsioonide
seadistuste korral

Seadistused Temperatuur ilma turvahoidikuta
SETBACK aeg |OFF aeg
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Jooteinstrument jaab seadistatud jootetemperatuurile.
ON
0 ) Jooteinstrument liilitatakse mittekasutamisel " parast OFF aja
——_ |Time méddumist vélja.
ON
Time 0 Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse mittekasutamisel”

parast SETBACK aja méddumist STANDBY temperatuurile?.

Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse mittekasutamisel”
Time Time parast SETBACK aja mdddumist STANDBY temperatuurile? ja
lilitatakse parast OFF aja moodumist valja.

Temperatuurid turvahoidiku korral

0 0 Jooteinstrument liilitatakse hoidikus® vélja.

ON 0 Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus® STANDBY
temperatuurile?.

0 Time Jooteinstrument liilitatakse hoidikus ¥ parast OFF aja méddumist
vélja.

ON Time Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus® STANDBY
temperatuurile? ja lillitatakse parast OFF aja mé6dumist vélja.

Time 0 Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus® parast

SETBACK aja méddumist STANDBY temperatuurile?.

Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus™® pérast
Time Time SETBACK-aja méédumist STANDBY temperatuurile? ja lilitatakse
parast OFF aja mé6dumist valja.

) Mittekasutamine = ei vajutata UP/DOWN klahvidele ja temperatuur ei lange > 5 °C.

2 STANDBY temperatuur peab olema allpool seadistatud soovitavat temperatuuri, vastasel juhul on
SETBACK funktsioon mitteaktiivne.

3 Kui liilitushoidik on kiilge (ihendatud, siis jaéb jooteinstrument véljaspool hoidikut alati seadistatud
soovitavale temperatuurile.
Hoidikufunktsioon aktiveeritakse parast jooteinstrumendi esmakordset kdestpanekut

Mérkus STANDBY ja OFF reziimi taasatamine:
— lima ldlitushoidikuta vajutades UP- voi DOWN klahvile.
— Ldlitushoidikuga jooteinstrumendi vétmisel hoidikust.
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Temperatuur Offset seadistamine

Jooteostsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri offseti
sisestamisega korrigeerida £ 40 °C (£ 72 °F) vorra.

1. Valige meniis 1 mentlpunkt OFFSET.

2. Seadistage automaatne OFFSET temperatuuri vaartus klahvi UP
voi DOWN abil.

Liikuge klahvi 17 (tagasi) voi 24 (edasi) abil jargmisse
menuUupunkti.

3.

Window funktsiooni seadistamine

Lahtudes seadistatud, lukustatud temperatuurist saab WINDOW
funktsiooni abil seadistada temperatuuriakent suurusega + 99 °C
(+ 180 °F).

Et WINDOW funktsiooni kasutada, peab remondijaam olema
luksutatud reziimis (vt ,Lukustusfunktsiooni sisse/valjalllitamine*
lehekiilg 15).

1. Valige meniis 1 mentlipunkt WINDOW.

Seadistage WINDOW temperatuuri vaartus klahvi UP v6i DOWN
abil.

Liikuge klahvi 17 (tagasi) voi 27 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.

Temperatuuri mé6tiihiku muutmine

Temperatuuri modtihiku tmberlilitamine °C-le °F-le voi vastupidi.
Valige meniis 1 menitpunkt °C / °F.

Seadistage temperatuuri mdétuihik klahvi UP voi DOWN abil.

Liikuge klahvi 17 (tagasi) voi 27 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.

1.
2.
3.

Kuumadhukolvi (HAP) sisseliilitusaja (ON TIME) piiramine

HAP kuumadhuvoolu sissellllitusaega saab piirata 1-vaartuseliste

sammudega alates 0 kuni 60 s. Seadistatud aeg on siis kdigile 3-le

kanalile Uhesugune. Tehase seaditus on 0 s (,OFF*), s.t. huvool on

niikaua aktiveeritud kui kuumadhukolvi klahv véi lisavarustusena

kasutatav pedaal on alla vajutatud.

1. Valige meniis 1 mentldpunkt HAP-TIME.

2. Seadistage aja vaartus klahvi UP vdi DOWN abil.

3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) v0i 21 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.

Vaakumi véljaliilitusviivituse (VAC Off) seadistamine

Jootekolvi ummistumise valtimiseks saab vaakumi OFF viivitust
seadistada alates 0 kuni 5 s (tehase seadistus 2 s).

1. Valige menils 1 menldpunkt VAC OFF.

2. Seadistage aja vaartus (VAC OFF) klahvi UP v6i DOWN abil.
3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) v0i 27 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.
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Vaakumi sissellitusviivituse (VAC ON) seadistamine

Selleks et véltida pumba enneaegset kaivitamist voi kindlustada
jootekoha defineeritud eelsoojendusaega, saab seadistada
sisselulitusviivituse alates 0 kuni 9 s (tehase seadistus 0 s: Off).

1. Valige meniis 1 menuipunkt VAC ON.

2. Seadistage aja vaartus (VAC ON) klahvi UP v6i DOWN abil.

3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) voi 21 (edasi) abil jargmisse
menuUupunkti.

Lukustusfunktsiooni sisse/véljaliilitamine

Parast lukustuse sisselilitamist on remondijaamal kasutatavad ainult
temperatuuriklahvid 19, r27 ja r 31, Pick-Up ja

r 1-2:3 7. Kaiki teisi seadistusi ei saa kuni lukustuse vabastamiseni
enam muuta.

Remondijaama lukustamine:

1. Valige meniits 1 mentlpunkt LOCK.
Ekraanil kuvatakse ,OFF*. V6tme stiimbol vilgub.

Vajutamine klahvidele 14 v6i 27 sel ajal kui kuvatakse ,OFF*
toob fendaga kaasa menulpunktist lahkumise ilma lukustuskoodi
salevstamata.
2. Seadistage 3-kohaline lukustuskood klahvi UP v6i DOWN abil.
3. Vajutage klahvi 39 5 s jooksul.

Kood salvestatakse. Kuvatakse vétme siimbol. Jaam on nuiud

lukustatud. Ekraan liigub péhimenuisse.
Remondijaama lukustusest vabastamine:
1. Valige menuis 1 mentlpunkt LOCK.

Ekraanil kuvatakse ,ON“. Kuvatakse vétme simbol.

2. Sisestage 3-kohaline lukustuskood klahvi UP v6i DOWN abil.
3. Vajutage klahvi 3 7.

Jaam on nlud lukustusest lahti. Ekraan ligub péhimenudsse.

EE



16-22

1
d

[-
=)
—
o
o

|
TR
)
I-
—
]

b
e |
I d

4>

4>

4>

WR 3M

7.2 Erifunktsioonide meniii 2 valimine

Erifunktsioonid Navigeerimine

LEVEL

ID T

Fce i ri

PICK-UP r21
EXIT r3a

HAP LOCK CH maina r1234.

HI /LO CONTROL

AUTO CHANNEL

1. Valige soovitud kanal 17, r27 vdi 31 erifunktsiooni
sisestamiseks.

2. Hoidke klahve UP ja DOWN (iheaegselt allavajutatuna.
Péarast 4 s méddumist ilmub ekraanile nait ,— 2 —*.

3. Vabastage klahvid.
Menil 2 erifunktsioonide valik on aktiveeritud.
Niitid saab alustada seadistamisega.

Valige klahvide 14 und 217 abil valja menlupunktid.
Valjuge klahvi 37 abil uuesti menuust (EXIT).

Manomeetrildve seadistamine

— Selle funktsiooni abil saab defineerida lahtijooteinstrumendi
hooldusintervalli. Siinkohal fikseeritakse vaartus mbar, mille juures
kaivitatkse elektrilisel manomeetril mustunud imemissusteemi
korral hoiatussignaal (vaakumipumba LED (3) muutub rohelisest
punaseks). Seadistatud vaartus soltub kasutatavatest
imemisdiusidest.

— Tehase seadistus: -600 mbar
Seadistatav: -400 mbar kuni -800 mbar

1. Sisteem (Otsad ja filtrid) peavad vabastatud olema

2. Valige menlus 2 menuupunkt LEVEL.

3. Seadistage LEVEL réhu vaartus klahvi UP voi DOWN abil.

LED regulaatorikontroll lilitub edasi-tagasi punaselt rohelisele.
Suurendage klahvigaUP alardhku 50 vorra 80 mbaarile, suruge
vaakumvoolik kokku ja kontrollige, et kontrolllamp roheliselt
punasele lulituks.

4. Liikuge klahvi 19 (tagasi) vOi 2 (edasi) abil jargmisse

menuupunkti.

Jaama koodi (ID Code) seadistamine

Lisavarustusena saada oleva USB liidese abil saab juhtida ja
kaugjuhtida mitut WR 3M remondijaama nende kogu
funktsionaalsuse ulatuses. Igal jaamal peab olema jaama kood (ID
Code) et seda saaks Uheselt identifitseerida.
1. Valige meniiis 2 mentlpunkt REMOTE ID.
2. Sisestage klahvi UP v&i DOWN abil ID
(vbimalikud vaartused 0 — 999).
3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) v0i 27 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.
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Vajutage klahvi 1 3, et valjuda menuipunktist iima muudatusteta
(EXIT).

kaliibrimisfunktsiooni (Factory Calibration Check) kasutamine

FCC funktsiooni abil saab kontrollida remondijaama temperatuuri
tapsust ja korrigeerida selle vdimalikke halbeid. Selleks tuleb médta
jooteotsiku temperatuuri valise temperatuuriméoteseadmega ja
jooteinstrumendile vastava temperatuuri méoteotsikuga. Enne
kaliibrimist tuleb vastav kanal vélja valida.

Kalibreeringu muutmine 100 °C / 212 °F juures

1. Viige valise temperatuurimdéteseadme temperatuuriandur
(0,5 mm) temperatuuri mdoéteotsikusse.

2. Valige menuls 2 meniuipunkt FCC.

3. Vajutage klahvi DOWN.

Kaliibrimispunkt 100 °C / 212 °F valitakse valja.

Jooteotsik kuumutatakse ntitid temperatuurile 100 °C / 212 °F.

Regulaatorikontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on

konstantne.

Vorrelege moédteseadme ja ekraani temperatuuride naite.

Seadistage klahvi UP v&i DOWN abil remondijaamal vélise

mobdteseadme kuvatud vaartuse ja jaama kuvatud naitude vahe.

Temperatuuri maksimaalne vdimalik korrigeerimine + 40 °C

(£ 72 °F). Naide:

Ekraanil 100 °C, valine mbdteseade 98 °C: Seadistus A 2

Ekraanil 100 °C, valine m&dteseade 102 °C: Seadistus ¥ 2

o s

Vajutage klahvi 1 37, et valjuda menuipunktist iima muudatusteta

(EXIT).

6. Vaartuse kinnitamiseks vajutage klahvi 27 (Set).
Temperatuuride vahe on nulid seadistatud tagasi vaartusele 0.
Kaliibrimine 100 °C / 212 °F juures on niud Idppenud.

7. Lahkuge menuist 2 klahvi 3 q abil.

Kalibreeringu muutmine 450 °C / 842 °F juures

1. Viige valise temperatuurimddteseadme temperatuuriandur

(0,5 mm) temperatuuri modteotsikusse.

Valige meniis 2 meniipunkt FCC.

. Vajutage klahvi UP .

Kaliibrimispunkt 450 °C / 842 °F valitakse valja.

Jooteotsik kuumutatakse niilid temperatuurile 450 °C / 842 °F.

Regulaatorikontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on

konstantne.

Voérrelege mddteseadme ja ekraani temperatuuride naite.

. Seadistage klahvi UP v6i DOWN abil remondijaamal vélise
mddteseadme kuvatud vaartuse ja jaama kuvatud naitude vahe.
Temperatuuri maksimaalne véimalik korrigeerimine + 40 °C
(* 72 °F). Naide:

Ekraanil 450 °C, valine modteseade 448 °C: Seadistus A 2
Ekraanil 450 °C, valine modteseade 452 °C: Seadistus ¥ 2

(EXIT).

EE
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6. Vaartuse kinnitamiseks vajutage klahvi 27 (Set).
Temperatuuride vahe on nuliid seadistatud tagasi vaartusele 0.
Kaliibrimine 450 °C / 842 °F juures on niiud I6ppenud.

7. Lahkuge menuist 2 klahvi 39 abil.

Kalibreeringu tagasi seadistamine tehase seadistusele

1. Valige meniilis 2 menuilpunkt FCC.

2. Hoidke klahvi 3 allavajutatuna.

3. Seejarel vajutage Uiheaegselt klahvidele UP ja DOWN.
Ekraanile ilmub ,FSE* (Factory Setting Enabled).

[
T
I

ap

r3- Remondijaam on niliid uuesti tagasi seadistatud tehase
@) kalibreeringule.
4. Liikuge klahvi 19 (tagasi) voi 2 (edasi) abil jargmisse
menudpunkti.

Pick-Up vdimsuse seadistamine

Selle funktsiooni abil saab seadistada tdiendava vaakumpumba

voimsust Pick-Up reziimi jaoks:

— Tehase seadistus: 85 %

— Seadistatav: 50 % — 100 %

1. Valige menilis 2 menllpunkt LEVEL.

2. Seadistage LEVEL rohu vaartus klahvi UP v6i DOWN abil.

3. Liikuge klahvi 1 (tagasi) v0i 127 (edasi) abil jargmisse
menuupunkti.

4>

Automaatse kanalivahetuse deaktiveerimine/aktiveerimine
Selle funktsiooni abil saab tehases aktiveeritud automaatse
kanalivahetuse deaktiveerida:

1. Valige meniiis 2 menidpunkt AUTO CHANNEL.

2. Seadistage staatus klahvi UP voi DOWN abil.

>

Auk (ON = aktiveerimine/ OFF = deaktiveerimine)
r1A r2- 3. Liikuge klahvi 17 (tagasi) vdir 2 q (edasi) abil jargmisse
menuupunkti.

Klahviluku deaktiveerimine/aktiveerimine
Sellefunktsiooni abil saab tehases seadistus HAP kolvi klahvide

- e e kaitumist muuta. Kui lukustus on aktiveeritud siis lUlitatakse HAP

, , '_ ‘- esimese klahvivajutusega sisse ja jargneva klahvivajutusega valja.
'—n, ‘,m , 1. Valige meniiis 2 menldpunkt HAP-LOCK.
ARP LBE 2. Seadistage staatus klahvi UP v6i DOWN abil.

1= r2- r3- (ON = aktiveerimine/ OFF = deaktiveerimine)
3. Liikuge klahvi 14 (tagasi) voir 24 (edasi) abil jargmisse
menuupunkti.

Markus Pumba kaitseks lilitub see parast 20 minutit pidevreZiimil téGtamist
automaatselt valja.

A WP 120 reguleerimisomaduste seadistamine
HI / LO CONTROL- funktsiooni abil saab muuta tehases HI peale
v seadistatud WPA reguleerimisomadusi:
1A 21 34 1. Valige menils 2 menipunkt HI/LO.
O 2. Seadistage staatus klahvide UP (HI) v6iDOWN (LO) abil.
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8 Tehaseseadete taastamine

Erifunktsioonide taastamine

Selle funktsiooni saab valida ,7.1 Erifunktsioonide mentis 1 ,
LErifunktsioonide taastamist tehaseseadetele kirjeldatakse “ Ik 11.

Kalibreeringu tagasi seadistamine tehase seadistusele

Selle funktsiooni saab valida,7.2 Erifunktsuioonide menuis 2 *,
.Kalibreerimise taastamist tehaseseadetele kirjeldatakse” Ik 16.

9 WR 3M hooldamine ning tehnohooldus

9.1 Filtri hooldamine

Kontrollige “VACUUM” ja “AIR” pdhifiltreid regulaarselt mustumise
suhtes ja vahetage nad vajadusel valja.

HOIATUS!

lima filtrita t66tamisel 1aheb vaakumpump rikki.

> Kontrollige enne jootetddde alustamist, kas peafilter on kohale
asetatud!

Filtri vahetamine
1. Keerake kaitsekatet ,Vac* (14) voi ,Air“ (15) 45° vorra vasakule
poole ja votke see maha.

2. Tommake mustunud filter vélja ja suunake nduetekohaselt
jaatmekaitlusse.

3. Asetage originaalne WELLER: filtrikassett kohale.
Jélgige siinjuures tihendi diget asendit.

4. Asetage kaitsekate kerge surve all uuesti kohale ja pddrake seda
45° vorra paremale poole.

EE
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10 Veataeated ja vigade kdrvaldamine

Voimalik pdhjus
— Instrumenti ei tuvastatud
— Instrument on rikkis

Kdrvaldamisabindud
— Kontrollige instrumendi
Uhendust seadmega

— Kontrollige ihendatud
instrumenti

HAP 200 ei toéta

HAP 200 ei ole kanal 1 kiilge
Uhendatud

Uhendage HAP 200 kanali 1 kiilge

Nait "tip"

Mikroinstrumendi jooteotsik ei
ole digesti Uhendatud vdi on
rikkis

— Paigaldage jooteotsik uuesti

— Vahetage defektne jooteotsik
valja

Pick-Up ei hoia kinni

— Vaakum ei ole téielikult
moodustunud

— Voolik on rikkis v6i murdunud
— Vedrupinge on liiga tugev

Kontrollige vaakumit Pick-Up
Uhendusel

— Vahetage voolik
— VOhendage vedru pingsust

HAP-s pole 6hku

Ohuvoolik pole iihendatud vdi
on valesti ihendatud

Uhendage 6huvoolik nipli AIR
kilge

Lahtijooteinstrumendis pole
vaakumit

— Vaakumivoolik pole
Uhendatud vo6i on valesti
Uhendatud

— Lahtijooteduius on
ummistunud

— Uhendage vaakumivoolik nipli
Vac kulge

— Puhastage lahtijooteduis
puhastusinstrumendi abil

VAC LED's reziimi nait ei ole
Oige

Manomeetri Level ei ole digesti
seadistatud

Seadistage manomeetri tase
erimenuis 2

Ekraan ei t66ta (ekraan on
valjas)

Vérgupinge puudub

— Lulitage vorgullliti sisse
— Kontrollige vérgupinget
— Kontrollige seadme kaitset

VAC LED punane

Vaakumsusteem on
ummistunud

— Puhastage imemisdiils

— Kontrollige filtrit (13); kui see on
kollane, siis vahetage see valja

— Puhastage lahetijooteinstrument
— Vahetage filter

— Kontrollige vaakumivoolikut
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11 Tarvikud

T005 29 216 99 WP 65 jootmiskomplekt alusega WDH 10, 65 vatti
T005 29 181 99WP 80 Micro jootekolvikomplekt, 80 vatti

TO05 29 161 99WSP 80 Micro jootekolvikomplekt, 80 vatti

T005 29 194 99WP 120 jootmiskomplekt alusega WDH 10T

T005 29 200 99WP 200 jootmiskomplekt alusega WDH 31, 200 vatti
T005 33 135 99WSP 150 Jootekolvikomplekt, 150 vatti

T005 29 183 99WMRP Micro jootekolvikomplekt, 40 vatti

T005 13 173 99WMRT Micro lahtijootepintsetikomplekt, 80 vatti
T005 29 163 99MPR 80 jootekolb, 80vatti

T005 33 155 99 WMP Jootekolvikomplekt, 65 vatti

T005 33 112 99LR 21 Jootekolvikomplekt, 50 vatti

T005 33 113 99LR 82 Jootekolvikomplekt, 80 vatti

T005 33 133 99WTA 50 Lahtijootepintsetikomplekt, 50 vatti

TO005 25 032 99WST 82KIT1 Termiline isoleerimisseadmekomplekt
T005 25 031 99WST 82KIT2 Termiline isoleerimisseadmekomplekt
TO05 27 040 99WSB 80 Jootevann, 80 vatti

TO05 27 042 99WSB 150 Jootevann, 150 vatti

T005 27 028 99 WHP 80 Eelsoojendusplaat, 80 vatti

TO005 13 181 99DXV 80 Lahtijootekolvikomplekt, 80 vatti

TOO05 33 138 99DSX 80 Lahtijootekolvikomplekt, 80 vatti

T005 13 198 99DSX 120 Lahtijootekolvikomplekt, 120 vatti

T005 33 114 99HAP 1 Kuumadhukolvikomplekt, 100 vatti

TO05 15 154 99 WRK Hoidikukomplekt

TO05 15 155 99WRK Lahtijootekomplekt

TOO05 29 184 99WVP Vaakumipipett

T005 27 116 99HAP 200 Kuumadhukolb

T005 27 117 99HAP 200 Kuumadhukomplekt

T005 15 152 99WDH 30 Hoidik HAP 200/DSX 80/DSX 120 jaoks
TO05 15 153 99WDH 40 Hoidik DXV 80 jaoks

TO05 15 158 99WDH 31 Hoidik WP 200 jaoks

TO05 15 161 99WDH 10T Lulitushoidik WSP 80/WP 80 jaoks
TO05 15 162 99WDH 20T Lulitushoidik WMP jaoks

TO005 87 617 30Lahtijootekomplekt 33x33/24x24 koos Pick-Up'iga
TO05 87 617 31 Lahtijootekomplekt 27x27/20x20 koos Pick-Up'iga
TO005 87 617 32Lahtijootekomplekt 18/15,5/12,5/10 koos Pick-Up'iga
TO05 13 120 99 Pedaal

TOO05 87 388 50Pedaali adapter

T005 15 125 99WDC 2 Kuivpuhastuselement

TO05 13 840 99 spiraalvill WDC jaoks

TO05 87 597 28 Reset-klahv°C

TOO5 87 597 27 Reset-klahv°F

TO05 87 658 01 PDN Lahtijootmisdiiuside tangid

Edasised tarvikud leiate vastavate jootekolvikomplektide
kasutusjuhenditest.

EE
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12 Jaatmekaitlus

Suunake véljavahetatud seadmeosad, filtrid v6i vanad seadmed
jaatmekaitlusse vastavalt Teie riigi eeskirjadele.

13 Garantii

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad lihe aasta jooksul
kauba tarnimisest. See ei kehti ostja nduetele vastavalt
§§ 478, 479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis, kui meie oleme
andnud kirjalikus vormis Omaduste ja Sailivusgarantii ning garantii
on antud, kasutades mdistet "Garantii".

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt www.weller-tools.com.
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WR 3M - Exploded Drawing

V"
570 048 99
570 073 99
(CH> 570 072 99
570 070 99
587 397 07 CFOCD 570040 99
7
‘ 5 87 597 30

INVAEED
At o

5 &

587 597 32

587 597 22

Air (3)

587 59‘7 25/ § 587 597 33

§ :%3/ A
u \JAC(S)

5 87 597 26
587 597 31



GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
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USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152
Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax: +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Group Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (024) 426 12 06
Fax:  +41 (024) 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1(905) 387-2640

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2014, Apex Tool Group, LLC

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1 64.43.22.00
Fax: +33(0) 1 64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax: +86 (21) 60 88 02 89

T005 57 055 58
T005 57 055 57
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