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. Soldeerpunt (XHT-serie)

. Punthouder en-greepdeel

. Temperatuurbestendige antistatische siliconeleiding
. Vergrendelbare aansluitstekker

. Achterste greepdeel

. Loddespids (XHT-serie)

. Spidsholder og-greb

. Temperaturbestandig antistatisk silikoneledning
. Arreterbart tilslutningsstik

. Greb, bagende

. Akida ouykdAAnang (oepd XHT)
. ZTpLyHa akidag kat Aar
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. AcOaMLOUEVO-PIG OUVOEONG
. Miow pepog ™G Aapng

. Péjeci hrot (série XHT)

. Drz&k hrotu a-rukojet

. Antistaticky silikonovy kabel odolny proti teploté
. Zajistovaci-piipojovaci zastréka

. Zadni-¢ast rukojeti

. Forrasztécsucs (XHT-sorozat)

. Csucstarto és markolat

. H64ll6 antisztatikus szilikonvezeték
. Reteszelhet6 csatlakozédugd

. Markolat hatso része
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. Lodspets (XHT-serie)

. Spetshallare och greppdel

. Temperaturbesténdig, antistatisk silikonkabel
. Lasbar anslutningskontakt

. Bakre-greppdel

. Juottokarki (XHT-sarja)

. Kérjen pidin jakahvaosa

. Lampédtilan kestéva antistaattinen silikonijohto
. Lukittava liitantapistoke

. Takimmainen-kahvaosa

. Havya ucu (XHT serisi)

. Ug tutucusu ve-tutamak b8lima

. Istya dayaniklr antistatik silikon hat
. Kilitlenebilir baglanti soketi

. Arka tutamak-bolimu

. Grot lutowniczy (seria XHT)
. Mocowanie grotu oraz uchwyt
. Przewdd silikonowy w wersiji antystatycznej, odporny

na dziatanie-temperatur

. Blokowana wtyczka przytagczeniowa
. Tylna cze$¢ uchwytu

. Spajkovaci hrot (séria XHT)

. Drziak hrotu a rukovat

. Antistaticky.silikdnovy kabel odolny proti teplote
. Zaistovacia pripajacia zastrcka

. Zadn@ Cast rukovéte




. Spajkalna konica (serija XHT)

. Drzalo konice in prijemalni del

. Temperaturno'obstojen antistaticni silikonski kabel
. Prikljuéni-vtié-z moZnostjo zaklepanja

. Zadniji-prijemalni del
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. Lituoklio antgalis (serija XHT)

. Atgalio laikiklis-ir rankenos dalis

. Atsparus karsciui\antistatinis silikoninis laidas
. Fiksuojamas kistukas

. Galiné-rankenos dalis
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. Jooteotsik (XHT-seeria)

. Otsiku hoidik ja kéepide

. Temperaturikindel antistaatiline silikoonjuhe
. Lukustatav tihenduspistik

. Kéepideme tagaosa

. LodéSanas uzgalis (sérija XHT)
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Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller-soldeerbout

WP 200 en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij
de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten vol-
daan om een perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer
werktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding gebruiken. Verbrandings-
gevaar door vloeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

De soldeerbout WP 200 onderscheidt zich door het snel en
precies bereiken van de soldeerpunttemperatuur. Door een
bijzonder krachtig verwarmingselement van 200 W wordt een
uitstekend, dynamisch gedrag bereikt.

Vanwege de extra geoptimaliseerde sensorpositie is de sol-
deerbout met name geschikt voor soldeerwerkzaamheden
met verhoogde temperatuur.

Met een geintegreerde potentiaalvereffeningsleiding bestaat
de mogelijkheid om een potentiaalvereffening met de sol-
deerpunt tot stand te brengen. Door de antistatische
uitvoering van greep en toevoerleiding voldoet de soldeerbout
aan alle vereisten van de ESD-veiligheid.

Technische gegevens

Aansluitspanning: 24V

Vermogen: 200w

Opwarmingstijd: ca. 30 sec. (50°C - 380°C)
Temperatuurbereik: 50 — 450 °C

Aansluitbaar aan: WD 3M, WR 3M

3. Ingebruikneming

Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen. Alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerktuig verwijderen.
De aansluitstekker (4) in de voedingseenheid steken en ver-
grendelen. Aan de voedingseenheid de gewenste temperatur

1

instellen. Na het verstrijken van de benodigde opwarmingstijd
de soldeerpunt van een beetje soldeersel voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffening zijn
in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid beschre-
ven.

A 5. Werkvoorschriften

Puntwissel

- Soldeerbout afkoelen

- Houd de soldeerbout met de stift licht naar beneden.

- Soldeerbout aan het achterste greepdeel (5) vasthouden
en punthouder (2) door naar rechts te draaien afschroeven

- Punthouder (2) naar voren toe aftrekken

- Soldeerpunt (1) bevindt zich nu los in de punthouder (2)

Het soldeerpunt/meetpunt niet op de reinigingsspons of
kunststof opperviakken leggen of afkoelen.

Bij het gebruik van meerdere soldeerpunttypes wordt aan-
geraden om soldeerpunt (1) en punthouder (2) samen als
snel wisselsysteem te gebruiken. (zie pagina 15)

De warmteoverdrachtviakken van verwarmingselement en
soldeerpunt schoon houden.

Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn
ook de isolerende eigenschappen van het kunststof vermin-
derd.

De gebruiksaanwijzing van de gebruikte voedingseenheid is
aanvullend bij deze gebruiksaanwijzing van toepassing.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie verminderd
zijn.

6. Toebehoren
Soldeerpunten afbeeldingen XHT-tips zie pagina 15.
Afbeelding explosietekening zie pagina 16.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Tack for képet av Weller l6dkolven WP 200 och visat fortroen-
de. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav tillim-
pats for att sdkerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

Sékerhetsanvisningar

@ Ligg alltid lodkolven i originalhéllaren.

@ Ta bort alla brannbara foremal frén lodverktygets om-
delbara narhet.

@ Anvind ldmpliga skyddskldder. Fara fér férbranning
genom flytande lddtenn.

@ Lémna aldrig den varma lodkolven utan tillsyn.

@ Arbeta inte med detaljer som star under spanning.

2. Beskrivning

Lodkolven WP 200 utmérker sig genom att lddspetstempera-
turen uppnas snabbt och exakt. Genom ett sarskilt effekt-
starkt 200 W vérmeelement uppnas ett utméarkt dynamiskt
forhallande.

Tack vare en extra optimerad sensorposition &r l6dkolven
sdrskilt Iamplig for l6dningsarbeten med hdgre véarmetillfor-
sel.

Med integrerad potentialkompenserande ledning bestar moj-
ligheten att upprétta onskad potentialkompensering gente-
mot lodspetsen. Genom den antistatiska konstruktionen av
grepp och kabel uppfyller 1odkolven alla kraven p& ESD-
sékerhet.

Tekniska data

Anslutningsspénning: 24V

Effekt: 200W

Uppvérmningstid: ca. 30 sek. (50°C-380°C)
Temperaturomrade: 50 - 450 °C

Kan anslutas till: WD 3M, WR 3M

3. Idrifttagning

Lagg lodkolven i sakerhetshéllaren. Ta bort alla brannbara
foremal fran lodverktygets omedelbara nérhet. Stick in och
las anslutningskontakten (4) i forsorjningsenheten. Stall in
den onskade temperaturen pa férsorjningsenheten. Efter
uppvarmningen fuktar man lédspetsen med lodtenn.

Svenska

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialkompenseringen mot lédspetsen kan
upprattas med det anvdnda férsorjningsaggregatet.
Anslutningsmdjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for forsorjningsenheten.

A 5. Arbetsanvisningar

Byte av spets

- Kyl av lddkolven

- Hall 1dskolven med spetsen latt nedatlutad.

- Hall fast lodkolven i den bakre greppdelen (5) och skruva
av spetshallaren (2) genom att vrida at hoger

- Dra av spetshallaren (2) framét

- Lodspetsen (1) sitter nu Iost i spetshallaren (2)

Den varma lodspetsen / métspetsen far inte placeras pa eller
svalna pa rengoringssvampen eller plastytor.

Nar flera olika lodspetstyper ska anvénds, rekommenderar
vi att lodspetsen (1) och spetshallaren (2) anvéands tillsam-
mans som snabbvéxelsystem. (se sidan 15).

Hall de varmeledande ytorna pa varmeelement och lédspets
rena.

Antistatiska plaster &r forsedda med ledande fyllimnen for
hindra statisk uppladdning. Dédrmed minskas &ven plastens
isoleringsegenskaper.

Bruksanvisningen for den anvinda forsorjningsenheten géller
har som komplementér.

Vid Iddningsarbeten med mycket Idgt varmebehov kan tillfor-
litligheten hos Setback-funktionen pévekas negativt.

6. Tillbehor

Lodspetsar Bilder XHT-Tips se sidan 15.
Bild sprangskiss se sida 16.

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Dansk

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller loddekolbe WP 200. Der stilles strenge kvalitetskrav
til produktionen for at sikre, at apparatet fungerer korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De lase denne brugsvejledning
ngje igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes,
kan der vaere fare for kvaestelser med dgden til folge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opstd som felge af, at apparatet anvendes til andre
formal end anfart i brugsanvisningen eller egenmaegtigt
andres.

w

ikkerhedshenvisninger

Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
Alle antendelige genstande i naerheden af det varme
loddevaerktgj ber fiernes.

Der skal anvendes tilstreekkelig beskyttelsesbekled-
ning. Fare for forbreending gennem flydende loddetin.
Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som star under
spanding.

2. Beskrivelse

Loddekolben WP 200 er kendetegnet ved, at den hurtigt og
preecist nér den rette loddespidstemperatur. Det specielt
effektfulde 200 W-varmeelement sgrger for en velfungeren-
de, dynamisk funktion.

Pa grund af den ekstra optimerede falerposition er lodde-
kolben iser egnet til loddeopgaver med forhgjet varmetil-
forsel.

Den integrerede potentialudligning giver mulighed for at
etablere potentialudligning til loddespidsen efter behov. Det
antistatiske handtag og tilledning sikrer, at loddekolben
opfylder EFS's krav om sikkerhed.

Tekniske data

Indgangsspanding: 24V

Effekt: 200 W

Opvarmningstid: ca. 30 sek. (50°C - 380°C)
Temperaturomrade: 50 - 450 °C

Kan tilsluttes til: WD 3M, WR 3M

3. Ibrugtagning

Loddekolben placeres i sikkerhedsholderen. Alle braendbare
genstande i neerheden af loddeveerkigjet fiernes. Stikket (4)
seettes i forsyningsenheden og lases. Den gnskede tempe-
ratur indstilles pé forsyningsenheden. N&r opvarmningsti

den er udlgbet, veedes loddespidsen med lidt loddemiddel.

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til
loddespidsen via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

A 5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af spidser

- Atkel loddekolben

- Loddekolben holdes med spidsen svagt nedad.

- Hold fast i loddekolben ved bagenden af grebet (5), og
skru spidsholderen (2) af ved at dreje til hejre

- Treek spidsholderen (2) fremad og veek

- Loddespidsen (1) sidder nu lgst i spidsholderen (2)

Loddespidsen / malespidsen méa ikke leegges til afkeling pé
rensesvampen eller pa kunststofmaterialer.

Hvis der anvendes flere typer loddespidser, anbefales det at
anvende loddespids (1) og spidsholder (2) samlet, sé disse
danner et hurtigt skiftesystem. (se side 15)

De varmefarende flader pa varmeelement og loddespids
skal holdes rene.

Antistatiske materialer bestér af ledende fyldstoffer for at
undga statiske ladninger. Derved formindskes ogsa kunst-
stofmaterialets isoleringsegenskaber.

Betjeningsvejledningen til den valgte forsyningsenhed skal
ses som supplement til denne betjeningsvejledning.

Setbackfunktionens pélidelighed kan risikere at falde under
loddearbejder med meget lavt varmebehov.

6. Tilbehor

Loddespidser Billeder XT-tips se side 15.
Billede eksploderet tegning: se side 16.

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville WP 200. Valmistuksen perustana
on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti lapi ennen laitteen kéyt-
toonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa louk-
kaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeava-
sta kdytOsta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperéiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kayta sopivia suojavarusteita. Nestemdinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al4 jatd kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

@ A4 tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Juottokolvi WP 200 erottuu edukseen nopean ja tarkan juot-
tokérjen lampdtilan saavuttamisen ansiosta. Erityisen teho-
kas 200 W kuumennuselementti takaa optimaalisen dynaa-
misen toiminnan.

Anturin optimaalisen sijainnin ansiosta juottokolvi sopii eri-
tyisen hyvin sellaisiin tdihin, joissa tarvitaan suurta lam-
monsyottoa.

Integroidulla potentiaalintasausjohdolla on mahdollista laatia
haluamasi potentiaalintasaus juottokérkeen. Kahvan ja joh-
don antistaattinen rakenne téyttaa kaikki ESD- turvallisuu-
den vaatimukset.

Tekniset tiedot

Kytkentéjannite: 24V

Teho: 200 W

Kuumennusaika: n. 30 sek. (50°C - 380°C)
Lampatila-alue: 50 - 450 °C

Voidaan liittaé: WD 3M, WR 3M

3. Kayttoonotto

Laita juottokolvi turvapidikkeeseen. Ota kaikki helpostipala-
vat esineet juottimen laheisyydestd pois. Pista liitdntépisto-
ke (4) syottdyksikkoon ja lukitse se. Sd&dd haluamasi ldm-
potila syottdyksikdsta. Kun tarvittava kuumennusaika on
kulunut, kostuta juottokarki juotteella.

Suomi

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon
liitdntdmahdollisuudet on kuvattu syéttoyksikon
kayttdohjeissa.

A 5. Toimintaohjeet

Kérjen vaihto

- Anna juottokolvin jaahtya

- Pid4 juottokolvia kérki kevyesti alaspain.

- Pidé4 juottokolvia takimmaisesta kahvaosasta (5) kiinni ja
kierrd kérjen pidin (2) oikealle auki

- Veda karjen pidin (2) eteen pdin irti

- Juottokdrki (1) on nyt irrallaan kérjen pitimessé (2)

N4 laita juottokdrked / mittakédrked puhdistussienen tai
muovipintojen péalle tai jadhdyta niitd niiden paalla.

Kaytettdessd useampia juottokérkityyppejd, suositeltavaa
juottokérkeé (1) ja kérjen pidinta (2) kédytetdan yhdessa
nopeana vaihtojérjestelména. (katso sivu 15)

Pida kuumennuselementin Iammdnsiirtopinnat ja juottokarki
puhtaana.

Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla téyttbaineilla
staattisten latausten estdmiseksi. Siten muovin eristysomi-
naisuudet ovat myds pienentyneet.

Kaytetyn syottoyksikon kéyttoohjeet tdydentavat tata
kayttdohjetta.

Juotostoissd, joiden Idmmontarve on erittdin pieni, se voi
vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luotettavuuteen.

6. Tarvikkeet

Juottokarjet kuvat XHT-vihjeet katso sivu 15.
Réjahdyskuva, ks. sivu 16.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.



EMnvik

20C EUaPLOTOUNE Yo ™V eurioToouvn mou pag dei€ate, ayopalovtag
10 éUBOA0 ouykoMnang WP 200 mg Weller. Katd mv kataokeun
MERBnKav auomMEEG anaimaoelg molmtag, wote va eEao@alileTal n
Ayoyn Aettoupyia TG OUOKEURG.

A 1. NMpoooxn!

Mpwv ™ Béon oe Aettoupyia G OUOKeung dlaBacTe MAPAKAAD
TIPOOEKTIKG QUTEG TIG 0dNYieq Aettoupyiag. Ze TiepimTwon pn ™Monong
TWV KQVOVIOUAV ao@oAeiaq undpyel kivouvog yia ™ (o kal mv
apTiéeld oag.

Ia kGBe GAAn xprion, Tou amokAivel aro Tiq 0dnyieq Aettoupyiag, kabig
Kot og mepintwon aubaipeng petatpormg, dev avaAapBaveTal anod my
TAEUPd TOU KATAOKEUAOT Kaplia euuvn.

Ynoésiatc aopakeiag
EvanoBétete 10 €uBoro ouyKOAAnong mdvtote o yviiola Baon
evanobeong.

@ AnopakpUveTe OAA Ta EUPAEKTA QVTIKEIEVA KOVTA amd TO KAUTO
€pYaAEo GUYKOMNONG.

@ Xpnoworoleite KatGAnAn mpooTateuTiky evdupaoia. Kivouvog
€ykaupaTog ano Tov uypé Kaaaitepo KOMnaNg (kahdy).

® Mnv agnvete Moté To Kauto £UROAO GUYKOANONG XWpIS

EMmmonon.
® Mnv epyaleote oe pepn Tou BpiokovTat und taom.

2. Meptypaon

To éuBoho ouykoAnang WP 200 xapakmpiletat and pa ypriyopn Kat
akpIBr emiteutn ™G Beppokpaciaq ™ akidag ouykoAAnong. Xapn oe
éva 1dlaitepa uPnAig  amddoong Beppaviikd ototxeio 200 W
MUy dvetat pa eEapETIKY, BUVALKY OUUMEPLPOPA.

Xapn omv npdobeta BeAtioTonomuévn 6Eon Tou aloBnmpa
T0 KOAMNTApL eival dlaitepa KatdAAnho yla epyaoieq
KOAANONG pe auEnuévn mpoabnkn Bépuavang.

Me évav evowPaTOPEVO aywyo egiowong duvaplkoU umapyel n
duVaTOMTA TG AMoKATAoTAONG ag emubuunq efiowong duvapikou
oV akida oUyKOAnoNG. Xapn 0TV aVTIOTATIKY KATaokeu ™G AaBhg
KaL Tou aywyou Tpogodoaiag mnpol To LB GUYKOAMNONG OAeq TIQ

anatmoelq  aopakeiaq  ESD - (nAektpootatikd - kivduvelovia
dopoaTolyeia).

Texvixa oTolyeia

Taon o0vdeong: 24V

loyuc: 200W

Xpovog Bepuavong: mepinou 30 deut. (50°C - 380°C)
Meptoxr eppokpaciag: 50 - 450 °C

Auvvatémrta oivdeong: WD 3M, WR 3M

3. ©¢on o¢ Aettoupyia

EvanoBéate 1o €uBoAo ouykoAMnong o Baom evanoBeong acpaleiag.
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Aropakpivete OAa Ta UPAEKTA QVTIKEileva kovTd armd 1o epyakeio
oUyKkOANaNG. TomoBeToTe To I OUVOEANG (4) 0TO TPOPOBOTIKG Kal
aopahioTe T0. PuBpioTe 0TO TPOPOOTIKO TV emBunTy Beppokpaocia.
MeTa 1o mépag Tou amattoupevou Ypovou BEppavong mpoabéate ot
akida auykoAAnang Atyo ouykoMNTIKG kpapa (kahdy).

4. E€jowon duvapikou

Mia emBupn) e&iowon duvapikou pe v akida GUyKOAAnong propel va
anokataotadel PEGW TOU XPnOWOTOLOUUEVOU TPOPOdOTIKOU. Ot
duvatomreg  ouvdeong evog  aywyoU  e€iowong  duvapikol
TieplypagovTal 0TIG 00nyieg Aettoupyiag Tou TPOYOdOTIKOU.

A 5. Ynodeitelg epyaoiag

Alayn axkidag

- YUEte T0 EPBOAO OUYKOAANONG

- Kpamote 10 €uBoAo oUYKOANONG pe ™V akida ehagpa

TPOG Ta KATW.

- Kpamote atabepd 1o €uBoAo auyKOANONG 0To miow [EpOg ™G
Aapng (5) kat EePiddaTe To oTrptyHa ™G akidag (2), aTpéPovTAg
70 TPoG Ta ekl

- ApaipéaTe To oTPIyHa ™G akidag (2) mpog Ta eumpog

- H axida auykoAnang (1) BpiokeTat Tdpa eAelBepn 0TO OTPIYHG
mg akidag (2)

Mnv anobéoeTe rf pnv YUEeTe MV akida cuykOANaNg / akida etonang
AV 0TO 0POUYYAPL KABAPIOKOU 1 0 MAOTIKES ETUPAVEIES.

Je mepimtwon Xprong meploootepwy TUMWV aKidwv oUuyKOANnONg,
ouvioTatal va xpnotoroleite Ty akida cuykdAnang (1) kat o aKTUAiGL
mg akidag (2) palf wg ypryopo olomua alayng. (BAéne oehida 15)

Aampeite 11§ emupdveleg petddoong ™G BeprdmTag Tou Beppavtikou
0(MATOG KAl TG aKidag ouykOAANoNG kaBapég.

Ma MV Mapeunodlon Twv OTATIKOV OPTIV T QVTIOTATIKA OUVAETIKG
UAKG elval epodlacpéva pe ay@ylua UNkd. ETot peldvovTat emiong kat ot
1316 TEQ HOVWONG TOU OUVBETIKOU UNIKOU.

Ot odnyieq Aettoupyiag TOU  XPNOILOTIOLOUKEVOU TPOPOOTIKOU
OUMANPAVOUV QUTES TIG 00nyieg Aettoupyiag.

Katd Tiq epyacieq ouykOAMnong pe mapa moAU pkpn aroimon Bepy-
Omtag pnopein aglomoTia e Asttoupyiag emavagopds va mapoustalel
TpoRANLa.

6. EEapmipata

Ewkoveg akidwv ouykOMnang XHT BAéme om oehida 15.
Artelkovion ™Q ouokeung BAEne o oeAida 16

Me empUAag Tou dikauaTog TeXVIKV aAAayv!

Tig evnpepwpéveg odnyieg Aerroupyiag Ba i peite katw amd
www.weller-toolsi.com.



Weller Lehim kalemi WP 200 havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven icin cok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§iniz degisikliklerde, Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

Yanabilir tim objeleri sicak havyanin ¢evresinden uza-
klastiriniz. Sivi lehimden dolayi yanma tehlikesi .

Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.
Gerilim altinda duran parcalarda calisma yapmayiniz.

2. Tasvir

Lehim havyasinin WP 200 en biiyiik 6zelligi lehim havyasi
sicakligina gok hizli ve hassas bir sekilde ulasmasidir. Ozel-
likle 200 W'lik gticli i1sitma elemani sayesinde mikemmel ve
dinamik bir sicakliga ulasilir.

lave en iyi sensdr konumu sayesinde havya, yiksek Isilardaki
lehimleme i lemleri icin de uygun hale gelmi tir.

Entegre edilmig bir potansiyel denkleme hatti vasitasiyla lehim
kalemi ucuna istediginiz potansiyel denklemesini yapa-
bilirsiniz. Antistatik model kulp ve hatlariyla lehim kalemi bttin
ATB gtivenlik gereksinimlerine uymaktadir.

Teknik bilgiler

Baglant gerilimi: 24V

Giig: 200W

Isinma siresi: yakl. 30 san. (50°C - 380°C)
Sicaklik arali 1 50 - 450 °C

Baglandigi yer: WD 3M, WR 3M

3. Kullanima alig

Lehim aletini yatagina birakiniz. Yakin ¢evreden bitiin yanici
cisimleri uzaklastiriniz. Elektrik fisini (4) beslenim birimine
takiniz ve Kkilitleyiniz. Beslenim biriminde istenilen 1siyi
ayarlayiniz. Gerekli 1siya ulagildiktan sonra lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakas! siriiniz.

Tiirkge

4. Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi Gzerinden lehim kalemi ucuna iste-
nilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel denkleme
hattinin badlanti sekilleri igin, s6zkonusu beslenim biriminin
kullanim kitabina bakiniz.

A 5. Kullanimla ilgili notlar

Ug degistiriimesi

- Havya sogutulmalidir

- Havya, ug ile birlikte asagiya dogru tutulmalidir.

- Havyalar arka tutamak bélimiinden (5) tutulmali ve ug
tutucusu (2) saga gevrilerek vidalanmalidir

- Ug tutucusu (2) 6ne dogru gekilmelidir

- Havya ucu (1) simdi gevsek olarak ug tutucunda (2) bulun-
maktadir

Lehim kalem ucu / élgme kalemi ucunu temizlik stingerine
veya plastik yiizeylere koymayiniz, bdyle yerlerde sojumaya
birakmayiniz.

Birden fazla havya ucu tipi kullaniminda, havya ucu (1) ve
ug tutucusu (2) beraber olarak hizl degistirme sistemi olarak
kullanilabilir. (Bkz. Sayfa 15)

Isitict ve lehim kalemi uglarinin isi ileten ylizeylerini temiz
tutunuz.

Aletin antistatik plastik kisimlarina statik yikleri énlemek igin
iletken dolgu maddeleri ilave edilmigtir. Bu nedenle plastik
kisimlarin izolasyon dzelligi tam degildir.

Bu kullanim agiklamalari yaninda, elektrik beslenim dnitenizin
kullanim kitabindaki agiklamalari da dikkate aliniz.

Gok distik sicakliklarin gerekli oldugu lehim calismalarinda
degerleri geri set etme fonksiyonunun gtivenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

6. Aksam

Lehim kalemi uglari Resimler XHT uclari bkz. 15 Sayfa .
Resim Sokiil hal ¢izimi bkz. Sayfa 16.

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Gincellenmi  kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.



Cesky

Dékujeme za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pajecka Weller WP 200. Pfi vyrobé bylo dbano na nejpfis-
néjsi pozadavky na kvalitu, které zarucuiji spolehlivou funk-
ci nafadi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozomé prectéte
tento ndvod k pouziti. Pfi nedodrzeni bezpeénostnich prfed-
pist hrozi nebezpec¢i ohrozZeni zdravi nebo Zivota.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch neprebira vyrobce zodpovédnost.

Bezpecnostni pokyny

@ Pajecku vzdy odkladejte do originalniho bezpecnostni-
ho stojanku.

@ Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.

@ Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpeéi popéle-
ni tekutym pajecim cinem.

@ Horkou pajecku nenechavejte nikdy bez dozoru.

® Nepéjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Péajecka WP 200 se vyznacuje rychlym a pfesnym dosaze-
nim pracovni teploty pajeciho hrotu. Vyteéné dynamické
charakteristiky se dosahuje zvlast acinnym 200 W topnym
Clankem.

Z davodu pouziti dodate¢ného optimalizaéniho snimace je
pajecka mimoradné vhodna pro pajeni s vy$sim naristem
tepla.

Integrované vedeni k vyrovndvani potencidll umozriuje
vytvofeni poZadovaného vyrovnani potencialtl u pajeciho
hrotu. Diky antistatickému provedeni rukojeti a vedeni
splfiuje pajecka vSechny naroky bezpecnosti v souladu
s pozadavky Evropského odborového svazu.

Technické udaje

Napajeci napéti: 24V

Vykon: 200 W

Doba ohfevu: cca 30 s (50 °C - 350 °C)
Teplotni rozsah: 50 - 450 °C

Lze pfipojit k: WD 3M, WR 3M

3. Uvedeni do provozu

Odlozte pajecku do bezpec€nostniho stojanku. Odstrarite
z blizkosti pajecky vSechny hoflaviny. Zasurite pfipojnou
vidlici (4) do napdjeci jednotky a zajistéte ji. Nastavte na
napdjeci jednotce pozadovanou teplotu. Po uplynuti nez-
bytné doby ohfevu smocte pajeci hrot v pajce.

4. Vyrovnani potencialli

Pozadované vyrovnani potencialtl u pajeciho hrotu mize
byt vytvofeno pomoci pouzitého napajeciho zafizeni.
MozZnosti pfipojeni vedeni k vyrovnani potencialtl jsou
popsany v provoznim navodu napajeci jednotky.

A 5. Pracovni pokyny

Vymeéna pajeciho hrotu

- Pajecku nechte vychladnout

- Péjecku drzte hrotem mimé dol.

- Uchopte péjecku za zadni ¢ast rukojeti (5) a ota¢enim
doprava odSroubuijte drzak hrotu (2)

- Drzék hrotu (2) sejméte smérem dopredu

- Péjeci hrot (1) je nyni voIné v drzéku (2)

Pajeci / méfici hrot neodkladejte, resp. nechladte, na myci
houbé nebo umélém povrchu.

PFi pouZiti vice typl pajecich hrotl doporucujeme pouzi-
vat pajeci hrot (1) a drzak hrotu (2) spole¢né jako rych-
lovyménny systém. (viz strana 15)

Udrzujte plochy sdileni tepla topného télesa a pajeciho
hrotu v Cistoté.

Antistatické plasty jsou opatfeny vodivymi napinémi, aby
se tak zabranilo nabiti statickym nabojem. Tim se také
snizuji izolaéni vlastnosti plastu.

Provozni ndvod pouzité napajeci jednotky doplriuje tento
navod.

PFi pajeni s velmi nizkou potiebou tepla mize byt snizena

spolehlivost funkce setback.

6. Prislusenstvi
Obrézky pajecich hrotl XHT-Tips viz strana 15.
Obrézek s rozkladovym vykresem viz stranu 16

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy
lutownicaWeller WP 200. Za podstawe produkcji przyjeto
surowe wymogi jakosciowe, ktoére gwarantujg poprawne
dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownice zawsze odktadac na firmowg podstawke.

® W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
mogg znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzystaé =z wiasciwej odziezy ochronnej.
Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

@ Nie pozostawiaé rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowa¢ przy elementach bedacych pod
napieciem.

2. Opis

Lutownica WP 200 wyrdznia sie natychmiastowym i precy-
zyjnym osigganiem temperatury lutowniczej. Element
grzewczy o mocy 200 W i szczegdlnie wysokiej
sprawnosci, pozwala na uzyskanie znakomitego i dyna-
micznego zachowania urzgdzenia podczas pracy. Dzieki
umieszczeniu w nigj czujnika optymalizujgcego, lutownica
szczegolnie nadaje sie do prac lutowniczych wykonywa-
nych w wysokich temperaturach.

Zintegrowany przewo6d wyrdwnania potencjatu pozwala na
uzyskanie zadanego wyréwnania potencjatu wzgledem
grotu lutowniczego. Antystatyczne wiasciwosci uchwytu i
przewodéw gwarantujg spetnienie wszystkich wymogoéw
bezpieczenstwa ESD.

Dane techniczne

Napiecie przytagczeniowe: 24 V

Moc: 200 W

Czas nagrzewania: ok. 30 sek. (50°C - 380°C)
Zakres temperatur: 50 - 450 °C

Podtaczenie do: WD 3M, WR 3M

3. Uruchomienie
Potozy¢ lutownice na podstawce lutownicy. W poblizu

Polski

lutownicy nie moga znajdowaé sie zadne tatwopalne
przedmioty. Podtgczy¢é wtyczke przytaczeniowg (4) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowaé. Przy instalacji zasilaja-
cej ustawic¢ zgdang temperature. Po uptywie wymaganego
czasu nagrzewania nalezy nanie$¢ na grot niewielkg ilo$¢
lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgledem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostke zasi-
lajgcg. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu

- Schtodzié¢ lutownice

- Przytrzymac lutownice z grotem skierowanym lekko w
dét.

- Przytrzymac lutownice za tylng cze$¢ uchwytu (5) i
wykreci¢ mocowanie grotu (2) obracajgc nim w prawo

- Sciagna¢ do przodu mocowanie grotu (2)

- Grot lutowniczy (1) osadzony jest teraz luzno w moc-
waniu (2)

Nie wolno odktada¢ grotu lutowniczego / grotu pomiaro-
wego na gabce do czyszczenia lub na powierzchniach z
tworzywa sztucznego, w celu schtodzenia grotu.

Uzywajac wielu typdw grotu lutowniczego, zaleca si¢ sto-
sowanie grotu (1) i mocowania (2) jako kompletnego
systemu do szybkiej wymiany. (patrz strona 15).

Utrzymywaé w czystosci powierzchnie przewodzace
ciepto elementu grzewczego oraz grotu lutowniczego.
Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty sub-
stancjami przewodzacymi, co pozwala zapobiec powsta-
waniu fadunkdw elektrostatycznych. Powoduije to rdwniez
zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.

Instrukcja obstugi jednostki zasilajgcej, stanowi uzupetnie-
nie do niniejszej instrukcji obstugi lutownicy.

Wykonywanie prac lutowniczych o bardzo niskim
zapotrzebowaniu w ciepto moze mie¢ wptyw na niezawod-
nos¢ funkcji "setback”.

6. Akcesoria

llustracje grotéw lutowniczych i porady XHT patrz na
stronie 15.

Rysunek rozktadowy patrz strona 16.

Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.



Magyar

Kdszonjik a Weller WP 200 forrasztopaka
megvasarlasaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyar-
tas soran a legszigorubb mindségi kovetelményeket vet-
tuk alapul, ami biztositja a készulék kifogastalan mikddé-
sét.

A 1. Figyelem!

Kérjik, a készilék tizembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa &t ezt az lizemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az lizemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes véltoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

@ A forrasztdpéakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd
forrasztdszerszam kozelébdl.

@ Haszndljon alkalmas véddoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

@ A forrd forrasztopakat soha ne hagyja felligyelet
nélkal.

@ Ne dolgozzon fesziiltség alatt allé alkatrészeken.

2. Leiras

A WP 200 forrasztépéka a forrasztasi hémérséklet villam-
gyors és pontos elérésével tlinik ki. A kildndsen nagy
teljesitéképességii 200 wattos flitdelemmel kiemelkedd
dinamikus tulajdonsag érhetd el.

A kiegészit6 optimalizalt érzékeldpozicionak kdszon-
het6en ez a forrasztdpaka kiiléndsen alkalmas megnéve-
kedett héatadast igényld forrasztasi munkakhoz.

A beépitett potencidlkiegyenlit§ vezeték segitségével
megvaldsithato a forrasztocsucshoz képest kivant poten-
cidlkiegyenlités. A nyél és a vezeték antisztatikus kivitelé-
nek kdszonhetéen a forrasztépaka kielégiti az ESD-biz-
tonsag kdvetelményeit.

Miiszaki adatok
Csatlakoztatasi fesziltség: 24 V

Teljesitmény: 200 W

Felfiitési id6: kb. 30 s (50°C - 380°C)
Hémérséklet-tartomany:  50-450 °C
Csatlakoztathatésag: WD 3M, WR 3M

3. Uzembevétel
Helyezze a forrasztdpakat a biztonsagi taroldba.
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztopaka
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kézelébdl. Csatlakoztassa és reteszelje a csatlakozédu-
got (4) a tapegységhez. Allitsa be a tapegységen a kivant
hémérsékletet. A szikséges felflitési idd letelte utan ned-
vesitse meg a forrasztdcsucsot egy kevés forraszanyag-
gal.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcstcshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
a hasznalt tapegységen keresztiil valdsithatd meg. A
potencialkiegyenlité vezeték csatlakozasi lehetdségeit a
tapegység hasznalati Utmutatdja irja le.

A 5. Utmutaté a munkahoz

A forrasztocstcs cseréje

- Hltse le a forrasztopakat

- Tartsa a forrasztépakat enyhén a csuccsal lefelé.

- Fogja meg a forrasztopakat a markolat hatsé részénél
(5) és csavarja le a csucstartét (2) jobbra forditassal

- Huzza le elére a csucstartét (2)

- A forrasztécsucs (1) most kilazitva talalhaté a
csUcstatoban (2)

A forrasztdcsticsot / mérGesucsot nem szabad a
tisztitoflirdébe vagy miianyag fellletekre tenni, illetve oft
lehditeni.

Ha tébb tipusu forrasztécsucsot haszndl, akkor azt
ajanljuk, hogy a forrasztdcstcsot (1) és a csucstartot (2)
egy(tt, mint gyorsan cserélhetd rendszert, haszndlja.
(Lasd a 15 oldalt)

Tartsa tisztan a f(itétest és a forrasztocsucs héatvivé
fellileteit.

Az antisztatikus mianyagokat a statikus feltélt6dés mega-
kadalyozésara vezet6képes téltdanyagokkal lattak el.
Ezéltal a miianyag szigetel6képessége romlik.

A hasznalt tapegység lizemeltetési utasitdsa ezen (lize-
meltetési utasitas kiegészitéseként érvényes.

Nagyon kis h8igény(i forrasztasi munkak soran csékkenhet
a Setback-funkcié megbizhatésaga.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletli forrasztdcsucsok képei a
kévetkez6 oldalon lathatok: 15.
Robbantott 4brat lasd a 16. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Dakujeme vam za doveru, ktorti ste prejavili zakipenim
spajkovacka Weller WP 200. Pri jej vyrobe boli dodrzané
narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zaru€uju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bez-
pecnostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa lisi od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoiych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho odkla-
dacieho stojana.

@ Zblizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety.

@ Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia roztavenym cinom.

@ Hortcu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

® Nepracujte na Castiach, ktoré su pod napéatim.

2. Popis

Spajkalnik WP 200 odlikuje hitro in natanéno doseganje
temperature spajkalne konice. Posebno zmogljiv grelni
element moci 200 W zagotavlja odliéne dinamicne karak-
teristike spajkalnika.

Z dévodu pouzitia dodatoéného optimalizaéného sni-
maca je spajkovacka mimoriadne vhodnd na spéjkovanie
s vy38im narastom tepla.

Integrované vedenie na vyrovnanie potencidlov
umozriuje vytvorenie pozadovaného vyrovnania poten-
cidlov voci spajkovaciemu hrotu. Spéajkovacka vdaka
antistatickej rukovati a vedeniu spifia véetky poziadavky
bezpeénosti ESD.

Technické parametre
Napajacie napatie: 24V

Prikon: 200 W

Cas zohrievania: cca 30 s (50 °C - 380 °C)
Teplotny rozsah: 50 - 450 °C

Pripojitelné na: WD 3M, WR 3M

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku odloZte do bezpeénostného odkladacieho
stojana. Z blizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety. pripajaci konektor (4) zasurite do napajacej

Slovensky

jednotky a zaistite. Na napdjacej jednotke nastavte
pozadovanu teplotu. Po uplynuti potrebného ¢asu zahrie-
vania spajkovaci hrot zmacajte malym mnozstvom
spajky.

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voCi spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouziti napdjaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencidlov
su opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

A 5. Pracovné pokyny

Vymena hrotov

- Spéjkovacku nechajte vychladnit

- Spajkovacku drzte mieme sklonent hrotom nadol.

- Trdno primite spajkalnik na zadnjem prijemalnem delu
(5) in odvijte drzalo konice (2) z vrtenjem v desno

- Povlecite drzalo konice (2) naprej

- Spajkalna konica (1) je zdaj prosta v drzalu konice (2)

Spajkovaci / meraci hrot neodkladajte, resp. nenecha-
vajte chladnut na Cistiacej Spongii alebo na plastovych
povrchoch.

Pri pouzivani viacerych typov spajkovacich hrotov
odporu¢ame pouzivat spajkovaci hrot (1) spolu s objim-
kou hrotu (2) ako rychlovymenny systém. (pozri strana
15)

Plochy na prenos tepla na vyhrievacom telese a spajko-
vacom hrote udrZujte Gisté.

Antistatické plasty su na zabranenie prenosu statického
naboja vypinené vodivymi latkami. Tym su znizené aj
izolaéné vlastnosti plastu.

Névod na pouzivanie pouzitej napajacej jednotky tvori
platnu sucast tohto navodu na pouzivanie.

Pri spajkovani s velmi nizkou potrebou tepla méze byt

znizena spolahlivost funkcie setback.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov XHT-Tips pozri na
strane 15.

Rozkladovy vykres najdete na strane 16.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenscina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom spajkalnika Weller WP 200. Med izdelavo so bili
uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupo$tevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

@ Spajkalnik odlagaijte v originalni odlagalnik.

@ Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

@ Uporabljajte primerno zas€itno obleko. TekoCi cin za
spajkanje vas lahko opece.

@ Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.

@ Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Spéjkovacka WP 200 sa vyznacuije rychlym a presnym
dosiahnutim pracovnej teploty spajkovacieho hrotu.
Vybornd dynamicku charakteristiku dosahuje obzvlast
ucinnym 200 W vyhrievacim ¢lankom.

Zaradi dodatnega optimiranega polozaja senzorja, je ta
spajkalnik e posebej primeren za spajkanje s pove¢anim
dovajanjem toplote.

Integriran vodnik za izenagevanje potenciala omogoca ize-
nacitev potenciala glede na spajkalno konico. Spajkalnik
izpolnjuje vse zahteve varnostnih predpisov ESD zahvalju-
jo¢ antistati¢ni izvedbi rocaja in dovodnega kabla.

Tehniéni podatki
Prikljuéna napetost:
Mo¢: 200 W

Cas segrevanja: pribl. 30 sek. (50°C - 380°C)
Temperaturno obmocje: 50 - 450 °C

Moznost prikljucitve na: WD 3M, WR 3M

24V

3. Pred uporabo

Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vtaknite prikljucni
Vi€ (4) v napajalno enoto in ga zaklenite. Nastavite Zeleno
temperaturo na napajalni enoti. Po izteku potrebnega ¢asa
segrevanja nekoliko omodite spajkalno konico s spajko.
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4. Izenacevanje potenciala

Izenacevanje potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za ize-
naCevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajaine enote.

A 5. Navodila za delo

Menjava konice

- Ohladite spajkalnik

- Primite spajkalnik tako, da konica lezi nekoliko
nizje od rocaja.

- Uchopte spajkovacku za zadnu Cast rukovéte (5) a
otaCanim doprava odskrutkujte drziak hrotu (2)

- Drziak hrotu (2) vyberte smerom dopredu

- Spajkovaci hrot (1) je teraz volne v drziaku (2)

Spajkalne / merilne konice ne odlagajte na éistilno gobo ali
na plastiéne povrsine. Pogakajte, da se ohladi.

Pri pouziti viacerych typov spajkovacich hrotov odporucéa-
me pouzivat spajkovaci hrot (1) a drziak hrotu (2) spolo¢-
ne ako rychlovymenny systém. (glejte stran 15)

Poskrbite za CistoCo povrsin grelnega telesa in spajkalne
konice, preko katerih se prena$a toplota.

Antistatini umetni materiali so napolnjeni s prevodnim pol-
nilom, ki prepreCuje nabiranje statitnega naboja.
Izolacijske sposobnosti umetnega materiala so zato pos-
labSane.

Ta navodila za uporabo uporabljajte v kombinaciji z navo-
dili za uporabo napajalne enote.

Pri spajkanju, kjer je zelo majhna potreba po toploti, lahko
pride do zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic XHT glejte stran 15.
Slika - eksplozijska risba, glej stran 16.

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Taname tid meile Welleri jootekolbi WP 200 ostuga osu-
tatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad
selle laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine
on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmi-
stajatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

® Eemaldage kuuma jootekolvi Iahedusest koik sittivad
esemed.

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina voib
tekitada p6letusohtu.

® Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.

® Arge todtage pinge all olevate detailidega!

2. Kirjeldus

Jootekolbi WP 200 iseloomustab jooteotsiku temperatuuri
kiire ja tdpne saavutamine. Tanu eriti vdimsale 200 W
kiitteelemendile saavutatakse eeskuijulik diinaamiline pro-
fiil.

Tanu anduri optimeeritud lisaasendile sobib see jootekolb
eriti hasti toétamiseks kdrgendatud kuumusel.

Jooteotsiku potentsiaali on voimalik soovitud mééral (iht-
lustada integreeritud potentsiaalide dhtlustusjuhtme abil.
Tanu k&epideme ja juhtme antistaatilisele ehitusele
vastab see jootekolb kdikidele elektrooniliste komponenti-
de suhtes kehtivatele ohutusalastele nduetele.

Tehnilised andmed

Todpinge: 24V

Vaimsus: 200 W

Soojenemisaeg: ca. 30 sek. (50°C - 380°C)
Temperatuurivahemik: 50 °C — 450 °C
Uhendatav: WD 3M, WR 3M

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse. Eemaldage jootekol-

vi lahedusest kdik siittivad esemed. Uhendage tihendu-
spistik (5) toiteplokiga ja lukustage. Seadistage toiteplokil
soovitav temperatuur. Pérast vajaliku soojenemisaja
moddumist niisutage kolviotsikut veidi joodisega.

Eeti keel

4, Potentsiaalide (ihtlustamine
Soovitud potentsiaalide ihtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide thtlu-
stusjuhtme Ghendamisvdimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

A 5. Todjuhised

Otsiku vahetamine

- Jahutage jootekolb maha

- Hoidke jootekolbi otsikuga veidi allapoole.

- Hoidke jootekolvi kdepideme tagaosast (5) kinni ja ke-
rake otsiku hoidik (2) suunaga paremale maha

- Témmake otsiku hoidik (2) suunaga ettepoole maha

- Jooteotsik (1) asub ntud otsiku hoidikus (2) lahtiselt.

Arge asetage v&i jahutage jooteotsikut / mddteotsikut
puhastuskéasnal voi plastmassist pindadel.

Mitut tuipi jooteotsikute kasutamisel on soovitatav
kasutada jooteotsikut (1) ja otsiku hoidikut (2) tiheskoos
kiirvahetussiisteemina. (vaata lk 15)

Hoidke kuumutuskeha ja jooteotsiku soojustilekandepin-
nad puhtad.

Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute valtimi-
seks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega. See
vahendab ka plastmassi isoleerivaid omadusi.

Selle kasutusjuhendi juurde kuulub taiendavalt ka kasu-
tatava toiteploki kasutusjuhend.

Véaga vaikese soojustarbega jootetddde puhul vdib

Setback (tagasilanguse) funktsiooni usaldusvaarsus olla
piiratud.

6. Lisavarustus

Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekiiljelt 15.
Joonis: kirjeldav joonis |k 16.

Tehnilised muudatused vaimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.

12



Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller*
lituoklis WP 200. Gaminat §j prietaisg buvo laikomasi
griezCiausiy  kokybés  reikalavimy, uztikrinanéiy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos reikala-
vimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieziaros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srove.

2. Aprasymas

Lituoklio WP 200 antgalis ypa¢ greitai ir tiksliai pasiekia
darbine temperatira. Ypac galingas 200 W kaitinimo ele-
mentas suteikia darbui dinamiskumo.

Dél papildomos optimizavimo jutiklio padéties lituoklis ypa¢
tinkamas litavimo darbams naudojant padidintos kaitinimo
temperaturos prieda.

Prietaise yra potencialy iSlyginimo laidas, todél pagal
poreikj galima iSlyginti potencialy skirtumus ties lituoklio
antgaliu. Kadangi lituoklio rankena ir kabelis pagaminti i$
antistatiniy medziagy, patenkinami visi elektrostatinés
iSkrovos saugos reikalavimai.

Techniniai duomenys
Jtampa:

Galingumas:

|kaitimo laikas:

24V

200W

mazdaug 30 sek.
(50°C - 380°C)
Temperatiry diapazonas: 50-450 °C
Jungiamas prie: WD 3M, WR 3M

3. Pradedant naudotis

Padékite lituoklj j apsauginj déklg. Patraukite nuo lituoklio
visus degius daiktus. ] maitinimo blokg jkiskite ir uzfiksuo-
kite kiStukg (4). Maitinimo bloke nustatykite pageidaujama
temperaturg. Pakankamai jkaitusio lituoklio antgalj pavilgy-
kite lydmetalyje.
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4. Potencialy iSlyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo gali-
mybés apradytos maitinimo bloko naudojimo instrukcijoje.

A 5. Darbo nurodymai

Antgalio keitimas

- Leiskite lituokliui atvésti

- Turiet lodamuru ar smaili nedaudz uz leju.

- Prilaikykite lituoklj uz galinés rankenos dalies (5) ir an-
galio laikiklj (2) atsukite j deSine

- Antgalio laikiklj (2) iStraukite j priekj

- Taip lituoklio antgalis (1) bus atlaisvintas laikiklyje (2)

Lituoklio / matavimo antgalio nedékite ir nebandykite vésin-
ti ant valymui skirtos kempinés ar plastmasiniy pavirsiy.

Naudojant keliy tipy lituokliy antgalius, rekomenduojama
lituoklio antgalj (1) ir antgalio laikiklj (2) naudoti kartu kaip
sparciojo keitimo sistema. (zr. 15 psl.)

Kaitinimo elemento ir lituoklio Silumos perdavimo pavirsiai
visada turi bati Svarus.

Antistatiniai plastikai uzpildyti laidziomis medziagomis, kad
nebuty statiniy kraviy. Dél to suprastéja plastiko izoliacinés
savybés.

Kartu su $ia naudojimo instrukcija galioja naudojamo
maitinimo bloko instrukcija.

Jei lituojant reikia labai mazai $ilumos, funkcijos ,Setback”
patikimumas gali sumazéti.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyije 15.
Surinkimo schema, zr. pav. 16 psl.

Galimi techniniai pakeitimai!
Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller lodamurs WP 200. RazoSanas laika ievéroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sékaj lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, raZotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

® Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

® NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

@ Lietojiet piemérotu aizsargap@érbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstajiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

® Neveiciet lodéSanas darbus iekartam, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Lodamurs WP 200 ir ipass ar ta atro un precizo lodamura
smailes temperaturas sasniegsanu. Ar ipasi jaudigo

200 W sildisanas elementu lieliski iespéjams stradat
dinamiska darba procesa.

Pateicoties papildus optimizétajai sensora pozicijai,
lodamurs ir 1pasi piemeérots lodéSanas darbiem, kuros
nepiecieS8ama augsta temperatra.

Ilzmantojot integréto potenciala izlidzinaSanas vadibu
iespéjams iestatit vélamo lodamura smailes potencialu
izlidzinajumu. Ar roktura un pievades antistatisko
materialu Sis lodamurs atbilst visam ESDGB droibas
prasibam.

Tehniskie dati
Piesleguma spriegums: 24V
Jauda: 200 W

Uzkarsanas laiks: aptuveni 30 sek.
(no 50°C idz 380°C)
Temperatiras diapazons: 50 lidz 450°C.

lespéjams pieslégt: WD 3M, WR 3M

Latviski

3. Ekspluatacijas uzsaksana

Novietojiet lodamuru droSibas paliktni. LodéSanas instru-
menta tuvuma neatstajiet degoSus priekSmetus.
Baro$anas vieniba iespraudiet piesléguma spraudni (4) un
nofiksejiet to. Uz baroSanas vienibas iestatiet vélamo tem-
peratiru. Kad pagajis noteiktais lodéSanas uzgala
uzsilSanas laiks, uzklajiet planu lodmetala kartu.

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespé-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baroSanas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

A 5. Darba norades

Uzgala maina

- Atdzeset lodamuru

- Truputj paverskite lituoklio antgalj zemyn

- Turiet lodamuru pie aizmuguréjas roktura dalas (5) un
noskruvejiet uzgala turétaju (2), grieZot to pa kreisi.

- Nonemiet uzgala turétaju (2), novelkot to uz priekSu.

- Lodésanas uzgalis (1), uzgala turétaja ir brivs (2).

Lodéjamo uzgali / méruzgali nelieciet uz tirianas sukla
vai maksligas Skiedras virsmas, un neatdzesejiet uz tam.

Lietojot vairakus lodéSanas uzgalu tipus, ka atru mainas
sistemu iesakam lietot lodéSanas uzgali (1) un uzgala
turétaju (2). (Skatiet 15 lappusi)

Turiet tiras sildkermenu siltuma parneSanas virsmas un
lodéSanas uzgali.

Lai noverstu statiska ladina viedoSanos, antistatiskas
maksligas vielas ir aprikotas ar pildijumu, kas vada
elektribu. Tadejadi tiek samazinatas maksligo vielu izole-
josas Tpasibas.

lzmantotas baro$anas vienibas Ekspluatacijas instrukcija

ir deriga papildu Sai ekspluatacijas instrukcijai.

Veicot lodéSanas darbus ar minimalu siltuma paterinu var
ietekmét Setback funkcijas drosibu.

6. Piederumi
XHT tipa lodejamo uzgalu attélus skatiet lappusé 15.
Ekspluatacijas attélu skatit 16. lappusé

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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Soldering Tips

XHT- Spitzen fiir WP 200
Soldering Tips for WP 200

Bestell-Nr.
Order-No

100544 801 99

005 44 802 99

005 44 803 99
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Modell
Model

Beschreibung
Description

XHT D  Meisselform
Chisel tip

XHTE  Meisselform
Chisel tip
XHT Messspitze

Measuring tip

Breite A Dicke B Lénge C

Width A Length B Length C

5,0 mm 1,2 mm 48 mm

7,6 mm 1,5 mm 48 mm



Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0

Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949

GREAT BRITAIN

Apex Tool UK Limited

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0191) 419 7700
Fax:  +44 (0191) 417 9421

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliére 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innnisfil street

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (01) 60.18.55.40
Fax: +33(01) 64.40.33.05

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road
Heging Industrial Park, Pudong
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288

T005 57 179 54 / 03.2013
T005 57 179 53/ 01.2011

Fax.: +1(800) 234-0472

Weller

www.weller-tools.com
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