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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktor ste prejavili zaktpenim spajkovacky
Weller s WD 1 (M) / WD 1000. Pri vyrobe boli na kvalitu kladené
najprisnejsie poZiadavky, ktoré zaruguju spolahlivi funkciu
zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie na bezpeéné a spravne
uvedenie do prevadzky, pouzivanie, udrzbu a odstranovanie
drobnych portch spajkovacej stanice WD 1 (M) /WD 1000.

D> Pred uvedenim spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000 do
prevadzky si dokladne prestudujte tento navod a prilozené
bezpec€nostné upozornenia.

> Tento navod odkladajte na mieste pristupnom pre vSetkych
pouzivatelov.
1.1 Pouzité smernice

Mikroprocesorovo riadena spajkovacia stanica Weller
WD 1 (M) / WD 1000 zodpoveda udajom vyhlasenia o zhode s ES
tykajucich sa smernic 2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na obsluhu spajkovacej stanice WD 1 (M) / WD 1000
— Sprievodna brozura s bezpe€nostnymi pokynmi k tomuto navodu
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2 Pre vasu bezpeénost

Spajkovacia stanica WD 1 (M) / WD 1000 bola vyrobena podia
aktualneho stavu techniky a uznavanych bezpecénostno-technickych
zasad. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo poranenia a vecnej
Skody, ak nebudete dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené
v prilozenej bezpe€nostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené

v tomto navode. Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000
odovzdavajte tretej osobe vzdy s navodom na obsluhu.

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym uéelom vyuzitia

Spajkovaciu stanicu WD 1 (M) / WD 1000 pouzivajte vyhradne na
spajkovanie a odspajkovanie v stlade s navodom na obsluhu a za tu
uvedenych podmienok. Pouzivanie spajkovacej stanice

WD 1 (M) / WD 1000 v sulade s u¢elom pouzitia zahffa, ze

— budete dodrziavat' tento navod,
— budete reSpektovat’ vSetky suvisiace dokumenty,

— na pracovisku budete dodrziavat narodné predpisy o ochrane
zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny pristroja.

3 Rozsah dodavky

WD1 WD 1000 WD 1M

Riadiaca jednotka v v v
Sietovy kabel v v v
Konektor so v v v
zapadkou (Jack)

Spajkovacka v v
Bezpecnostny stojan v v
Navod na v v v
pouzivanie

Brozura v v v

s bezpe€nostnymi
pokynmi
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4 Opis zariadenia

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 je vSestranne
pouzitelna opravarenska stanica na profesionalne opravy na
elektronickych montaznych zostavach najnovsej technoldgie

v priemyselnej vyrobe, ako aj v opravarenskej a laboratérnej oblasti.

Digitalna riadiaca elektronika spolu s vysokokvalitnou snimacou
technikou a technikou pre prenos tepla v spajkovacke zarucéuje
presné teplotné pomery na spajkovacom hrote. Rychle
zaznamenavanie nameranych hodnét zaruéuje najvyssiu presnost’
teploty a optimalny dynamicky priebeh teploty v pripade zat'aZenia.
K spajkovacej stanici WD 1 mozno pripojit' vSetky spajkovacky
(okrem mikronastrojov) do 80 W. Spajkovacia stanica WD 1M je
multifunkéna, mozno k nej pripojit’ vSetky spajkovacky do 150 W a
mikronastroje (WMRP a WMRT), teplotny rozsah je 50 °C — 450 °C
(150 °F — 850 °F). Pozadovana a skuto¢na hodnota sa zobrazuje
digitalne. Tri tlagidla teploty sliZia na priamu volbu pevnych teplét.
Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizované blikanim optickej
kontroly regulacie (,# “ symbol na displeji).

Spajkovacia stanica Weller WD 1 (M) / WD 1000 ponuka tieto dalSie
funkcie:

— Automatické rozpoznanie naradia a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Digitalna reguléacia teploty

— Moznost zadania offsetovych hodnét

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Standby (pohotovost) a funkcia zablokovania

— Antistatické vyhotovenie zariadenia v sulade s bezpe€nostou ESD

— Rdzne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (Standardna
konfiguracia natvrdo uzemnenad)

— Kalibracia podia osobitnych poziadaviek zakaznika

4.1 Bezpecnostny stojan

Lievikovy nadstavec (21) pre spajkovacku ma 4 nastaviteiné polohy
a mozno ho bez nastrojov upevnit' v ergonomicky najpriaznivejsej
polohe. Na zadnej strane sa nachadzaju moznosti pre odkladanie
(22) spajkovacieho hrotu. Patka stojana obsahuje Spongiovu viozku
(23) na Cistenie spajkovacieho hrotu.
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4.2 Technické udaje WD 1 (M) / WD 1000

Rozmery Dx$xV (mm): 134 x 108 x 147
D xS xV (palce): 5,27 x 4,27 x 5,77
Hmotnost’ cca 3,4 kg
Sietové napatie 230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Prikon 9B W

Trieda ochrany
Paistka (12)
len WD 1/WD1000

I a lll, antistaticky kryt

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

Poistka (12) T 800 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
len WD 1M T1,6 A(120V, 60 Hz)

T1,6 A(100V, 50 Hz)
Regulacia teploty 50 °C - 450 °C (150 °F — 842 °F)

+9°C (+ 17 °F)
+5°C (£ 9 °F)
Zodpoveda IPC-J-001D

Presnost’ teploty
Stabilita teploty

Zvodovy odpor spajkovacieho
hrotu (hrot voci zemi)

Zvodové napatie spajkovacieho Zodpoveda IPC-J-001D

hrotu (hrot voci zemi)

Cez 3,5 mm zdierku s pomocnym
kontaktom (Jack) na spodnej strane
zariadenia (8).

Vyrovnanie potencialov

Vyrovnanie potencialov

Pomocou rézneho pripojenia zdierky s 3,5 mm pomocnym
kontaktom (8) (Jack) su mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez zastrcky (stav pri dodavke).

— Vyrovnanie potencialov: So zastrckou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

— Bezpotencialové: S konektorom

— Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie cez zvoleny odpor

Rozhranie USB

Riadiace jednotky WD 1 M a WD 1000 su vybavené jednym Mini

USB rozhranim (10). Na pouzivanie USB rozhrania mate na CD

k dispozicii softvér od firmy Weller, s ktorym

— mozete vykonat aktualizaciu softvéru (,Firmware Updater”) na
va$ej riadiacej jednotke a

— dialkovo ovladat riadiacu jednotku, ako aj graficky znazorfiovat,
ukladat' a vytlacit' krivky teploty (,softvér na monitorovanie®).

Upozornenie Riadiace jednotky WD 1 a WD 1M mozno dodato¢ne vybavit' USB
rozhranim (najdete v zozname prisluSenstva na strane 18).
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5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pradom
a popalenia
Nespravnym pripojenim riadiacej jednotky hrozi nebezpecenstvo

zranenia a poSkodenia zariadenia. Pri prevadzke riadiacej
jednotky hrozi nebezpecenstvo popalenia spajkovackou.

D> Pred uvedenim riadiacej jednotky do prevadzky si kompletne
precitajte prilozené bezpeénostné upozornenia, bezpeénostné
upozornenia v tomto navode ako aj navod k vasSej riadiacej
jednotke a dodrziavajte bezpe¢nostné opatrenia, ktoré su
v nich uvedené.

> Spajkovaci nastroj pri nepouzivani odlozte do odkladacieho
stojanu.

1. Zariadenie opatrne rozbaite.
2. Spajkovacky pripojte nasledovnym spdsobom:
Spéjkovacku konektorom pripojte do vstupu pre spajkovacku (9)
na riadiacej jednotke a zaistite ho kratkym oto¢enim doprava.
3. Spajkovacku odlozte do odkladacieho stojanu.
4. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda udajom na typovom
Stitku a Ci sa sietovy vypinac (7) nachadza vo vypnutom stave.
5. Riadiacu jednotku pripojte na siet’ (11).
6. Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Mikroprocesor po zapnuti zariadenia vykona automaticky samotest,
v ktorom sa nakratko zobrazia vSetky segmenty displeja. Nasledne
sa nakratko zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodnota)
a jednotka teploty (°C / °F). Potom elektronika prepne spat’ na
zobrazenie skuto€nej hodnoty. Symbol , #,(17) sa zobrazi na displeji
(1) ako opticka kontrola regulacie:
— Trvalé svetlo znamena, Ze systém sa zohrieva.
— Blikanie signalizuje dosiahnutie predvolenej teploty.

Upozornenie Naradie pripojiteiné na WD 1 (M) / WD 1000 najdete v zozname

prislusenstva na strane 18.
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6 Obsluha zariadenia

6.1  Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty

1.

Zariadenie zapnite pomocou sietového vypinaca (7).
Displej zobrazuje skutoénu hodnotu teploty.

2. Stlagte tlagidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).

Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
teploty blika (14).

3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na nastavenie

pozadovanej teploty:

- Kratkym tuknutim sa teplota posunie o jeden stupen.

- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu v rychlom
priebehu.

Cca 2 sekundy po uvoineni tlagidiel nastavenia sa na displeji
opat’ objavi skutoéna hodnota vybraného kanalu.

4. Sucasne stlacte tlacidlo UP (HORE) a DOWN (DOLE).

Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji udaj ,VYP*.

Ak sa kanal teraz aktivuje, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Ulozené udaje sa vypnutim kanala nestratia.

Teplotu navolte tlagidlami teploty I, Il a Il

Pozadovanu hodnotu teploty mozno nastavit’ jednej z troch
prednastavenych hodnét teploty (pevné teploty).

Nastavenia od vyrobcu:

=150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)

D> Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, Il alebo Il .

Zvolena pozadovana hodnota sa zobrazi na displeji na cca 2 s.
Symbol teploty po¢as zobrazenia pozadovanej hodnoty blika.

Potom sa displej automaticky opat’ prepne na zobrazenie
skuto€nej hodnoty.

Nastavenie teploty tlacidiel teploty I, 1l a Ill

1.

Stlacte tlacidlo pozadovanej teploty I, 1l alebo I .

2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tlacidiom UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Na tri sekundy stlacte tlac¢idlo teploty 1, Il alebo lIl.

Zobrazenie teploty pocas toho blika v prislusnej hodnote teploty.
Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.

4. Tlacidlo teploty opat’ pustte.
Upozornenie Obsadenie tlacidla teploty nizkou ,navratovou* teplotou ponuka

moznost’ manualneho zapnutia poklesu teploty pri nepouzivani
spajkovacky.
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6.2 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovacie prace vykonavajte podia navodu na obsluhu vasej

pripojenej spajkovacky.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahriati selektivny a pocinovateiny spajkovaci hrot
pokryte vrstvickou spajky. Toto odstrani oxida¢né vrstvy vzniknuté
skladovanim a necistoty na spajkovacom hrote.

Pri prestavkach medzi spajkovanim a pri odkladani spajkovacky
dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinovany.
Nepouzivaijte prili§ agresivne tavidla.

Vzdy dbajte na spravne dosadnutie spajkovacieho hrotu.
Pracovnu teplotu zvoite &o najnizsiu.

I?re danu aplikaciu si zvoite spéjkovacivhrot ¢o najvacsieho tvaru;
Zelezné pravidlo: cca taky velky ako velkost' spajky.

Zaistite velkoplo$ny prenos tepla medzi spajkovacim hrotom

a miestom spajkovania tym, Ze spajkovaci hrot dobre pocinujete.
Spajkovaci systém pri dlhSich pracovnych prestavkach vypnite,
alebo pouzivajte funkciu Weller pre znizenie teploty pri
nepouzivani spajkovacky.

Pred odlozenim spajkovacky do odkladacieho stojana spajkovaci
hrot pocinujte.

Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované miesto, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymienajte pomocou prislusného nastroja.

Na spajkovaci hrot nevyvijajte ziaden mechanicky tlak.

Upozornenie Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké spajkovacie hroty.
Pri vymene spajkovacieho hrotu alebo pri pouziti hrotov inych
tvarov sa mozu vyskytovat’ odchylky.

Menu 1

Menu 2

ON/OFF
(ZAP/VYP)

7 Specialne funkcie

Specialne funkcie st rozdelené do 2 Grovni menu:

Menu 1 s moznost'ami nastavenia pre

pohotovostnu teplotu (Standby), vypnutie teploty (Setback),
automatické vypinanie (Auto-OFF), offset teploty, funkciu Window,
jednotky teploty a funkciu blokovania.

Menu 2 s moznost'ami nastavovania pre ID kéd, kalibraénu
funkciu (FCC).

SK
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1 Volba $pecialnych funkcii menu 1
Specialne funkcie | Navigacia

STANDBY

(POHOTOVOST) T |
SETBACK

AUTO OFF (AUTO I

VYP) ¢

OFFSET EXIT 0
WINDOW (OKNO)

°C/°F

1.

Sucasne drzte stlaené tlacidla  UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -*.

. Pustte tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat pozadované nastavenia.

- Tlagidlami I, Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie Specialnych funkcii na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcom

Stlacte tlacidlo Il a drzte ho stlaené.

Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa zobrazi ,FSE® (nastavenie od vyrobcu).
Spajkovacia stanica je teraz opat’ nastavena na nastavenie

z vyroby.

Nastavenie standby (pohotovostnej) teploty

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota standby
(pohotovost). Skuto€na teplota je zobrazena blikanim. Na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (100 °C - 300 °C / 200 °F — 600 °F).

1

3.

. 'V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
2.

Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tlacidla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
Tla¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu .
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Nastavenie vypnutia teploty (SETBACK)

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

¢asu navratu (Setback) znizi na teplotu standby (pohotovost). Stav

navratu zobrazuje blikajuca skutocna hodnota teploty a na displeji sa
zobrazi ,STANDBY* (POHOTOVOST). Stlagenim tlagidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE) ukongite tento stav. V zavislosti od

naradia deaktivuje spinac alebo stojan so spinanim stav navratu.

Mozné su nasledujuce nastavenia funkcie navratu (setback):

— ,0 min*: Funkcia navratu VYP (Setback OFF) (nastavenie od
vyrobcu)

— ,ON*: funkcia navratu je zapnuta (so stojanom na spinanie sa po
odlozeni spajkovacky okamzite znizi na teplotu pohotovosti
(Standby).

— ,1-99 min“: Funkcia navratu ZAP (individualne nastavitelny éas
navratu Setback)

1. V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

2. Hodnotu funkcie navratu nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)

alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke

menu.
Pri spajkovani s nizkou potrebou tepla méze byt znizena
spolahlivost funkcie setback.

Nastavenie automatického ¢asu vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO-OFF

(AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovacky vypne.

Vypnutie teploty sa uskuto€ni nezavisle od nastavenej funkcie

navratu. Skutocna teplota je zobrazena blikanim a slizi ako

ukazovatel zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF* (VYP).

Pri teplote pod 50 °C (150 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Nasledovné nastavenia funkcie AUTO-OFF su mozné:

— ,0 min“: Funkcia AUTO-OFF je vypnuta.

- ,1-999 min“: Cas AUTO-OFF, individualne nastaviteiny.

1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).

2. Cielovt hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.
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Spravanie teploty pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF

Nastavenia Spravanie teploty bez stojanu so spinanim

Cas SETBACK |Cas OFF

[1-99 min] [1-999 min]

0 0 Spajkovacka zostane na nastavenej teplote spajkovania.

ON

0 T Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu OFF vypne.

ime

ON

Time 0 Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti asu SETBACK zniZi
na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa pri nepouzivani " po uplynuti ¢asu SETBACK zniZi

Time Time na teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti éasu OFF sa
vypne.

Spréavanie teploty so stojanom so spinanim

0 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ vypne.

ON 0 Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST) 2.

0 Time Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynuti asu OFF vypne.

ON Time Spéjkovacka sa v stojane ? zniZi na teplotu STANDBY
(POHOTOVOST)? a po uplynuti asu OFF vypne.

Time 0 Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na
teplotu STANDBY (POHOTOVOST)?.
Spajkovacka sa v stojane ¥ po uplynutl’ C¢asu SETBACK znizi na

Time Time teplotu STANDBY (POHOTOVOST)? a po uplynuti ¢asu OFF sa

vypne.

" Nepouzivanie = nestlacenie tlagidla UP (HORE)/DOWN (DOLE) a pokles teploty > 3 °C.

2 Teplota STANDBY (POHOTOVOST) musi byt pod pozadovanou teplotou, inak nie je funkcia
SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny stojan so spinanim, ostava spajkovacka vzdy na nastavenej pozadovane;j teplote.
Funkcia v stojane sa aktivuje po prvom odlozeni spajkovacky.

Upozornenie

Reset rezimu STANDBY (POHOTOVOST) a OFF (VYP):

— Bez stojanu so spinanim stlac¢enim tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

— So stojanom so spinanim vybranim spajkovacky z odkladacieho
stojanu.
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Nastavenie tolerancie regulécie teploty

Skutocnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit’ zadanim
tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (+ 72 °F).
1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

v 2. Hodnotu Auto-OFFSET nastavte tlacidiom UP (HORE) alebo

Upozornenie

1 e
Il

DOWN (DOLE).
3. Tlac¢idlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Nastavenie funkcie Window (okno)

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ okno teploty velkosti + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuzivat' funkciu WINDOW (OKNO), spajkovacia
stanica musi byt' v zablokovanom stave (pozri ,Zapnutie/vypnutie
funkcie zablokovania“ na strane ).

A 1. V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.
v 2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlac¢idla UP (HORE)

v

Upozornenie

OFF

A
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alebo DOWN (DOLE).
3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k d'alSej polozke
menu.

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvolte bod °C / °F.

2. Jednotku teploty nastavte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).

3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti blokovania sa na spajkovacej stanici daju este ovladat’
tlacidla teploty I, Il a lll . V3etky ostatné nastavenia nie je mozné az
do odblokovania prestavit’.

Zablokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) .

Na displeji sa zobrazi OFF (VYP). Symbol klucika blika.
Stla¢enim tlacidiel | oder Il po¢as zobrazenia ,OFF* (VYP) opustite
bod menu bez uloZenia kédu zablokovania.

2. 3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP

(HORE) alebo DOWN (DOLE).

3. Tlacidlo lll drzte 5 s stlacené.

Kéd sa ulozi. Zobrazi sa symbol kiti¢ika. Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.

SK
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Odblokovanie spajkovacej stanice:
1. V menu 1 zvolte bod LOCK (ZABL.) 3
Na displeji sa zobrazi ,ON" (ZAP). Zobrazi sa symbol kitG¢ika.

3-miestny kod zablokovania nastavte pomocou tlacidla UP
(HORE) alebo DOWN (DOLE).

2.
3. Stlacte tlacidlo llI.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.

Upozornenie Spajkovaciu stanicu mozno odblokovat’ pomocou dekédovacieho

zoznamu alebo resetovacim konektorom.

7.2 Volba $pecidlnych funkcii menu 2

Specialne funkcie Navigacia

ID ? |

FCC "
AUTO CHANNEL ¢ "
EXIT

HI/LO CONTROL

1. Zvoite pozadovany kanal |, Il alebo Il na zadanie $pecialnych
funkcii.

2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 —".
3. Pustte tlacidla.
Vyber $pecialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat’ poZzadované nastavenia.
- Tla¢idlami | a Il vyberte polozky menu.
- Tla€idlom 11l opat’ opustite menu (EXIT).

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Pri pouil’vqni voliteiného rozhrania USB je mozné v plnom rozsahu
riadit' a dialkovo ovladat’ viaceré spajkovacie stanice WD 1 (M) / WD
1000. Na to potrebuje kazda stanica vlastné oznacenie (ID kod), aby
mohla byt jednoznacne identifikovana.
1. V menu 2 zvoite bod REMOTE ID.
2. Pomocou tlacidla UP alebo DOWN (DOLE) zadajte ID
(mozné hodnoty 0 — 999).
3. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke
menu.

Upozornenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

(EXIT).
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Ovladanie funkcie kontroly kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mozete skontrolovat’ presnost’ teploty
spajkovacej stanice a skorigovat’ pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat' teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a meracim hrotom teploty priradenym danej
spajkovacke. Pred kalibraciou je potrebné zvolit’ prislusny kanal.

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo popalenia

Spajkovacka je poc¢as kalibracie horuca. Nebezpecenstvo

popalenia v pripade dotyku.

> Nedotykaijte sa hortcej spajkovacky a do blizkosti horucej
spajkovacky neumiestriujte zapalné predmety.

Y
<r>

Upozornenie

Zmena kalibracie pri 100 °C /212 °F

1.

Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

V menu 2 zvolte bod FCC.

Stlacte tlacidlo DOWN (DOLE) .

Zvoli sa bod kalibracie 100 °C / 212 °F .

Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 100 °C / 212 °F.

Kontrola regulacie za¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.
Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s udajmi na
displeji.

Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej
stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (x 72 °F).

Priklad:

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 98°C: nastavenie A2

Displej 100°C, externé meracie zariadenie 102°C: nastavenie ¥2

Stlacte tlacidlo I, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny
(EXIT).

6

7

. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu

hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 100 °C / 212 °C je tym ukoncena.

. Tla¢idlom Il opustite menu 2.
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Zmena kalibracie pri 450°C / 842 °F

1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na meranie teploty
zavedte do meracieho hrotu teploty.

2. V menu 2 zvolte bod FCC.
3. Stlacte tlacidlo UP (HORE) .
Zvoli sa bod kalibracie 450 °C / 842 °F .
Spajkovaci hrot sa teraz zohreje na 450 °C / 842 °F.
Kontrola regulacie zac¢ne blikat, akonahle je teplota konstantna.

A 4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s Udajmi na

displeji.

v 5. Tlacidlom UP (HORE) alebo DOWN (DOLE) na spajkovacej

stanici nastavte rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na stanici.
Maximalne mozné vyrovnanie teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 448°C: nastavenie A2
Displej 450°C, externé meracie zariadenie 452°C: nastavenie ¥2

Upozornenie Stlacte tlacidlo Ill, ak chcete tento bod menu opustit’ bez zmeny

|

I
1

A

(EXIT).

6. Stlacte tlacidlo Il (Set) (nastavenie), ak chcete potvrdit' danu
hodnotu.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 450 °C / 842 C je tym ukoncena.

7. Tlacidlom Il opustite menu 2.

Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
1. V menu 2 zvolte bod FCC.
2. Tlacidlo Il podrzte stlacené.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP (HORE) a DOWN (DOLE).
Na displeji sa objavi ,FSE" (Factory Setting Enabled) (nastavenie
od vyrobcu).

Spajkovacka je teraz opat’ nastavena na nastavenie kalibracie
z vyroby.

4. Tlacidlom | (spat) alebo Il (dopredu) prejdite k dalSej polozke

menu.

Nastavenie regulacénej charakteristiky WP 120

Funkciou HI / LO CONTROL mozno pre WP 120 nastavit' vo vyrobe

nastavenu regula¢nu charakteristiku na HI:

1.V menu 2 zvolte bod HI / LO.

2. Stav nastavte tlacidlom UP (HORE) (HI) alebo DOWN
(DOLE)(LO).

8 Resetovanie na vyrobné nastavenia

Resetovanie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v &asti ,7.1 Specialne funkcie Vyber

menu 1%, ,Resetovanie Specialnych funkcii na vyrobné nastavenia *
na strane 10.
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Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu
Tato funkcia je opisana v &asti ,7.2 Specialne funkcie Vyber
menu 2“, ,Resetovanie kalibracie na vyrobné nastavenia“ na
strane 14.

9 Udrzba a o3etrovanie WD 1 (M) /
WD 1000

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spajkovacim
hrotom nesmie byt negativne ovplyvneny necistotami, cudzimi

telesami alebo poskodenim, pretoZe to zhorSuje presnost’ regulacie
teploty.

10 Chybové hlasenia a odstrafiovanie poruch

Mozna pri€ina Odstranenie

— Naradie nebolo rozpoznané |- Skontrolujte pripojenie naradia
— Naradie je chybné na zariadenie
Skontrolujte pripojené naradie

Zobrazenie ,tip“

Spajkovaci hrot nie je spravne |- Spajkovaci hrot znova nasadte
nasadeny alebo je chybny — Vymeiite chybny spajkovaci hrot

Displej nefunguje (displej je
vypnuty)

Ziadne sietové napatie — Zapnite sietovy vypinac
Skontrolujte napétie v sieti

Skontrolujte poistky zariadenia

SK
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11 Prislusenstvo

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TOO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
T005 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
T005 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Liba pre WD 1M
T005 13 173 99
TO005 27 042 99
T005 29 189 99
TO05 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
TO05 15 121 99

Spiralova vina pre WDC 2

Sucha distiaca vlozka WDC 2

WDH 10T stojan so spinanim WSP 80 / WP 80
WDH 20T stojan so spinanim pre WMP
WSB 80 spajkovaci kupel, 80 W
Predhrievacia doska WHP 80
Spajkovacia suprava WSP 80
Spajkovacia suprava WMP

WP 80 spajkovacia zostava, 80 W
Spajkovacia suprava LR 82
Odspajkovacia suprava WTA 50
Resetovaci konektor °C

Resetovaci konektor °F

RozSirovaci modul USB

Odspajkovacia suprava WMRT

WSB 150 spajkovaci kupel, 150 W
WSP 150 spajkovacia zostava, 150 W
WDH 30 odkladaci stojan pre WSP 150
Spajkovacia suprava WMRP

WP 120 spajkovacka, 120 W

WDH 10 odkladaci stojan pre WP 120

Ostatné prisluSenstvo najdete v navodoch na obsluhu jednotlivych
spajkovacich zostav.

12 Likvidacia

Vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v sulade
s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su preml¢ané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky

zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripade, ak sme
zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti pisomne vystavili a oznadili

pojmom ,Zaruka“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Ekran

Tipka GOR

Tipka DOL

Tipka za temperaturo Il
Tipka za temperaturo I
Tipka za temperaturo |
Omrezno stikalo

Vtinica za izenaCevanje
potenciala

Prikljuna vti¢nica za
spajkalno orodje
Vmesnik USB, B-Mini
(WD 1M opcijskega)
Omrezni prikljucek
Omrezna varovalka
Prikaz temperature
Simbol za temperaturo
Funkcija ¢asa
Zaklepanje

Vizualna kontrola krmiljenja

Tipke za temperaturo
Prikaz fiksne temperature
Posebne funkcije

Lijakasti vstavek
Odlozis¢e za spajkalne
konice

Nastavek za CiS¢enje

WD 1 (M) / WD 1000



WD 1 (M) / WD 1000

3-16
Vsebina
1 Oteh navodilin........coooiiiiiiii e 3
2 ZaVaS0 VaNOSE ......oooiiiiiiiiiiiee et 3
3 ObSEG POSIlKE ..ot 4
4 Opis naprave .4
5 Zacetek dela z napravo.... ..6
6 Upravljanje Z Napravo ..........cccceeruiieiiieeenieee e 7
7 Posebne fUNKCIJE ........ooiviiiiiiiieiie e 8
8 Ponastavite na tovarniSke nastavitve ............ccccccoiiiiiicns 15
9 Nega in vzdrzevanje WD 1 (M) /WD 1000.........cccocoeerverniennns 15
10 Sporocila o napakah in odpravljanje napak .............c.cccceeeneeen. 15
T PEIDON .. 16
12 Odstranjevanje med odpadKe .............occuueeeieeiiiiiiiiieee e 16
13 GaraNCiJa ..o s 16

1 O teh navodilih

Zahvaljujemo se vam, da ste nam z nakupom Weller WD 1 (M) /
WD 1000 izkazali zaupanje. Pri izdelavi so nam bili za osnovo
najstrozji pogoji kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje
naprave.

Ta navodila vsebujejo pomembne informacije, da bi s spajkalno
postajo WD 1 (M) / WD 1000 zaceli varno in pravilno delati, jo
upravljati, vzdrzevati in sami odpravljati preproste motnje.

I> Pred zaCetkom dela v celoti preberite ta navodila in prilozena
varnostna navodila spajkale postaje WD 1 (M) / WD 1000.

B> Skrbno shranite ta navodila, da bo na voljo vsem uporabnikom.

1.1 Upostevane smernice

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja WD 1 (M) / WD 1000
je skladna z izjavo ES o skladnosti s smernicama 2004/108/EU und
2006/95/EU.

1.2  Soveljavni dokumenti
— Navodila za uporabo za spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000

— Spremljevalni zveZz&i€ k tem navodilom z varnostnimi napotki

2 Za vaso varnost

Spajkalna postaja WD 1 (M) / WD 1000 je bil izdelana v skladu z
danasnjim stanjem tehnike in priznanimi varnostno-tehni¢nimi pravili.
Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali predmetov, ¢e ne
upostevate varnostnih navodilih iz prilozenega zvezka ter varnostnih

SL
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opozoril v teh navodilih. Spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000
predaijte tretjim vedno le skupaj s temi navodili za uporabo.

2.1 Uporaba v skladu s predpisi

Spajkalno postajo WD 1 (M) / WD 1000 uporabljajte izklju¢no za

spajkanje in odspajkanje v skladu z navodili za uporabo in tam

dolo&enimi pogoji. Uporaba spajkalne postaje WD 1 (M) / WD 1000 v

skladu s predpisi vkljuéuje tudi, da

— upostevate za navodila,

— upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,

— da na kraju uporabe upostevate nacionalne predpise za
preprecevanje nesrec.

Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne
prevzema nobenega jamstva.

3 Obseg posiljke

WD1 WD 1000 WD 1M

Krmilna naprava v v v
Elektricni kabel v v v
Zaskoc¢ni vti¢ v v v
Spajkalnik v v
Varnostno odlozis¢e v v
Navodila za uporabo v v v
ZvezEi¢ z varnostnim v v v
napotki

4 Opis naprave

Weller WD 1 (M) / WD 1000 je vsestransko uporabna spajkalna
postaja za profesionalna popravila elektronskih sklopov najnovejsih
tehnologij v industrijski proizvodniji, kakor tudi za servisne delavnice
in laboratorije.

Digitalna krmilna elektronika ter visokokakovostni senzorska tehnika
in tehnika prenosa toplote v spajkalniku zagotavljajo natan¢no
regulacijo temperature na spajkalni konici. S hitrim pridobivanjem
merilnih vrednosti sta dosezena najviSja temperaturna natan¢nost in
optimalno dinamic¢no gibanje temperature pod obremenitvijo.

Na WD 1 lahko priklopite vse spajkalnike (razen Microtools) do

80 vatov. Temperaturno obmogje je od 50 °C do 450 °C

(150 °F — 850 °F). WD 1M ve¢namenski in nanj lahko prikljucite vse
spajkalnike do 150 vatov in Microtools (WMRP & WMRT),
temperaturno obmocje je od 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F).
Zelena in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Tri tipke za
temperaturo omogocajo neposredno izbiro fiksnih temperatur.
Doseganje nastavljene temperature se signalizira z utripanjem
opti¢ne kontrole regulacije (" #" simbol na zaslonu).
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Spajkalna postaja Weller WD 1 (M) / WD 1000 omogoca Se
naslednje druge funkcije:

— Samodejno prepoznavanije orodja in aktiviranje ustreznih
parametrov krmiljenja.

— Digitalna regulacija temperature.
— Moznost vnosa vrednosti razlike (Offset).
— Moznost programiranja znizanja temperature (funkcija Setback).

— Funkcija stanja pripravljenosti (Standby) in zapore procesnih
parametrov.

— Antistati¢na izvedba naprave po varnostnih predpisih ESD.

— Razlicne moznosti izenacevanja potenciala na napravi
(standardna konfiguracija trdno ozemljena).

— Funkcija kalibriranja po Zeljah stranke.

4.1 Varnostno odlozis¢e

Lijakasti viozek (21) za spajkalnik lahko nastavite v 4 polozaje in ga
lahko brez orodja namestite v ergonomsko najugodnejsi polozaj. Na
zadnji strani so moznosti za odlaganje (22) spajkalnih konic.
Podnozje odlozis¢a ima nastavek za CiSCenje (23) za CiSCenje

spajkalnih konic.

4.2 Tehniéni podatko za WD 1 (M) / WD 1000

Mere

Teza
Omrezna napetost

Poraba moci
Stopnja zasc¢ite
Varovalka (12)

Le WD 1/WD 1000

Varovalka (12), le WD 1 M

Regulacija temperature
Temperaturna natanénost
Stabilnost temperature
Odvajalni upor spajkalne
konice (tip to ground)
Odvajalna napetost
spajkalne konice

(tip to ground)

IzenaCevanje potenciala

D xS xV (mm): 134 x 108 x 147
D x S x V (palci): 5,27 x 4,27 x 5,77

pribl. 3,4 kg

230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100 V, 50/60 Hz

95 W
I in Ill, antistati¢no ohisje

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A (120 V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

T 800 mA (230 V, 50 / 60 Hz)
T1,6A(120V, 60 Hz)
T 1,6 A(100V, 50 Hz)

50 °C - 450 °C (150 °F — 842 °F)
+9°C (x17 °F)

+5°C(x9°F)

Ustreza IPC-J-001D

Ustreza IPC-J-001D

Prek 3,5 mm zaskocne vti¢nice na
spodniji strani naprave (8).

-
n



6-16

WD 1 (M) / WD 1000

Izravnava potenciala

Razliéne vezave 3,5 mm-ske zaskocne vti¢nice (8) omogocajo stiri
razlicice:

— Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarni§ka nastavitev)

— lzenaCevanje potenciala: z vtic¢em, izenacevalni vod na srednjem
kontaktu.

&w — Brez potenciala: z vti€em
. — Mehka ozemljitev: z vtic¢em in prispajkanim uporom. Ozemljitev
- preko izbranega upora.
A
Vmesnik USB
Krmilni napravi WD 1M in WD 1000 sta opremljeni z mini vmesnikom
USB (10). Za uporabo vmesnika USB vam je na voljo programska
oprema Weller na CD-ju, s katero lahko:
— posodobite programsko opremo (,Firmware Updater - program za
posodobitev firmware-a) v vasi krmilni napravi in
— daljinsko upravljate krmilno napravo, grafi¢no predstavite, shranite
in natisnete temperaturne krivulje (,Monitorsoftware” - programska
oprema za nadzor).
Napotek Krmilni napravi WD 1 in WD 1M lahko naknadno opremite z
vmesnikom USB (povzemite iz seznama pribora na strani 16).
5 Zacetek dela z napravo
OPOZORILO! Udar toka in nevarnost opeklin

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost
poskodb in poSkodovanja naprave. Pri uporabi krmilne naprave
obstaja nevarnost opeklin na spajkalniku.

D> Pred zacetkom uporabe krmilne naprave preberite skrbno vse
prilozene varnostne napotke, varnostne napotke v teh
navodilih za uporabo kot tudi navodila za va$o krmilno napravo
in upoStevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

> Ce spajkalnega orodja ne potrebujete, ga veno odloZite v
varnostno odlozisce.

1. Napravo skrbno odpakirajte.
2. Spajkalna orodja priklopite na naslednji nacin:
Spajkalnik vtaknite s prikljuénim vti¢em v priklju¢no puso (9)
krmilne naprave in ga zapahnite s kratkim obratom v desno.
3. Spajkalnik odlozite v varnostno odlozisce.
4. Preverite, ali omrezna napetost ustreza specifikaciji na ploscici s
podatki in ali je omrezno stikalo (7) izklju¢eno.
5. Krmilno priklopite napravo na omrezje (11).
6. Napravo vklopite z omreznim stikalom (7).
Po vklopu naprave izvede mikroprocesor samodejni test, pri katerem
se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi na zaslonu. Nato se za kratek
Cas pokazeta nastavljena temperatura (ciljna vrednost) in razli¢ica
temperature (°C / °F). Nato elektronika samodejno preklopi na
priazano dejansko vrednost.
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Na zaslonu (1) se pokaze se simbol , # ,(17) kot opti¢na
regulacijska kontrola:

— Trajno gorenje pomeni, da se sistem segreva.
— Utripanje signalizira, da je dosezena nastavljena temperatura.

Orodja, ki se lahko priklopijo na WD 1 (M) / WD 1000 povzemite iz
seznama pribora na strani 16.

6 Upravljanje z napravo

6.1 Nastavitev temperature

Individualna nastavitev temperature

1. Napravo vklopite z omreznim stikalom (7).
Zaslon kaze dejansko vrednost temperature.

2. Pritisnite tipko UP ali DOWN.

Ekran bo preklopil na nastavljeno zeleno vrednost. Simbol za
temperaturo (14) utripa.

3. Pritisnite tipko UP ali DOWN, da nastavite Zeleno temperaturo:
- S kratkimi dotiki nastavite Zeleno vrednost v korakih po eno
stopinjo.
- Za hitro spreminjanje Zelene vrednosti tipko pritisnite in drzite.

Pribl. 2 sekundi po izpustitvi nastavitvenih tipk se na ekranu
ponovno prikaze dejanska vrednost izbranega kanala.
4. |stocasno pritisnite tipki UP in DOWN.

Ce je kanala sedaj neaktiven se na ekranu prikaze ,OFF*.

Ce je kanal aktiviran, se na ekranu prikaZe trenutna dejanska
temperatura.

Shranjeni podatki se z izklopom kanala ne izgubijo.

Izbira temperature s temperaturnimi tipkami I, 1l in 11l

Ciljno vrednost temperature lahko dolocite za vsak kanal posebej z
izbiro treh prednastavljenih vrednosti temperature (fiksne
temperature).

Tovarniska nastavitev:
1 =150 °C (300 °F), Il = 350 °C (662 °F), Il = 380 °C (716 °F)
> Pritisnite Zeleno temperturno tipko I, Il oder Il .

Izbrana ciljna temperatura se pokaze na zaslonu za pribl. 2 s.
Med prikazom ciljne temperature utripa simbol za temperaturo.

Nato zaslon samodejno ponovno preklopi nazaj na prikaz
dejanske vrednosti.

Nastavitev vrednosti temperature s temperaturnimi tipkami I, Il in 11l
. Pritisnite Zeleno temperturno tipko I, Il lub I .
. Zeleno temperaturo nastavite s tipkama UP ali DOWN.

. Zeleno temperaturno tipko 1, Il oder Il drzite pritisnjeno tri
sekunde.

w N =
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Prikaz pripadajoce vrednosti temperature medtem utripa. Po 3
sekundah se nastavljena vrednost shrani.

4. Spustite tipko za izbiro temperature.

Funkcija ,Setback® omogoca ro¢no znizanje temperature, ko
spajkalnika ne uporabljate.

6.2 Spajkanje in odspajkanje

> Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo priklopljenega
spajkalnika.

Ravnanje s spajkalnimi konicami

— Pri prvem segrevanju nanesite cin na izbrano spajkalno konico, ki
jo lahko pocinite. To odstrani s spajkalne konice oksidirano plast
in umazanijo, ki se je nabrala med skladi§¢enjem.

— Med odmori pri cinanju in pred odlaganjem spajkalnika pazite, da
bo spajkalna konica dobro pocinana.

— Ne uporabljajte agresivnih talil.

— Vedno pazite na pravilen sed spajkalnih konic.

— Delovno tempraturo izberite kar se da nizko.

— Za dolo¢eno uporabo izberite kar se da veliko obliko spajklane
konice; pravilo palca: pribl. tako veliko, kot je spajkalni nastavek

— Poskrbite za velikoploskovni prenos toplote med spajkalno konico
in mestom spajkanja tako, da spajkalno konico dobro pocinite.

— Pri dalj$ih delovnih pavzah izklopite spajkalni sistem ali uporabite
funkcijo Weller za znizanje temperarute v primeru neuporabe

— Navlazite konico, predej boste spajkalnih polozili v odlozisce.

— Lot dajte direktno na mesto spajkanja ne na spajkalno konico.

— Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.

— Na spajkalno konico ne ustvarjajte mehanskega pritiska.
Krmilne naprave so bile nastavljene za srednjo velikost spajkalne

konice. Zaradi menjave konic ali zaradi uporabo drugih spajkalnih
konic lahko pride do odstopanj.

7 Posebne funkcije

Posebne funkcije so razdeljene v dva nivoja menija:

— Meni 1 za moznost nastavitve
tempterature v stanju pripravljenosti, odklopa temperature
(Setback), ¢asa samodejnega odklopa (Auto-OFF),
temperaturnega offseta, funkcije Window (okno), temperaturne
enote in funkcija zapahnitve.

— Meni 2 za moznost nastavitve identifikacijske kode, funkcije
kalibriranja (FCC).
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7.1 lzbira posebnih funkcij v meniju 1

Posebne funkcije Navigacija

STANDBY/STANJE
PRIPRAVLJENOSTI T

SETBACK/PONASTAVITEV
AUTO OFF ¢ I
OFFSET
WINDOW/OKNO EXIT/IZHOD il
°C | °F

o

1. Isto€asno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.
- : - A Po 2 s se na ekranu prikaze ,— 1 -".

2. Izpustite tipki.

Izbira posebnih funkcij menija 1 je aktivirana.

O O O Sedaj lahko opravite nastavitve.

- S tipkama I, Il izberite menijske tocke.

- S tipko Il ponovno zapustite meni (EXIT/IZHOD).

Vra€anje vrednosti posebnih funkcij na tovarniske nastavitve

,: ': ,: 1. Pritisnite in drzite pritisnjeno tipko 111 .
’ _, '_ 2. Nato isto¢asno pritisnite tipki UP in DOWN.

Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniSka nastavitev).
][] Spajkalna postaja se ponastavi na tovarniske nastavitve.

Nastavitev temperature v stanju pripravijenosti (Standby)

Po izklopu ogrevanja se avtomatsko nastavi temperatura v stanju

pripravljenosti (Standby). Prikaz dejanske temperature utripa. Na

zaslonu se pokaze ,STANDBY/STANJE PRIPRAVLJENOSTI®

= ‘ ,- noc (100 °C - 300 °C / 200 °F - 600 °F).

, -, L’ A 1. Izberite tocko menija STANDBY/STANJE PRIPRAVLJENOSTI v
meniju 1.

v 2. Zeleno vrednost za temperaturo v stanju pripravljenosti nastavite

| 1l Ml s tipkama UP in DOWN.
O O O 3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
v meniju.

SL



10-16

20

,: L’min

M
O

<>

Napotek

<>

WD 1 (M) / WD 1000

Nastavitev izklopa ogrevanja (SETBACK)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura po izteku
nastavljenega ¢asa Setback znizala na temperaturo v stanju
pripravljenosti (Standby). Stanje funkcije Setback javlja utripajo¢
prikaz dejanske vrednosti in na ekranu se prikaze ,STANDBY*
(stanje pripravljenosti). Stanje Setback lahko prekinete s pritiskom
na tipko UP oziroma DOWN. Stanje Setback lahko deaktivirate tudi s
stikalom na prst ali odlagalnikom z moZznostjo vklopa/izklopa;
odvisno od orodja.

Mozne so naslednje nastavitve funkcije Setback:

— ,0 min“: funkcija Setback je izkljuCena - OFF (tovarniska
nastavitev)

— ,ON": funkcija Setback je vklju¢ena - ON (pri odlagalniku z
moznostjo vklopa/izklopa se po odlaganju spajkalnika temperatura
takoj zniza na temperaturo v stanju pripravljenosti).

- ,1-99 min“: funkcija Setback je vklju¢ena - ON (individualno
nastavljiv ¢as Setback)

1. Izberite tocko menija SETBACK v meniju 1.

2. Vrednost Setback nastavite s tipkama UP in DOWN.

. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

w

Pri spajkanju, kjer je majhna potreba po toploti, lahko pride do
zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

Nastavitev avtomatskega ¢asa izklopa (AUTO-OFF)

Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku ¢asa AUTO-OFF
(sdamodejni izklop) izklopi segrevanje spajkalnika.

Izklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije
Setback. Prikaz dejanske temperature utripa in kaze preostalo
toploto. Na ekranu se pojavi ,OFF*. Pod 50 °C (150 °F) se na ekranu
pojavi utripajoca Crtica.

Mozne so naslednje nastavitve Casa avtomatskega izklopa
(AUTO-OFF):

— ,0 min“: Funkcija AUTO-OFF je izklopljena.

— ,1-999 min*: Cas funkcije AUTO-OFF, individualno nastavljiv.

. Izberite tocko menija OFF v meniju 1.

. Zeleni &as funkcije AUTO-OFF nastavite s tipkama UP in DOWN.

. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

w N =
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Gibanje temperature pri razli¢nih nastavitvah funkcij SETBACK in
AUTO OFF

Nastavitve Gibanje temperature brez odlagalnika z moznostjo vklopal/izklopa
Cas SETBACK |Cas OFF
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Temperatura spajkalnika je enaka nastavljeni temperaturi spajkanja.
ON
0 . Ce spajkalnika ne uporabljate®, se bo po izteku &asa izklopa (OFF)
—— |Cas izklopil.
ON
3 Ce spajkalnika ne uporabljate”, se bo po izteku dasa SETBACK
Cas 0 temperatura zniZala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Ce spajkalnika ne uporabljate”, se bo po izteku ¢asa SETBACK
Eas Eas temperatura znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku ¢asa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.
Gibanje temperature z odlagalnikom z moznostjo vklopa/izklopa
0 0 Spajkalnik se bo v odlagalniku® izklopil.
ON 0 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY).
= Spajkalnik se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa izklopa (OFF)
0 Cas . )
izklopil.
3 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® znizala na
ON Cas temperaturo v stanju pripravljenosti? (STANDBY) in po izteku ¢asa
izklopa (OFF) se bo spajkalnik izklopil.
3 Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa
Cas 0 SETBACK zniZala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY).
Temperatura spajkalnika se bo v odlagalniku® po izteku ¢asa
Gas Gas funkcije SETBACK znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti?
(STANDBY) in po izteku €asa izklopa (OFF) se bo spajkalnik
izklopil.

" Neuporaba = brez pritiska na tipki GOR/DOL in brez padca temperature, ve¢jega od 3 °C.

2 Temperatura v stanju pripravljenosti (STANDBY) mora biti pod nastavljeno Zeleno temperaturo,
sicer se funkcija SETBACK ne aktivira.

3 Ko je priklopljen odlagalnik z moZnostjo vklopalizklopa, ostane temperatura spajkalnika izven
odlagalnika vedno enaka nastavljeni Zeleni temperaturi.
Funkcija odlagalnika se aktivira ob prvi odlozitvi spajkalnika.

Napotek Resetiranje nac¢inov STANDBY in OFF:

— Brez odlagalnika z moznostjo vklopa/izklopa: s pritiskom na tipko
UP ali DOWN.

— Z odlagalnikom z moznostjo vklopalizklopa: vzemite spajkalnik iz
odlagalnika.

SL
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Nastavitev temperaturne razlike

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom

temperaturne razlike spremeni za + 40 °C (+ 72 °F).
Izberite toc¢ko menija OFFSET v meniju 1.

1.
2. Vrednost avtomatske temperaturne razlike (Auto-OFFSET)
nastavite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

Nastavitev funkcije Okno (Window)

Izhajajo¢ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo
funkcije WINDOW nastavite temperaturno okno + 99 °C (+ 180 °F).

Za uporabo funkcije WINDOW/OKNO mora biti spajkalna postaja
zaklenjena (glejte ,Vklop/izklop funkcije zapore®).

Izberite tocko menija WINDOW v meniju 1.

1.
2. Vrednost temperaturnega okna nastavite s tipkama UP in
DOWN.

3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

Preklop temperaturne enote

Preklop temperaturne enote iz °C v °F in obratno.
1. Izberite tocko menija °C / °F v meniju 1.
2. Temperaturno enoto izberite s tipkama UP in DOWN.

3. Stipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.

Vklop/izklop funkcije zapore procesnih parametrov

Po vklopu zapaha lahko na spajkalni postaji upravljate le Se
temperaturne tipke I, Il in Il . Vse ostale nastavitve se do
deblokiranja zaklenjene.
Zapah spajkalne postaje:
1. Izberite tocko menija LOCK v meniju 1.

Na ekranu se prikaze ,,OFF*. Utripa simbol kljuca.

S pritiskom tipk | ali Il medt tem, ko je prikazan ,OFF/IZKLOPI*
boste zapustili menijske tocke brez shranjene kode za zapahnitev.

2. Nastavitev 3-mestne kode za zapahnitev s tipkama UP ali
DOWN.
3. Tipko lll drzite pritisnjeno 5 s.
Koda bo shranjena. Prikaze se simbol klju¢a. Postaja je
zaklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.
Odpahnitev spajkalne postaje:
1. Izberite tocko menija LOCK/ZAPAH v meniju 1.
Na ekranu se prikaze ,ON/VKLOP*“. Pokaze se simbol klju¢a.
. Vnesite 3-mestno kodo za zapahnitev s tipko UP ali DOWN.

. Pritisnite tipko III.
Postaja je odklenjena. Na ekranu se prikaze glavni meni.

w N
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Odpahnitev spajkalne postaje je mozno tudi s pomocjo dekodirnega
seznama ali vtiCa za ponastavitev.

7.2 Izbira posebnih funkcij menija 2

Posebne funkcije Navigacija
ID

o
FCC |
AUTO CHANNEL ¢ "
HI/LO CONTROL EXIT/IZHOD

1. Izberite Zeleni kanal I, I ali Il za vnos posebnih funkcij.
2. IstoCasno pritisnite in drzite tipki UP in DOWN.

Po 4 s se na ekranu prikaze ,— 2 -“.
3. Izpustite tipki.

Izbira posebnih funkcij menija 2 je aktivirana.

Sedaj lahko opravite nastavitve.

- S tipkama |, Il izberite menijske tocke.

- S tipko Il ponovno zapustite meni (EXIT/IZHOD).

Nastavitev kodo postaje (ID Code)

Pri uporabi opcijskega vmesnika USB lahko krmilite in daljinsko
upravljate polni obseg funkcij ve¢ spajkalnih postaj WD 1 (M) / WD
1000. Vsaka postaja potrebuje kodo (ID Code), s katero je
enoznacno identificirana.
1. Izberite tocko menija REMOTE ID v meniju 2.
2. S tipkama UP in DOWN vnesite ID
(mozne vrednosti 0 — 999).
3. S tipko | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete do naslednje tocke
menija.
Za zapustitev menijske to¢ke brez spremembe pritisnite tipko 1l
(EXIT/IZHOD).

Uporaba funkgije kalibriranja (Factory Calibration Check)

S funkcijo FCC lahko preverite natanénost temperature spajkalne
postaje in izravnate morebitna odstopanja. Za to je treba izmeriti
temperaturo spajkalne konice z zunanjo napravo za merjenje
temperature in merilno konico, ki pripada spajkalniku. Pred
kalibriranjem izberite ustrezni kanal.

OPOZORILO!

Nevarnost opeklin

Spajkalno orodje postane vro¢e med postopkom kalibriranja. Ob

stiku z njim obstaja nevarnost opeklin.

D> Ne dotikajte se vrocega spajkalnika in ne priblizujte vnetljivih
predmetov/snovi v blizino vro¢ega spajkalnika.

SL
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Kalibriranje pri 100 °C /212 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko DOWN
Izbrana je to¢ka kalibriranja 100 °C / 212 °F.

Spajkalna konica se segreje na 100 °C / 212 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s
prikazom na ekranu.

5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano
vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
spajkalnik postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (+ 72 °F).
Primer:
Ekran 100 °C, zunanja merilna naprava 98 °C: nastavitev A 2

Ekran 100 °C, zunanja merilna naprava 102 °C: nastavitev ¥ 2
Za zapustitev menijske to¢ke brez spremembe pritisnite tipko I
(EXIT/IZHOD).

6. Za potrditev vrednosti pritisnite tipko Il (Set/Nastavi).
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
100 °C / 212 °F je koncano.

7. S tipko lll zapustite meni 2.

Kalibriranje pri 450 °C / 842 °F

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje naprave za
merjenje temperature v merilno konico.

2. Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. Pritisnite tipko UP.
Izbrana je tocka kalibriranja 450 °C / 842 °F.

Spajkalna konica se segreje na 450 °C / 842 °F.
Ko je temperatura konstantna, utripa kontrola krmiljenja.

A 4. Temperature, prikazane na merilni napravi, primerjajte s

prikazom na ekranu.

v 5. S tipkama UP in DOWN nastavite razliko med prikazano

vrednostjo na zunanji merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
spajkalnik postaiji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature + 40 °C (+ 72 °F).
Primer:

Ekran 450 °C, zunanja merilna naprava 448 °C: Nastavitev A 2
Ekran 450 °C, zunanja merilna naprava 452 °C: Nastavitev ¥ 2

Napotek Za zapustitev menijske tocke brez spremembe pritisnite tipko IlI

(EXIT/IZHOD).

6. Za potrditev vrednosti pritisnite tipko Il (Set/Nastavi).
Temperaturno odstopanje je nastavljeno na 0. Kalibriranje pri
450 °C / 842 °F je konc&ano.

7. S tipko Ill zapustite meni 2.
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Vracanje kalibriranja na tovarniSko nastavitev
Izberite to¢ko menija FCC v meniju 2.

1.
A 2. Tipko lll drzite pritisnjeno.
3.

Nato istoasno pritisnite tipki UP in DOWN.
Na ekranu se prikaze ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Spajkalna postaja se ponastavi na tovarnisko kalibriranje.

4. S tipkama | (nazaj) ali Il (naprej) se premaknete k nasledniji tocki
menija.
Nastavitev regulacijske karakteristike za WP 120

Z funkcijo KONTROLA HI / LO lahko nastavite tovarnisko
nastavljeno regulacijsko karakteristiko za WP 120 na Hi :
1. Izberite tocko menija HI/LO v meniju 2.

2. Status nastavite s tipkama UP (HI) ali DOWN (LO).

8 Ponastavite na tovarniSke nastavitve

Ponastavitev posebne funkcije

Ta funkcija je opisana v ,,7.1 Meni 1 Posebne funkcije®,
,Ponastavitev posebnih funkcije na tovarniSke nastavitve®, na
strani 9.

Vra€anje kalibriranja na tovarnisko nastavitev
Ta funkcija je opisana v ,,7.2 Meni 2 Posebne funkcije®,
,Ponastavitev kalibriranja na tovarniSke nastavitve®, na strani 13.

9 Nega in vzdrzevanje WD 1 (M) / WD 1000

Prehod med grelcem / senzorjem in spajkalno konico ne sme biti
oviran z umazanijo, tujki ali poSkodbami, ker lete vplivajo na
natanénost regulacije temperature.

10 Sporodila o napakah in odpravljanje napak

Mozen vzrok Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“ — Orodje ni prepoznano — Preverite priklop orodja na
— Orodje je v okvari napravo
— Preverite prikloplijeno orodje
Prikaz "tip" Spajkalna konica mikroorodja |~ Ponovno vstavite spajkalno

(Microtool) ni pravilno
vstavljena ali je v okvari

konico

— Pokvarjeno spajkalno konico

zamenjajte

Ni prikaza (ekran je izkljucen)

V omrezju ni napetosti

— Vklopite omrezno stikalo
— Preverite omrezno napetost
— Preverite varovalko naprave

SL
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11 Pribor

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Le za WD 1M

T005 13 173 99
T005 27 042 99
T005 29 189 99
T005 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
T0O05 15 121 99

WD 1 (M) / WD 1000

Spiralna volna za WDC 2

WDC 2 Komplet za suho ciS€enje
WDH 10T Stikalno odlozis¢e WSP 80/WP 80
WDH 20T Stikalno odlozis¢e za WMP
Predgrelna plos¢a WHP 80

WSB 80 Kopel za spajkanje, 80 W
Komplet spajkalnika WSP 80
Komplet spajkalnika WMP

WP 80 Komplet za spajkanje, 80 W
Komplet spajkalnikalLR 82

Komplet za odspajkanje WTA 50
Ponastavitveni vti¢ °C

Ponastavitveni vti¢ °F

USB Razsiritveni modul

WMRT Komplet za odspajkanje

WSB 150 Kopel za spajkanje, 150 W
WSP 150 Komplet za spajkanje, 150 W
WDH 30 Odlagalnik za WSP 150
WMRP Spajkalni komplet

WP 120 Spajkalnik, 120 W

WDH 10 Odlagalnik za WP 120

Ostali pribor povzemite iz navodil za uporabo za posamezni

spajkalni komplet.

12 Odstranjevanje med odpadke

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranjujte v skladu
z nacionalnimi predpisi.

13 Garancija

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem letu od dobave. To
ne velja za regresne zahtevke kupca po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢&imo le, e smo pisno izdali
garancijo za kakovost ali trajnost ob uporabo pojma ,Garancija“.

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na splethem naslovu
www.weller-tools.com.
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1 Kaesoleva juhendi juurde

Taname Teid Welleri WD 1 (M) / WD 1000 osutatud usalduse eest.
Seadme valmistamisel on jargitud kdige rangemaid
kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle laitmatu t66.

See juhend sisaldab olulist teavet, kuidas jootejaama
WD 1 (M) / WD 1000 ohutult ja éigesti kasutusele vétta, teenindada,
hooldada ja lihtsaid rikkeid ise kérvaldada.

D> Lugege see juhend ja lisatud ohutusjuhised enne seadme
kasutuselevottu ja jootejaamaga WD 1 (M) / WD 1000 té6tamise
alustamist taielikult 1abi.

D> Hoidke see juhend alles, nii et see oleks kdigile kasutajatele
kattesaadav.

1.1 Arvestatud direktiivid

Welleri mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WD 1 (M) / WD 1000
vastab EU vastavusdeklaratsiooni nduetele vastavalt direktiividele
2004/108/EL ja 2006/95/EL.

1.2 Taiendavalt kehtivad dokumendid

— Jootejaama WD 1 (M) / WD 1000 kasutusjuhend
— Kasutusjuhendile lisatud ohutusjuhiste vihik

2 Teie ohutuse huvides

Jootejaam WD 1 (M) / WD 1000 on valmistatud vastavalt tehnika
tdnapédevasele arengutasemele ja tunnustatud ohutusreeglitele.
Vaatamata sellele esineb isikute ja esemete vigastamise oht, kui Te
ei jargi lisatud ohutusvihikus olevatid ohutusjuhiseid ning juhendis
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sisalduvaid hoiatusi-méarkusi. Andke jootejaam WD 1 (M) / WD 1000
kolmandatele isikutele edasi alati koos kasutusjuhendiga.

2.1 Kasutsuotstarbele vastav kaitamine

Kasutage jootejaama WD 1 (M) / WD 1000 eranditult ainult vastavalt
kasutusjuhendis margitud kasutusotstarbele jootmiseks ja
lahtijootmiseks siin kirjeldatud tingimustel. Jootejaama

WD 1 (M) / WD 1000 kasutusotstarbele vastav kaitamine hdimab ka
seda, et

— Te jargite seda juhendit ja
— koiki teisi kaasnevaid dokumente,
— Te jargite riiklikke dnnetuste valtimise eeskirju kasutuskohas.

Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste eest valmistajatehas
endale vastutust ei vota.

3 Tarne sisu

WD1 WD 1000 WD 1M

Juhtseade v v v
Vorgukaabel v v v
Pistik v v v
Jootekolb v v
Turvahoidik v v
Kasutusjuhised v v v
Vihik Ohutusjuhised v v v

4 Seadme kirjeldus

Welleri WD 1 (M) / WD 1000 on kdige uuema tootmistehnoloogia
alusel elektrooniliste komponentide professionaalseks remonditéoks
valmistatud paljude vdimalustega remondijaam.

Digitaalne elektriline reguleerimistehnika kindlustab koos
jooteinstrumendis olevate kdérgekvaliteedilise andurite ja
soojusililekandetehnikaga temperatuuri tdpse reguleerimise
jooteotsikul. Md&tetulemuste kiire registreerimine kindlustab
temperatuuri kdrgeima tapsuse ja temperatuuri optimaalse
dinaamilise likumise koormuse all.

Seadmega WD 1 saab lGihendada kdiki jootekolbe (valja arvatud
Microtools) véimsusega kuni 80 W. Temperatuurivahemik on

50 °C — 450 °C (150 °F - 850 °F). Seade WD 1M on
multifunktsionaalne ning sellega saab Gihendada koiki jootekolbe
voimsusega kuni 150 W ning microtools-seadmeid (WMRP ja
WMRT). Temperatuurivahemik on 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F).
Soovitud ja tegelikku vaartust naidatakse digitaalselt. Kolme
temperatuuriklahvi abil valitakse otse pusitemperatuurid. Eelnevalt
valitud temperatuuri saavutamist naidatakse optilise
reguleerimiskontrolli (simbol , #“ ekraanil) vilkumisega.
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Welleri WD 1 (M) / WD 1000 jootejaam pakub taiendavalt jargmisi
funktsioone:

— Instrumendi automaatne tuvastamine ja vastavate
reguleerimisparameetrite aktiveerimine

— Temperatuuri digitaalne reguleerimine

— Offset-vaartuste sisestamisvoimalus

— Programmeeritav temperatuuri langetamine (Setback)

— Ootereziim (Standby) ja lukustusfunktsioon

— Seadme antistaatiline ehitus vastavalt ESD turvanduetele

— Erinevad potentsiaalide Ghtlustusvoimalused seadmel
(standardkonfiguratsioon jaigalt maandatud)

— Kliendispetsiifiline kaliibrimisfunktsioon

4.1  Turvahoidik

Jootekolvi lehter (21) on 4-s suunas seadistatav ja seda saab viia
ilma instrumendi abita ergonoomiliselt kdige soodsamasse
asendisse. Tagakdljel asuvad jooteotsikute hoidikud (22). Hoidiku
jalg on varustatud kasutamiseks puhastamisel (23) jooteotsikute
puhastamiseks.

4.2 Tehnilsed andmed WD 1 (M) / WD 1000

Md6tmed P x L x K (mm): 134 x 108 x 147

P x L x K (tolli): 5,27 x 4,27 x 5,77
Kaal u 3,4 kg
Vérgupinge 230V, 50/60 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50/60 Hz
Voéimsustarve 95 W
Kaitseklass | ja lll, antistaatiline korpus
Kaitse (12) T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
WD 1/ WD 1000 T1,0A (120 V, 60 Hz)

T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)
Kaitse (12) T 800 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
WD 1M T1,6A(120V, 60 Hz)

T1,6 A(100V, 50 Hz
Temperatuuri reguleerimine 50 °C — 450 °C (150 °F — 842 °F)

Temperatuuri tdpsus +9°C (x17 °F)
Temperatuuri stabiilsus +5°C(x9°F)
Jooteotsiku maandustakisti Vastab IPC-J-001D
(tip to ground)

Jooteotsiku maanduspinge Vastab IPC-J-001D

(tip to ground)

Potentsiaalide Ghtlustamine 3,5 mm lUlituspuksi abil seadme
alumisel kdljel (8).
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Juhis

WD 1 (M) / WD 1000

Potentsiaalitihtlustus

3,5 mm lilituspuksi (8) erineva lllitamisega on voimalik kasutada
4 varianti:

— Pdsivalt maandatud: lima pistikuta (tarneasend).

— Potentsiaalide Uhtlustamine: Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskmises
kontaktis.

— Potentsiaalivaba: Pistikuga

— Pehmelt maandatud: Pistikuga ja kilgejoodetud takistusega.
Maandamine valitud takistuse kaudu

USB liides

Juhtseadmed WD 1M on varustatud mini USB-liidesega (10). USB

lidese kasutamiseks on Teil voimalik kasutada Welleri tarkvara CD-,

mille abil Te

— saate oma juhtseadmel tarkvara uuendada (,Firmware Updater*)
ja

— juhtseadet kaugjuhtida ning temperatuuri graafikuid kuvada,
salvestada ja valja triikkida (,Monitorsoftware®).

Juhtseadmed WD 1 ja WD 1M on vdimalik tdiendavalt varustada
USB liidesega (kiilge Ghendatavad instrumendid valige palun
tarvikute nimekirjast lehekadiljel 16).

5 Seadme kasutuselevott

HOIATUS!

Elektril66gi- ja pdletusoht

Juhtseadme ebadigel ihendamisel seate ohtu nii enda kui
seadme. Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht
jooteinstrumendilt.

D> Lugege lisatud ohutusjuhised, kasutusjuhendi ohutusjuhised ja
juhtseadme ohutusjuhised enne juhtseadme kasutuselevottu
taielikult labi ja jargige kirjeldatud ettevaatusabindusid.

D> Kui Te jooteinstruimenti ei kasuta, siis asetage see alati
turvahoidikusse.

1. Pakkige seade ettevaatlikult lahti.
2. Uhendage jooteinstrumendid alljargnevalt:

Uhendage jooteinstrument iihendupistiku abil juhtseadme
Uhenduspuksiga (9) ja lukustage kerge podrdega paremale.

3. Asetage jooteinstrument turvahoidikusse.

4. Kontrollige, kas vorgupinge langeb kokku tiilbisildi andmetega ja
vorguliliti (7) on valjalilitatud asendis.

5. Uhendage juhtseade vérku (11).

6. Lilitage seade vorgulliti (7) abil sisse.

Péarast seadme sisselulitamist teeb protsessor kontrolltesti, mille ajal
lUlitatakse naidiku kdik segmendid lihikeseks ajaks sisse. Seejarel
kuvatakse luhikeseks ajaks seadistatud temperatuuri (soovitud
vaartus) ja temperatuuri versiooni (°C / °F). Seejarel lilitub
elektroonika automaatselt tegeliku vaartuse naitamisela.
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Simbol ,#,(17) ilmub ekraanile (1) optilise reguleerimiskontrollina:

— Konstantne pdlemine tdhendab seda, et slisteem soojeneb.

— Valgusdioodi vilkumine naitab seda, et eelnevalt valitud
temperatuur on saavutatud.

WD 1 (M) / WD 1000 kiilge Ghendatavad instrumendid valige palun
tarvikute nimekirjast lehekdljel 16.

6 Seadme kasutamine

6.1 Temperatuuri seadistamine

Temperatuuri individuaalne seadistamine
1. Lulitage seade vorguliliti (7) abil sisse.

Ekraanil kuvatakse temperatuuri tegelik vaartus.
2. Vajutage klahvi UP v6i DOWN.

Ekraan lulitub imber seadistatud soovitavale vaartusele.
Temperatuuri siimbol (14) vilgub.

3. Soovitava temperatuuri seadistamiseks vajutage klahvi UP voi
DOWN:

- Lihike vajutamine muudab soovitavat vaartust Gihe kraadi vorra.

- Pidev vajutamine muudab soovitavat vaartust kiiresti.

Umbes 2 sekundit parast seadistusklahvide vabastamist ilmub
ekraanile uuesti valitud kanali tegelik vaartus.
4. Vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja DOWN.

Kui kanal on nlild aktiveerimata, ilmub ekraanile nait ,,OFF*.

Kui kanal on nuilid aktiveeritud, iimub ekraanile aktuaalne tegelik
temperatuur.

Salvestatud andmed uhe kanali valjalulitamisel kaotsi ei lahe.

Valige temperatuur temperatuuriklahvide I, 1l ja 1ll abil

Soovitavat temperatuuri vaartust saab seadistada, valides selleks
kolme eelnevalt seadistatud temperatuuri vaartuse hulgast
(pUsitemperatuurid).

Tehase seadistused:
1 =150 °C (300 °F), Il =350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
D> Vajutage soovitud temperatuuriklahvile I, Il vai Il .

Soovitud temperatuur kuvatakse ekraanil umbes 2 s jooksul
ekraanil. Soovitud vaartuse kuvamise ajal temperatuuri simbol
vilgub.

See jarel lulitub ekraan automaatselt imber tegeliku vaartuse
naitamisele.

Temperatuuriklahvide 1, 1l ja lll temperatuuri vaartuse seadistamine

1. Vajutage soovitud temperatuuriklahvile I, 11 voi lll .

2. Seadistage soovitava temperatuuri vaartus klahvi UP vé6i DOWN
abil.

3. Hoidke soovitud temperatuuriklahvi |, 1l vai lll kolme sehundi
jooksul allavajutatud asendis.

EE
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Selle aja jooksul vastava temperatuuri vaartuse nait vilgub.
Parast 3 sekundi méddumist seadistatud vaartus salvestatakse.

Vabastage uuesti temperatuuriklahv.

Juhis  Kui jootekolbi ei kasutata, saab temperatuuriklahvi kasutamisel
vaikese ,Setback” temperatuuri korral temperatuuri langetada
kasitsi.

Juhis

A 2s= Menii1

v

A 4s= Menii2

\

A 1x= ON/OFF

\

6.2 Jootmine ja lahtijootmine

D> Tehke jootet6dd vastavalt Teie Gihendatud jooteinstrumendi

kasutusjuhendile.

Jooteotsikute kasutamine

Niisutage selektiivne ja tinaga kaetav jooteotsik esmakordsel
kasutamisel joodisega. See eemaldab jooteotsikult ladustamisel
sinna tekkinud oksiidikihid ja mustuse.

Osutage jootepauside ajal ja jootekolvi kdestpanekul tdhelepanu
sellele, et jooteotsik oleks tinaga hasti kaetud.

Arge kasutage liiga agressiivseid rabusteid.
Jalgige alati, et jooteotsikud oleksid nduetekohaselt kinnitatud.
Valige nii madal t66temperatuur kui véimalik.

Valige rakenduse jaoks suurim véimalik jooteotsiku kuju,
rusikareegel: umbes nii suur kui jootevann

Hoolitsege voimalikult suure pindalaga soojusiilekande eest
jooteotsiku ja jootekoha vahel; selleks katke jooteotsik hasti
tinaga.

Lulitage pikemate td6pauside ajal jootestisteem valja voi kasutage
Welleri temperatuuri langetamise funktsiooni, kui jootesisteemi ei
kasutata

Niisutage jooteotsikut, enne kui asetate selle hoidikusse.
Juhtige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
Vahetage jooteotsikuid selleks ettendhtud instrumendi abil.
Arge avaldage jooteotsikule mehaanilist jsudu.

Juhtseadmed on justeeritud keskmise suurusega jooteotsikute
jargi. Otsikute vahetamisel voi teise kujuga otsikute kasutamisel
voib esineda halbeid.

7 Erifunktsioonid

Erifunktsioonid on jaotatud 2-le meniitasandile:

Menid 1 seadistusvdimalustega

Standby-temperatuur, temperatuuri véljalilitamine (Setback),
automaatne valjalllitusaeg (auto-OFF), temperatuuri-Offset,
Window-funktsioon, temperatuuritihikud ja lukustusfunktsioon.
Menu 2 seadistusvéimalustega ID kood, kaliibrimisfunktsioon
(FCC).
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7.1  Erifunktsioonide meniiii 1 valimine

Erifunktsioonid Navigeerimine
STANDBY

SETBACK T |
AUTO OFF

OFFSET ¢ I
WINDOW

°C/°F EXIT I}
(M

1. Hoidke klahve UP ja DOWN Uheaegselt allavajutatuna.
Parast 2 s mé6dumist ilmub ekraanile nait ,— 1 -*.
2. Vabastage klahvid.
Menl 1 erifunktsioonide valik on aktiveeritud.
Nild saab alustada seadistamist.
- Valige mentitpunktid klahvide I, Il abil.
- Véljuge klahvi 11l abil menuist uuesti (EXIT).

Erifunktsioonide seadistamine tagasi tehaseseadistustele

1. Vajutage klahvi lll ja hoidke allavajutatud asendis.
2. Seejérel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja DOWN.

Ekraanile ilmub ,FSE*.
Joote on nuld uuesti tagasi tehaseseadistustel.

Standby temperatuuri seadistamine

Parast temperatuuri valjalulitamist viiakse see automaatselt standby
temperatuurile. Tegelikku temperatuur kuvatakse vilkuvalt. Ekraanile
ilmub ,STANDBY* (100 °C — 300 °C / 200 °F - 600 °F).

1. Valige menius 1 menttpunkt STANDBY.

2. Seadistage Standby temperatuur klahvi UP v6i DOWN abil.

3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

Temperatuuri véljalllitamise (SETBACK) seadistamine

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse temperatuur

parast seadistatud setback aja méddumist Standby temperatuurile.

Setback reziimi ndidatakse tegeliku vaartuse vilkumisega ning

ekraanil kuvatakse ,STANDBY*". Vajutamine klahvi UP v6i DOWN

I6petab Setback reziimi. Olenevalt instrumendist deaktiveerib

Setback reziimi sérmluliti voi turvahoidik.

Voimalikud on jargmised Setback reziimid:

— ,0 min“: Setback OFF (tehase seadistused)

— ,ON*: Setback ON (turvahoidiku korral langetatakse temperatuur
jootekolvi asetamisel sinna kohe Standby temperatuurile).

- ,1-99 min“: Setback ON (individuaalselt seadistatav Stback aeg)

1. Valige menius 1 menuitpunkt SETBACK.

2. Seadistage Setback vaartus klahvi UP v6i DOWN abil.

3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menuipunkti.

EE
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Vaikese soojustarbega jootetddde juures voib Setback-funktsiooni
usaldusvaarsus olla piiratud.

Automaatse véljallilitusaja (AUTO-OFF) seadistamine
Kui jootekolbi ei kasutata, lUlitatakse jooteinstrumendi kiite parast
AUTO-OFF aja mé6dumist valja.

Temperatuuri valjalllitamine toimub soltumata Setback funktsionist.
Tegelik temperatuur kuvatakse vilkuvalt ja see naitab jaaksoojust.
Ekraanile ilmub ,OFF*. Alla 50 °C (150 °F) korral ilmub ekraanile
vilkuv kriips.

Voimalikud on jargmised AUTO-OFF ajaseadistused:

— ,0 min*“: AUTO-OFF funktsioon on vélja lilitatud.

- ,1-999 min“: AUTO-OFF aeg, individuaalselt seadistatav.

1. Valige menius 1 menutpunkt OFF.

. Seadistage AUTO-OFF soovitava aja vaartus klahvi UP voi
DOWN abil.

3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

N
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Temperatuurid erinevate SETBACK ja AUTO OFF funktsioonide
seadistuste korral

Seadistused Temperatuur ilma turvahoidikuta
SETBACK aeg [OFF aeg
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Jooteinstrument jaab seadistatud jootetemperatuurile.
ON
0 Jooteinstrument liillitatakse mittekasutamisel " parast OFF aja
—— |Aeg modddumist vélja.
ON
Aeg 0 Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse mittekasutamisel”

parast SETBACK aja mdddumist STANDBY temperatuurile?.

Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse mittekasutamisel”
Aeg Aeg parast SETBACK aja mdddumist STANDBY temperatuurile? ja
lilitatakse parast OFF aja méddumist valja.

Temperatuurid turvahoidiku korral

0 0 Jooteinstrument lilitatakse hoidikus® vélja.

Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus® STANDBY

ON 0 temperatuurile?.

0 Ae Jooteinstrument liilitatakse hoidikus  parast OFF aja mdddumist
9 vélja.

ON Ae Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus® STANDBY
9 temperatuurile® ja lilitatakse parast OFF aja méodumist vélja.

Aeg 0 Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus" pérast

SETBACK aja méédumist STANDBY temperatuurile?.

Jooteinstrumendi temperatuur langetatakse hoidikus" pérast
Aeg Aeg SETBACK-aja méddumist STANDBY temperatuurile? ja lilitatakse
parast OFF aja m66dumist valja.

" Mittekasutamine = ei vajutata UP/DOWN klahvidele ja temperatuur ei lange > 3 °C.

2 STANDBY temperatuur peab olema allpool seadistatud soovitavat temperatuuri, vastasel juhul on
SETBACK funktsioon mitteaktiivne.

3 Kui lillitushoidik on kiilge Gihendatud, siis ja&b jooteinstrument véljaspool hoidikut alati seadistatud
soovitavale temperatuurile.
Hoidikufunktsioon aktiveeritakse péarast jooteinstrumendi esmakordset kdestpanekut

Juhis STANDBY ja OFF reziimi taasatamine:
— llma lilitushoidikuta vajutades UP- voi DOWNKkIahvile.
— Lulitushoidikuga jooteinstrumendi votmisel hoidikust.
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Temperatuur Offset seadistamine

Jooteostsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri offseti
sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+ 72 °F) vorra.

1. Valige menlus 1 menitpunkt OFFSET.

2
voi DOWN abil.

3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

Window funktsiooni seadistamine

Lahtudes seadistatud, lukustatud temperatuurist saab WINDOW
funktsiooni abil seadistada temperatuuriakent suurusega + 99 °C
(+ 180 °F).

WINDOW funktsiooni kasutamiseks peab jootejaam olema
luksutatud reziimis (vt ,Lukustusfunktsiooni sisse/valjalilitamine®).

Valige menlis 1 mentupunkt WINDOW.

1.
2. Seadistage WINDOW temperatuuri vaartus klahvi UP v6i DOWN
abil.

3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

Temperatuuri médtithiku muutmine

Temperatuuri mo6tihiku dmberlilitamine °C-le °F-le v&i vastupidi.
1. Valige meniis 1 menitpunkt °C / °F.

2. Seadistage temperatuuri mod&tihik klahvi UP voi DOWN abil.
3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

Lukustusfunktsiooni sisse/valjaliilitamine

Parast sisselllitamist on jootejaamal kasutatavad ainult
temperatuuriklahvid I, 1l ja lll . Koiki teisi seadistusi ei saa kuni
lukustuse vabastamiseni enam muuta.
Jootejaama lukustamine:
1. Valige menuus 1 menuipunkt LOCK.

Ekraanil kuvatakse ,OFF*. V6tme stiimbol vilgub.

Vajutamine klahvidele I véi Il ,OFF* kuvamise ajal toob endaga
kaasa menuulpunktist valjumise ilma salvestatud lukustuskoodita.
2. Seadistage 3-kohaline lukustuskood klahvi UP véi DOWN abil.
3. Vajutage klahvile Il 5 s jooksul.
Kood salvestatakse. Kuvatakse votme siimbol. Jaam on nulid
lukustatud. Ekraan liigub péhimeniisse.
Jootejaama lahtilukustamine:
1. Valige menius 1 menutpunkt LOCK.
Ekraanil kuvatakse ,ON“. Kuvatakse votme siimbol.
2. Sisestage 3-kohaline lukustuskood klahvi UP v6i DOWN abil.
3. Vajutage klahvile Il .
Jaam on niitd lukustusest lahti. Ekraan liigub péhimeniusse.

Jootejaama lahtilukustamine on véimalik ka dekodeerimisnimekirja
vOi Reset-pistiku abil.

Seadistage automaatne OFFSET temperatuuri vaartus klahvi UP



WD 1 (M) / WD 1000

Juhis

13-18

7.2  Erifunktsioonide 2 meniii valimine

Erifunktsioonid Navigeerimine
ID

to
FCC "
AUTO CHANNEL ¢ "
HI /LO CONTROL EXIT

1. Valige soovitud kanal I, Il vdi lll erifunktsiooni sisestamiseks.
2. Hoidke klahve UP ja DOWN (iheaegselt allavajutatuna.
Péarast 4 s m6ddumist ilmub ekraanile nait ,— 2 .
3. Vabastage klahvid.
Menuu 2 erifunktsioonide valik on aktiveeritud.
NUUd saab alustada seadistamist.
- Valige meniitipunktid klahvide | ja Il abil.
- Véljuge klahvi 11l abil menuist uuesti (EXIT).

Jaama koodi (ID Code) seadistamine

Lisavarustusena saada oleva USB liidese abil saab juhtida ja
kaugjuhtida mitut WD 1 (M) / WD 1000 jootejaama nende kogu
funktsionaalsuse ulatuses. Igal jaamal peab olema jaama kood (ID
Code) et seda saaks Uheselt identifitseerida.
1. Valige meniitis 2 mentipunkt REMOTE ID.
2. Sisestage klahvi UP v6i DOWN abil ID

(v6imalikud vaartused 0 — 999).
3. Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse menutpunkti.

Vajutage klahvile lll , et valjuda menulpunktist ilma muudatusteta
(EXIT).

Kaliibrimisfunktsiooni (factory calibration check) kasutamine

FCC funktsiooni abil saab kontrollida jootejaama temperatuuri
tépsust ja korrigeerida selle véimalikke halbeid. Selleks tuleb méota
jooteotsiku temperatuuri vélise temperatuurimddteseadmega ja
jooteinstrumendile vastava temperatuuri mé6teotsikuga. Enne
kaliibrimist tuleb vastav kanal vilja valida.

HOIATUS!

Poletusoht

Jooteinstrument muutub kaliibrimisoperatsiooni jooksul kuumaks.
Puutumisel esineb pdletusoht.

> Arge puutuge kuuma jooteinstrumenti egaa arge viige kuuma
jootekolvi ldhedusse pdlevaid esemeid.

>

Kalibreeringu muutmine 100 °C / 212 °F juures

1. Viige valise temperatuurimdoteseadme temperatuuriandur
(0,5 mm) temperatuuri moodteotsikusse.

2. Valige menuis 2 mentupunkt FCC.

3. Vajutage klahvi DOWN.

Kaliibrimispunkt 100 °C / 212 °F valitakse valja.
Jooteotsik kuumutatakse nuid temperatuurile 100 °C / 212 °F.

EE
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Regulaatorikontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on
konstantne.

. Vorrelege mdoteseadme ja ekraani temperatuuride naite.
. Seadistage klahvi UP v6i DOWN abil jootejaamal vélise

mdodteseadme kuvatud vaartuse ja jaama kuvatud néitude vahe.
Temperatuuri maksimaalne véimalik korrigeerimine + 40 °C
(£ 72 °F).

Naide:
Ekraan 100 °C, véline mddteseade 98 °C: Seadistamine A 2
Ekraan 100 °C, valine mdodteseade 102 °C: Seadistamine ¥ 2

Juhis  Vajutage klahvile Il , et valjuda menUipunktist ilma muudatusteta
(EXIT).

6.

7.

Vaartuse kinnitamiseks vajutage klahvile 1l (Set).
Temperatuuride vahe on nulud seadistatud tagasi vaartusele 0.
Kaliibrimine 100 °C / 212 °F juures on nuld I6ppenud.

Lahkuge menuist 2 klahvi lll abil.

Kalibreeringu muutmine 450 °C / 842 °F juures

1.

A

2.

Viige valise temperatuuriméoteseadme temperatuuriandur
(0,5 mm) temperatuuri mooteotsikusse.

Valige menuls 2 mentlpunkt FCC.

3. Vajutage klahvi UP .

Kaliibrimispunkt 450 °C / 842 °F valitakse vélja.

Jooteotsik kuumutatakse nitd temperatuurile 450 °C / 842 °F.
Regulaatorikontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on
konstantne.

. Vorrelege mdoteseadme ja ekraani temperatuuride naite.
. Seadistage klahvi UP v6i DOWN abil jootejaamal valise

mdoteseadme kuvatud vaartuse ja jaama kuvatud naitude vahe.
Temperatuuri maksimaalne vdimalik korrigeerimine + 40 °C
(£ 72 °F).

Naide:
Ekraan 450 °C, valine mdoteseade 448 °C: Seadistamine A 2
Ekraan 450 °C, véline mdoteseade 452 °C: Seadistamine V¥ 2

Juhis  Vajutage klahvile Il , et valjuda menuipunktist ilma muudatusteta
(EXIT).

6.

7.

Vaartuse kinnitamiseks vajutage klahvile Il (Set).
Temperatuuride vahe on nulud seadistatud tagasi vaartusele 0.
Kaliibrimine 450 °C / 842 °F juures on nuld I6ppenud.

Lahkuge menidst 2 klahvi lll abil.

Kalibreeringu tagasi seadistamine tehase seadistusele

1.
A
3.

Valige mendis 2 menulipunkt FCC.
Hoidke klahvi lll allavajutatud asendis.

Seejarel vajutage heaegselt klahvidele UP ja DOWN.
Ekraanile ilmub ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Jootejaam on niitd uuesti tagasi tehaseseadistustel.

Liikuge klahvi | (tagasi) voi Il (edasi) abil jargmisse meniupunkiti.
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WP 120 reguleerimisomaduste seadistamine
HI / LO CONTROL funktsiooni abil on véimalik tehases HI reziimile

seatud WP 120 seadistada:
1. Valige menuus 2 menulpunkt HI/LO.
2. Seadistage seis klahvi UP (HI) véi DOWN (LO) abil.

8 Tehaseseadete taastamine

Erifunktsioonide tehaseseadete taastamine

Sedafunktsiooni kirjeldatakse 16igus , 7.1 Erifunktsioonid menui 1
valimine®, ,Erifunktsioonide tehaseseadete taastamine “ lehekiiljel 9.
Kalibreeringu tehaseseadete taastamine

Seda funktsiooni kirjeldatakse 16igus ,7.2 Erifunktsioonide menuu 2
valimine*, ,Kalibreeringu tehaseseadete taastamine” lehekdiljel 13.

9 WD 1 (M)/WD 1000 hooldamine ja
teenindamine

Kuttekeha/anduri ja jooteotsiku vahel ei tohi olla mustust voi
voorkehi ja nad ei tohi olla vigastatud, sest see mojutab
temperatuuriregulaatori tapsust.

10 Veataeated ja vigade kdrvaldamine

Vaéimalik pohjus Koérvaldamisabindud

Nait - - -“ — Instrumenti ei tuvastatud — Kontrollige instrumendi
— Instrument on rikkis Uhendust seadmega
— Kontrollige thendatud
instrumenti
Nait "tip" Mikroinstrumendi jooteotsik ei |~ Paigaldage jooteotsik uuesti

ole digesti thendatud voi on -
rikkis

Vahetage defektne jooteotsik
vélja

Ekraan ei toota (ekraan on
véljas)

Vorgupinge puudub — Lulitage vorgullliti sisse
— Kontrollige vérgupinget

— Kontrollige seadme kaitset

EE
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11 Tarvikud

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
T005 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Ainult WD 1M

TO05 13 173 99
TO05 27 042 99
TO05 29 189 99
TO05 15 152 99
TO05 29 190 99
TO05 29 193 99
TO05 15 121 99

WD 1 (M) / WD 1000

Spiraalvill WDC 2 jaoks

WDC 2 Kuivpuhastuselement

WDH 10T Ldalitushoidik WSP 80/WP 80
WDH 20T Lulitushoidik WMP jaoks
Eelkuumutusplaat WHP 80

WSB 80 Jootevann, 80 vatti
Jootekolvikomplekt WSP 80
Jootekolvikomplekt WMP

WP 80 Micro jootekolvikomplekt, 80 vatti
Jootekolvikomplekt LR 82
Lahtijootekomplekt WTA 50
Reset-pistik °C

Reset-pistik °F

USB laiendusmoodul

WMRT lahtijootekomplekt

WSB 150 Jootevann, 150 vatti

WSP 150 Jootekolvikomplekt, 150 vatti
WDH 30 Hoidik WSP 150 jaoks
WMRP Jootekomplekt

WP 120 jootekolb, 120 vatti

WDH 10 Hoidik WP 120 jaoks

Taiendavad tarvikud leidke palun Uksikute jootekolvikomplektide

kasutusjuhenditest.

12 Jaatmekaitlus

Suunake vélja vahetatud seadmeosad, filtrid voi vanad seadmed

jaatmekaitlusse vastavalt Teie riigi eeskirjadele.

13 Garantii

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad lhe aasta jooksul
kauba tarnimisest. See ei kehti ostja nduete kohta vastavalt §§ 478,
479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis, kui oleme andnud
kirjalikus vormis omaduste ja séilivuse garantii ning garantii on
antud, kasutades maistet "Garantii".

Tehnilised muudatused vdimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt www.weller-tools.com.



WD 1/WD 1000 - Circuit Diagram
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WD 1 /WD 1000 - Exploded Drawing
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WD 1M /WD 1000 - Circuit Diagram



WD 1M/ WD 1000 — Exploded Drawing
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