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1. Lotspitze am feuchten Schwamm reinigen

2. Die heiBe Létspitze im Tip-Activator drehen, bis die verzinnte
Fléche im gesamten Umfang hell gldnzend ist.
Gegebenenfalls denVorgang wiederholen.

1. Clean soldering iron bit on the moist sponge

2. Rotate the hot soldering iron bit in theTip-Activator until the
tinned surface is bright all round. If necessary, repart the
process.

1. Nettoyer la panne sur I’éponge humide

2. Tourner la panne brilante dans leTip-Activator jusqu’a ce que
la surface étamée soit claire et brillante sur tout le pourtour.
Répéter I’opération si nécessaire.

1. Pulire la punta del saldatore sulla spugna umida.

2. Girare la punta del saldatore calda nelTip-Activator,
finché la superficie zincata & completamente chiara e lucida.
Ripetere all’occorrenza il procedimento.
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