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. Lotspitze

. Spitzenhiilse zur Befestigung der Létspitze

. Temperatursensor

. Heizwicklung

. Arretierschraube zur-Einstellung des Arbeitswinkels
. Ergonomischer Griff aus antistatischem Kunststoff
. Verriegelbarer AnschluBstecker

. Temperaturbestindige antistatische Silikonleitung
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. Soldeerpunt

. Punthuls voor de bevestiging van de soldeerpunt

. Temperatuursensor

. Verwarmingswikkeling

. Arréteerschroef voor-de insteliing van de werkhoek
. Ergonomische greep van antistatische kunststof

. Vergrendelbare aansluitstekker
Temperatuurbestendige antistatische siliconeleiding
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. Soldering bit

. Bit-sleevefor bit fastening

. Temperature sensor

. Heater element

. Retention screw for-setting the working angle

. Ergonomic handle made from anti-static plastic
. Lockable connector

. Heat resistant antistatic silicone cable
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. Punta de soldar

. Casquillo de sujecion de la punta de soldar

. Sensor de temperatura

. Resistencia térmica

. Tornillo de fijacion paraajustar el angulo de trabajo
. Mango ergondmico de plastico antiestatico

. Enchufe de conexién con cierre

8. Cable de silicona antiestatico y termorresistente
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Panne

. Douille de fixation de la-panne

. Sonde de'température

. Enroulement chauffant

. Vis de blocage-pour le réglage de I'angle de travail
. Manche ergonomique en plastique antistatique

. Connecteur d‘alimentation verrouillable

. Cable silicone antistatique a I‘épreuve de la chaleur

. Punta di brasatura

. Bussola di punta per il-fissaggio della punta

. Sensore di temperatura

. Avvolgimento termico

. Vite di arresto-per la-regolazione dell’angolo di lavoro.
. Impugnatura ergonomica in plastica antistatica

. Connettore con dispositivo di chiusura

. Conduttore in silicone antistatico resistente alla

temperatura

. Lodspets

. Fasthylsa for16dspetsen

. Temperaturgivare

. Varmelindning

. Lasskruv for instéllning av arbetsvinkel

. Ergonomiskt handtag i antistatisk plast

. Lasbar kontakt

. Temperaturbesténdig antistatik silikonsladd

. Loddespids

. Spidsholder til fastgarelse af loddespids

. Temperatursensor

. Varmeomvikling

. Laseskrue-til indstilling-af arbejdsvinkel

. Ergonomisk héndtag-af antistatisk kunststof
. Lasbart tilslutningsstik

8.

Temperaturbestandig antistatisk silikoneledning




1. Ponta de solda

2. Manga da ponta-para a fixagéo da ponta de solda

3. Sensor de temperatura

4. Bobine térmica

5. Parafuso de fixacéo para-aregulacéo do angulo de trabalho

6. Pega ergondmica em material sintético antiestatico

7. Ficha de ligagdo bloqueével

8. Tubagem de silicone antiestatica resistente a altas
temperaturas
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1. Pajeci hrot
2. Objimka pro upnuti pajeciho hrotu
3. Teplotni snimaé
4. Zhavici vinuti
5. Aretaéni Sroub pro nastaveni pracovniho uhlu
6. Ergonomicka rukojet z antistatického plastu
7. Zajistitelny pfipojovaci konektor
8. Teplotné odolny antistaticky silikonovy kabel
Forrasztdcsucs
Csucshively a-forrasztécsucs rogzitésére
Hémérsékletérzékeld
Fitétekercs

Régzitécsavar a-munkaszog bedllitdsahoz
Ergondmikus markolat antisztatikus mianyagbol
Reteszelhetd csatlakozddugd

H&allo antisztatikus szilikonvezeték
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Spajkalna konica

Pusa za pritrditev spajkaine konice

Temperaturni senzor

Grelna tuljava

Zaporni vijak za nastavitev delovnega kota
Ergonomski ro€aj iz antistatiénega umetnega materiala
Prikljuéni vti¢ z moznostjo zaklepanja

Temperaturno obstojen antistaticni silikonski kabel
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1. Lituoklio antgalis

2. Litavimo antgalio tvirtinimo.jvoré

3. Temperaturos jutiklis

4. Kaitinamoji apvija

5. Darbinio kampo-nustatymo varztas

6. Ergonominé rankena i$ antistatinio plastiko
7. Fiksuojamasis kistukas

8. Atsparus kars€iui antistatinis silikoninis laidas
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. Juottokdarki

. Kérkiholkki juottokérjen kiinnittdmiseen

. Ldmpétila-anturi

. Kuumennuskéami

. Pyséytysruuvi tyékulman s&atoa varten

. Ergonominen kahva antistaattista muovia

. Lukittava liitdntapistoke

. Ldmpétilan kestava antistaattinen silikonijohto

. Havya ucu

. Havya ucunun sabitlenmesi igin ug kovani

. Sicaklik sensdri

. Isitma sargis|

. Calisma acisinin ayarlanmasy/icin kiliteme vidasi
. Antistatik plastikten-ergonomik tutamak

. Kilitlenebilir baglanti soketi

. Istya dayanikli antistatik silikon hat

. Grot lutownicy

. Tuleja do mocowania grotu lutowniczego

. Czujnik temperatury

. Uzwojenie grzewcze

. Sruba ustawiajaca do regulacji kata roboczego

. Uchwyt ergonomiczny-z-antystatycznego tworzywa
sztucznego

. Blokowana wtyczka przytaczeniowa

. Przewdd silikonowy w wers;ji antystatycznej, odporny
na dziatanie temperatur

. Spajkovaci hrot

. Objimka na upevnenie spajkovacieho hrotu
. Snimac teploty

. Zeraviace vinutie

. Areta¢na skrutka-na nastavenie pracovného uhla
. Ergonomicka rukovét z antistatického plastu
. Zaistitelny pripojovaci konektor

. Teplote odolny antistaticky silikénovy kabel
. Jooteotsik

. Otsikhiilss jooteotsiku kinnitamiseks

. Temperatuuriandur

. Kiittemahis

. Kinnituskruvi t6énurga seadistamiseks

. Antistaatilisest plastmassist ergonoomiline k&epide
. Lukustatav tihenduspistik

. Temperatuurikindel antistaatiline silikoonjuhe

. Lodamura uzgalis

. Uzgala uzmava, kas paredzéta uzgala
nostiprinasanai

. Temperaturas sensors

. Sakarsgjuma tinums

. FikséSanas skruve darba’lenka iestatiSanai

. Ergonomisks rokturis no antistatiskas plastmasas

. Fikséjams piesléguma spraudnis
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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller Mirco-
Létkolbens MPR 80 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmichtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

[72)

icherheitshinweise

Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

Alle brennbaren Gegensténde aus der Ndhe des heiBen
Lotwerkzeuges bringen.

Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

Den heiBen Létkolben nie unbeaufsichtigt lassen.
Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

2. Beschreibung

Der Weller Micro-Léotkolben MPR 80 zeichnet sich durch
seine ergonomische Konstruktion mit einem beweglichen
Heizelement aus. Durch das besonders leistungsfahige 80 W
Heizelement wird die Léttemperatur prazise und blitzschnell
erreicht. Der Winkel des beweglichen Heizelements |48t sich
nach lésen der Arretierschraube (5) um 40° verstellen.
Zusammen mit der schlanken Bauform und dem einfachen
Spitzenwechsel findet dieser Lotkolben universellen Einsatz
von extrem feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit erhdh-
tem Warmebedarf.

Mit einer integrierten Potentialausgleichsleitung besteht die
Méglichkeit einen gewiinschten Potentialausgleich zur
Lotspitze herzustellen. Durch die antistatische Ausfiihrung
Ausflihrung von Griff und Zuleitung erfiillt der L6tkolben alle
Anforderungen der ESD-Sicherheit.

3. Inbetriebnahme
Létkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Alle brennbaren
Gegenstdnde aus der Nahe des Lotwerkzeugs bringen. Den

AnschluBstecker (7) in die Versorgungseinheit einstecken und
verriegeln. An der Versorgungseinheit die gewiinschte
Temperatur einstellen. Nach Ablauf der benétigten Aufheizzeit
die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.

4. Potentialausgleich

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann ber
das verwendete Versorgungsgerat hergestellt werden. Die
AnschluBmdglichkeiten einer Potentialausgleichsleitung sind
in der Betriebsanleitung der Versorgungseinheit beschrieben.

5. Arbeitshinweise

Spitzenwechsel

- Lotkolben waagrecht halten.

- Réndelmutter der Spitzenhiilse (2) l6sen.

- Spitzenhiilse (2) nach vorne abziehen.

- Lotspitze befindet sich nun lose in der Spitzenhiilse.

Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Auch nach dem Ausschalten beziehungsweise
Herausnehmen benétigt die

Lotspitze / Heizstempel noch einige Zeit, um abzukiihlen.
Die heiBe Lotspitze bzw. Messspitze nicht auf dem
Reinigungsschwamm oder Kunststoffoberflachen ablegen.
Bei der Verwendung von mehreren Lotspitzentypen, wird
empfohlen Lotspitze (1) und Spitzenhiilse (2) zusammen als
schnelles Wechselsystem zu beniitzen.

Antistatische Kunststoffe sind zur Verhinderung von
statischen Ladungen mit leitenden Fiillstoffen versehen.
Dadurch sind auch die Isoliereigenschaften des Kunststoffes
vermindert. Es diirfen keine Arbeiten an unter Spannung
stehenden Teilen durchgefiihrt werden.

Die Betriebsanleitung der verwendeten Versorgungseinheit
ist zu dieser Betriebsanleitung erganzend giltig.

Bei Lotarbeiten mit sehr geringem Warmebedarf wird die
Verwendung einer Schaltablage empfohlen. Der geringe
Warmedarf kann die Zuverldssigkeit der Setbackfunktion
beeintréchtigen.

6. Zubehor

Lotspitzen Bild LT-Tips siehe Seite 21 - 25.

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.

Technische Daten

AnschluBspannung: 24V

Leistung: 80w

Aufheizzeit: ca. 10 sec. (50°C-350°C)
Max. Temp.: 450°C

AnschlieBbar an alle 80 W Versorgungseinheiten mit elektronischer Regelung.




Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le micro fer a souder MPR 80. Lors de
la fabrication, des exigences de qualité trés sévéres assurant
un fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi. Dans le cas du non-respect des
consignes de sécurité, il y a danger pour le corps et danger
de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

[+

onsignes de sécurité

Déposer toujours le fer a souder dans le support
d’origine.

Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

Porter des vétements de protection adéquats. Danger de
brilure par I'étain en fusion.

Ne jamais laisser le fer a souder brilant sans
surveillance.

@ Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

2. Description

Le micro-fer a souder Weller MPR 80 se distingue par sa
construction ergonomique avec élément de chauffage
amovible. L'élément de chauffage particulierement
performant de 80 W permet d’atteindre trés rapidement et
avec précision la température de soudage. L'angle de
I'élément chauffant amovible peut étre modifié de 40° en
desserrant la vis de blocage (5). Avec sa forme élancée et le
changement simple de la téte, ce fer a souder est d’un usage
universel pour les travaux de soudage extrémement fin aux
travaux exigeant une température plus élevée. Une ligne
d‘équipotentialité intégrée permet, si I‘utilisateur le souhaite,
d‘effectuer une compensation du potentiel avec la panne.
Grace a son manche et a son cable antistatiques, le fer a
souder remplit tous les critéres des sécurité requis pour les
composants craignant les décharges électrostatiques.

3. Mise en service
Placer le fer a souder dans le support de sécurité.

Francais

Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder.
Brancher le connecteur d‘alimentation (7) sur I‘unité
d‘alimentation et le verrouiller. Régler la température souhai-
tée sur I‘'unité d‘alimentation. Une fois la durée de mise en
température écoulée, étamer la panne avec un peu de
soudure.

4. Compensation du potentiel

Si une compensation du potentiel avec la panne est
souhaitée, elle peut étre réalisée au travers de |‘unité
d‘alimentation. Les possibilités de raccordement d‘une ligne
d‘équipotentialité sont décrites dans la notice de Il‘unité
d‘alimentation.

5. Utilisation

Changement de panne

- Tenir le fer & souder horizontalement.

- Desserrer I‘écrou moleté de la douille de la panne (2).
- Retirer la douille de la panne (2) vers I‘avant.

- La panne n‘est maintenant plus fixée dans la douille.

Attention, danger de briilure !

Méme aprés la mise a I'arrét ou le retrait, la panne / le
pointure chauffant nécessite un certain temps de
refroidissement.

Ne pas poser la panne ou la pointe de mesure briilante sur
I'éponge de nettoyage ou sur des surfaces en plastique.

Si plusieurs types de pannes sont utilisés, il est
recommandé d‘employer la panne (1) et la douille (2) sous
forme d‘ensemble complet pour un changement rapide.
Afin d‘éviter les charges statiques, les plastiques
antistatiques contiennent des substances conductrices, ce
qui entraine également une baisse des propriétés isolantes
du plastique. Ne pas travailler sur des éléments sous
tension. En plus du présent mode d‘emploi, observer le
mode d‘emploi de l‘unité d‘alimentation utilisée. Pour des
travaux de soudage qui nécessitent trés peu de chaleur,
nous recommandons I’utilisation d’une plage de réception.
Le faible besoin en chaleur est susceptible d’entraver la
fiabilité de la fonction Setback

6. Accessoires

Pannes figure Pannes LT, voir la page 21 - 25.

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.

Caractéristiques techniques

Tension d‘alimentation: 24V
Puissance: 80w
Durée de chauffe:

Température maxi.: 450°C

ca. 10 sec. (50°C-350°C)

Connexion possible sur toutes les alimentations de 80 W a réglage électronique.




Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller-microsoldeer-
bout MPR 80 en het door u gestelde vertrouwen in ons
product. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsver-
eisten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.
Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer
werktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding gebruiken.
Verbrandings-gevaar door vioeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

De Weller microsoldeerbout MPR 80 onderscheidt zich door
zijn ergonomische constructie met een bewegend
verwarmingselement. Door het bijzonder krachtige 80 W
verwarmingselement wordt de soldeertemperatuur precies
en bliksemsnel bereikt. De hoek van het bewegende
verwarmingselement kan na het lossen van de
arréteerschroef (5) 40° versteld worden. Samen met de
slanke bouwvorm en de eenvoudige puntwissel is deze
soldeerbout geschikt voor universeel gebruik van extreem
fijne soldeerwerkzaamheden tot werkzaamheden die meer
warmte vereisen. Met een geintegreerde potentiaalvereffe-
ningsleiding bestaat de mogelijkheid om een potentiaal-
vereffening met de soldeerpunt tot stand te brengen. Door de
antistatische uitvoering van greep en toevoerleiding voldoet
de soldeerbout aan alle vereisten van de ESD-veiligheid.

3. Ingebruikneming
Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen. Alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerktuig verwijderen.

De aansluitstekker (7) in de voedingseenheid steken en
vergrendelen. Aan de voedingseenheid de gewenste
temperatuur instellen. Na het verstrijken van de benodigde
opwarmingstijd de soldeerpunt van een beetje soldeersel
voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffenings-
leiding zijn in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid
beschreven.

5. Werkwijze

Puntwissel

- Soldeerpunt horizontaal houden.

- Kartelmoer van de punthuls (2) losdraaien.

- Punthuls (2) naar voren toe aftrekken.

- De soldeerpunt bevindt zich nu los in de punthuls.

Opgelet verbrandingsgevaar!

0ok na het uitschakelen resp. het uitnemen heeft de soldeer-
punt/de verwarmingsstempel nog enige tijd nodig om af te
koelen.

Het hete soldeerpunt/meetpunt niet op de reinigingsspons of
kunststof opperviakken leggen of afkoelen.

Bij het gebruik van meerdere soldeerpunttypes wordt aange-
raden om soldeerpunt (1) en punthuls (2) samen als snel wis-
selsysteem te gebruiken.

Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn
ook de isolerende eigenschappen van het kunststof vermin-
derd. Er mogen geen werkzaamheden aan onder spanning
staande delen uitgevoerd worden.

De gebruiksaanwijzing van de gebruikte voedingseenheid is
aanvullend bij deze gebruiksaanwijzing van toepassing.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te wordt het gebruik van een schakelhouder aanbevolen.

De geringe warmtebehoefte kan de betrouwbaarheid van de
setbackfunctie verminderen.

6. Toebehoren

Soldeerpunten afbeelding LT-tips zie pagina 21 - 25.
Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.

Technische gegevens

Aansluitspanning: 24V

Vermogen: 80w

Opwarmingstijd: ca. 10 sec. (50°C - -350°C)
Max. temp.: 450°C

Aansluitbaar aan alle 80 W voedingseenheden met elektronische regeling.




Grazie per la fiducia accordataci acquistando lo microbrasa-
tore stilo saldante MPR 80. E una stazione ad aria calda
rispetto dei pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

Sicurezza

@ Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto
originale.

@ Tenere I'utensile di brasatura lontano da qualsiasi
oggetto infiammabile.

@ Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo di incendio
da stagno liquido.

@ Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.

@ Non lavorare su pezzi sotto tensione.

2. Descrizione

Il microbrasatore Weller MPR 80 si contraddistingue per la
sua esecuzione ergonomica dotata di un elemento riscalda-
tore mobile. Grazie a tale elemento da 80 W particolarmente
potente & possibile raggiungere velocissimamente e con
grande precisione la temperatura di brasatura. L'angolo
dell’'elemento riscaldatore mobile pud essere modificato di
40° allentando la vite di arresto (5). Insieme alla forma
snella e il semplice cambio della punta questo brasatore pud
essere usato in maniera universale sia per lavori di
brasatura estremamente precisi che per lavori in cui e
richiesta un’alta potenza termica.

Con lintegrato conduttore per la compensazione di
potenziale vi & la possibilita di realizzare sulla punta di
brasatura la compensazione di potenziale deisderata. Grazie
all‘esecuzione antistatica dell‘impugnatura e del cavo lo stilo
per brasatura soddisfa tutti i requisiti della sicurezza ESD.

3. Messa in esercidlo
Appoggiare lo stilo brasatore nel supporto di sicurezza.

Italiano

Tenere lontano dal brasatore tutti gli oggetti infiammabili.
Inserire la spina di collegamento (7) nell‘unita di alimentazio-
ne e arrestarvela. Impostare sull‘unita di alimentazione la
temperatura desiderata. Allo scadere del necessario tempo di
riscaldamento coprire con dello stagno la punta.

4. Equalizzazione del potenziale
Attraverso |‘apparecchio di alimentazione utilizzato e
possibile realizzare una compensazione di potenziale sulla
punta di brasatura. Le possibilita di collegamento di un cavo
per la compensazione di potenziale sono descritte nel
manuale d‘uso dell‘unita di alimentazione.

5. Consigli per 'utilizzo dello stilo

Sostituzione della punta

- Tenere in posizione orizzontale lo stilo brasatore.

- Allentare il dado zigrinato della bussola della punta (2).

- Estrarre in avanti la bussola della punta (2).

- Ora la punta di brasatura si trova allentata nella bussola
della punta.

Prudenza: Pericolo di ustioni!

Anche dopo lo spegnimento ovvero I'estrazione, punta di
saldatura im piega ancora un po’ di tempo per raffreddarsi
completamente. Non posizionare la punta di saldatura calda
e/ il sensore di misura sulla spugna di pulizia o su superfici
in plastica. Nel caso vengano utilizzati numerosi tipi di punte
si raccomanda di utilizzare la punta di saldatura (1) e la
bussola per la punta (2) insieme a mo‘ di sistema di cambio
rapido. Le sostanze sintetiche antistatiche sono provviste di
imbottiture conduttrici per evitare il formarsi di cariche
statiche. In tale maniera vengono ad essere diminuite anche
le caratteristiche di isolamento della sostanza sintetica. Cio
significa che non & permesso eseguire lavori su elementi
sotto tensione. Oltre alle presenti istruzioni d‘uso sono da
rispettare anche le istruzioni d‘uso dell‘unita di alimentazione
utilizzata. E consigliato I'utilizzo di un supporto con
commutazione in lavori di saldatura con un bassissimo
fabbisogno termico. Il basso fabbisogno termico puo
pregiudicare I'affidabilita della funzione Setback.

6. Accessori

Per I'immagine punte LT vedere a pagina 21 - 25.
Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.

Dati tecnici

24V
sow

Tensione di collegamento:
Potenza:
Tempo di riscaldamento:

Temperatura massima: 450°C

ca. 10 sec. (50°C-350°C)

Collegabile a tutte le unita di alimentazione da 80 W dotate di regolazione elettronica.




English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller mirco-solderer MPR 80. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

[7

afety Informations

Always place the soldering iron in the original holder.
Remove all inflammable objects from the proximity of the
hot soldering tool.

Use suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

Never leave the hot soldering iron unsupervised.

Never work on voltage-carrying parts.

2. Description

The Weller micro-soldering device MPR 80 features ergono-
mic design in addition to a movable heating element. Thanks
to the highly efficient 80 W heating element, the soldering
temperature is reached precisely and with lightning speed.
The angle of the movable heating element can be modified by
up to 40° by releasing the retention screw (5). With its slen-
der form and simple changing of the soldering tip, this
soldering device is suitable for universal aplication, from
extremely fine soldering operations to work with increased
heat demand.

With an integrated grounding connector, there is the
possibility for a grounding of the solder bit if required. The
anti-static handle and cables mean that the soldering iron
satisfies all requirements of the ESD safety.

3. placing into Operation

Place the soldering iron in the safety holder. Remove all
flammable articles from around the soldering iron. Plug and
lock the connector (7) into the supply unit. Set the required

temperature on the supply unit. Wet the soldering bit with
solder once it has heated up.

4. Equipotential Bonding

If required, an grounding of the soldering bit can be created
via the supply unit. The connection possibilities for grounding
are described in the instructions for the supply unit.

5. Information for Operation
Changing soldering bits

- hold soldering iron horizontal.

- loosen the knurled nut around the bit-sleeve (2).
- pull the bit-sleeve (2) towards the front.

- the soldering bit now sits loosely in the sleeve.

Gaution, risk of burns!

Even after switch off or removal, the soldering tip needs
some time to cool down.

Do not place the hot soldering iron bit or knife point on the
cleaning sponge or plastic surfaces.

When using a number of different solder bits, it is recommen-
ded that the soldering bit and sleeve are used together as a
quick change system.

Anti-static plastics containing conducting fillers are used to
prevent static charge build-up. This also means that the
insulating properties of the plastic are reduced. No work
should be undertaken on articles which are live, or at high
voltage.

The instructions for the use of the supply unit are valid in
addition to these here.

For soldering work with very low heat requirements, the use
of a switching holder is recommended.

The low heat requirements can reduce the reliability of the
setback function.

6. Accessories
Soldering bits figure LT-Tips see page 21 - 25.

Subject to technical change without notice!
See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.

Specifications

Connecting voltage: 24V
Power: 80w
Warm up time:

Max. temperature: 450 °C

approx. 10 sec. (50°C - 350 °C)

Can be connected to any 80 W power supply unit with electronic control.




Tack for kopet av Weller Micro-lédkolven MPR 80 och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket strénga
kvalitetskrav tillampats for att sékerstélla en klanderfri
apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

[7¢)

dkerhetsanvisningar

Lagg alltid lodkolven i originalhallaren.

Ta bort alla bréannbara foremal fran l6dverktygets omedel
bara nérhet.

Anvand ldmpliga skyddsklader. Fara for forbranning
genom flytande lddtenn.

Ldmna aldrig den varma lédkolven utan tillsyn.

Arbeta inte med detaljer som star under spéanning.

2. Beskrivning

Wellers Mikro-lodkolven MPR 80 har ergonomisk utformning
och ett rorligt varmeelement. Varmeelementets effekt &r pa
hela 80 W, sé lodtemperaturen uppnas blixtsnabbt och exakt.
Vinkeln pa det rorliga varmeelementet kan stéllas in upp till
40°. Lossa bara lasskruven (5). Den slanka konstruktionen
och de smidiga spetsbytena gor att I6dkolven passar for
universalanvandning fran extrem finlodning till 16dning med
stora vdrmebehov.

Den inbyggda potentialutjidmningsledaren gor att lddspetsen
kan potentialutjamnas. Tack vare den antistatiska
utformningen av handtag och sladd, s& uppfyller l6dkolven
samtliga krav for ESD-sakerhet.

3. Idrigttagning

Stall I6dkolven i stéllet. Ta bort allt brannbart runt I6dpennan.
Anslut kontakten (7) till matningsenheten och I&s den. Stall in
den temperatur du vill ha p4 matningsenheten.

Nar lodspetsen &r uppvarmd, lagg pa lite lodtenn.

Svenska

4. Potentialutjamning

Det gér att potentialutjamna Idspetsen via matningsen-
heten. Hur du ansluter potentialutiimningsledaren kan du
l&sa om i matningsenhetens bruksanvisning.

5. Arbetstipsr

Spetshyte

- Hall 1odkolven vagrétt.

- Lossa den rafflade muttern till spetsens fasthylsa (2).
- Dra av spetsens fésthylsa (2) framat.

- Lodspetsen &r nu 16s i fasthylsan.

Varning! Risk for brannskador!
Det tar ett slag efter att du slagit av respektive tagit ut 16d-
spetsen/brannmaérkaren innan den svalnat.

Légg inte den heta l6dspetsen resp. métspetsen pé
rengdringssvampen eller pa plastytor.

Anvénder du flera l6dspetstyper, rekommenderar vi att du
anvander lodspets (1) och fasthylsa (2) tillsammans som ett
snabbytessystem.

Antistatisk plast innehéaller ledande fylimaterial som
forhindrar att det bildas statiska urladdningar. Det minskar
emellertid plastens isolerande egenskaper. Utfor aldrig
arbeten pa spanningssatta delar.

Matningsenhetens bruksanvisning &r ett komplement till den
har bruksanvisningen.

Vid lodningsarbeten dar varmen &r 1&g rekommenderar vi att
du anvénder ett brytarstéll.

Den laga vdarmen kan forsamra vilotemperaturfunktionens
tillférlitlighet

6. Tillbehor
Lodspetshild LT-tips, se sid.21 - 25.
Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.

Tekniska data

Mérkspénning: 24V

Effekt: 8w
Uppvarmningstid: ~ ca 10 s (50°C-350°C)
Maxtemp.: 450°C

Kan anslutas till alla 80 W-matningar med elektronisk styrning.




Espaiiol

Muchas gracias por la confianza al comprar la micro-
soldadorsoldador estandar MPR 80 de Weller. Para la fabrica-
cion de este aparato se han aplicado unas normas de calidad
muy exigentes que garantizan un correcto funcionamiento
del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo
de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

ormas de seguridad

Colocar el soldador siempre en el soporte original.
Retirar todos los materiales inflamables que estén cerca
del soldador.

Utilizar prendas de vestir de proteccion. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.
Mantener el soldador siempre controlado.

No trabaje con piezas que estén bajo tension.

2. Descripcion

El microsoldador Weller MPR 80 se distingue por su disefio
ergondmico y su resistencia movil. La potente resistencia de
80 W de potencia le permite alcanzar la temperatura de
soldar de forma precisa y extremadamente rapida. El angulo
de la resistencia movil se puede ajustar 40° una vez aflojado
el tornillo de fijacion (5). Su reducido disefio y la sencillez del
cambio de punta permiten utilizar esta punta de soldar de
forma universal, desde los trabajos mds precisos hasta
aquellos que requieran mayor temperatura.

Gracias a la incorporacién de un conector equipotencial es
posible compensar el potencial con respecto a la punta de
soldar. El soldador cumple todos los requisitos de seguridad
ESD gracias a las propiedades antiestaticas del mango y del
cable de alimentacion.

3. Puesta en funcionamiento
Colocar el soldador siempre en el soporte de seguridad.
Retirar todos los materiales inflamables que estén cerca.

Introducir el enchufe (7) en la unidad de alimentacion vy fijar
su posicion. Ajustar la temperatura deseada en la unidad de
alimentacion. Una vez transcurrido el tiempo de calentamien-
to necesario aplicar un poco de estafio a la punta de soldar.

4. Compensacion de potencial

Es posible establecer una conexion equipotencial con
respecto a la punta de soldar a través del equipo de
alimentacion utilizado. Las posibilidades de conectar un
conector equipotencial estan descritas en el manual de
instrucciones de la unidad de alimentacion.

5. Modo operativo

Cambio de punta

- Mantener el soldador en posicion horizontal.

- Soltar la tuerca moleteada del casquillo de sujecion (2).

- Retirar el casquillo de sujecion (2) desplazandolo hacia
delante.

- La punta de soldar quedard suelta en el casquillo de
sujecion.

jAtencion existe peligro de sufrir quemaduras!

La punta de soldar necesita algun tiempo para enfriarse
incluso después de desconectar el soldador. No colocar ni
dejar enfriar la punta de soldar (o0 medir) caliente sobre la
esponja u objetos de plastico. Si utiliza varios tipos de punta
de soldar, es recomendable utilizar la punta de soldar (1) y el
casquillo de sujecion (2) para poder cambiar las puntas con
rapidez. Los materiales plasticos antiestdticos contienen
sustancias de relleno conductoras para impedir que se pue-
dan producir cargas estaticas. De esta forma también quedan
mermadas las propiedades aislantes del material plastico.
Esta prohibido realizar trabajos en piezas o componentes que
estén bajo tension eléctrica. Ademas de estas instrucciones
consultar el manual de instrucciones de la unidad de
alimentacion. Se recomienda un soporte de conmutacion
durante los trabajos de soldadura con un minimo de
necesidad términa. Un minimo de necesidad térmica puede
perjudicar la fiabilidad de la funcion “Setback”

6. Accesorios
Puntas de soldar, figuras, consejos, véase la pagina 21 -25.

Sujeto a madificaciones técnicas!
Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.

Datos técnicos

24V
sow

Tension de alimentacion:
Potencia:
Tiempo de calentamiento:

Temperatura max.: 450°C

Conectable a todas las unidades de alimentacion de 80 W con regulacion electronica.

aprox. 10 seg. (50°C-350°C)




Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikroloddekolbe MPR 80. Der stilles strenge
kvalitetskrav til produktionen for at sikre, at apparatet
fungerer korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De lzese denne brugsvejledning ngje
igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, kan
der veere fare for kvaestelser med deden til falge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opstd som felge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfert i brugsanvisningen eller egenmeegtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

@ Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
@ Alle antendelige genstande i nerheden af det varme
loddevaerktgj bar fiernes.

Der skal anvendes tilstraekkelig beskyttelsesbeklaedning.
Fare for forbraending gennem flydende loddetin.

Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som star under speending.

2. Beskrivelse

Weller Microloddekolbe MPR 80 er kendetegnet ved sit ergo-
nomiske design med beveegeligt varmeelement. Det meget
effektfulde 80 W-varmeelement sgrger for lynhurtig og
preecis opnéelse af loddetemperaturen. Vinklen for det
bevaegelige varmeelement kan drejes 40° ved at lasne
laseskruen (5). Det slanke design kombineret med en simpel
spidsudskiftning betyder, at denne universalloddekolbe kan
anvendes bredt - lige fra ekstremt fine loddearbejder til dem
med behov for stor varme.

En integreret potentialudligning giver mulighed for at
etablere den gnskede potentialudligning til loddespidsen.
Gennem det antistatiske héndtag og tilfarselsledninger
opfylder loddekolben EFS's krav om sikkerhed.

3. Ibrugtagning

Placer loddekolben i sikkerhedsopbevaringen.

Alle breendbare genstande fiernes fra loddevarktgjet. Stikket
(7) sxttes i forsyningsenheden og lases. Den gnskede

Dansk

temperatur indstilles pa forsyningsenheden. Pafer lodde-
spidsen en smule loddemiddel, nar opvarmingsfasen er
overstaet.

4. Potentialudligning

Den gnskede potentialudligning til loddespidsen kan
etableres via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i betjeningsvejledningen til forsyningsenheden.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af spidser

- loddekolben holdes vandret.

- fingermetrikkerne til fastspaending af spidserne (2) Igsnes.
- spidsholderen (2) traekkes af.

- loddespidsen er nu placeret Igst i spidsholderen.

Pas pa: fare for forbreending!
Selv efter at apparaturet er slukket, skal man indregne noget
tid til at loddespids og varmestempel kan kele ned.

Den varme loddespids eller mélespids ma ikke aflaegges pé
rensesvampen eller overflader af kunststof.

Hvis der anvendes flere typer loddespidser, anbefales det at
benytte loddespids (1) og spidsholder (2) samlet til hurtig
udskiftning.

Antistatiske kunststoffer er forsynet med ledende fyldstoffer,
for séledes at undgé statiske ladninger. Derved forringes
samtidig kunststoffets isolerende egenskaber. Der mé ikke
arbejdes pa dele, som star under spaending.
Betjeningsvejledningen til den valgte forsyningsenhed skal
ses som supplement til denne betjeningsvejledning.

Under loddearbejder med meget lavt varmebehov anbefales
det at anvende en kolbeholder.

Det lave varmebehov kan pavirke setbackfunktionens
driftssikkerhed.

6. Tilbehar
Loddespidser billede LT-tips se side 21 -25.

Forbehold for tekniske @ndringer!
De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.

Tekniske data

Indgangsspaending: 24V

Effekt: 80w

Opvarmningstid: ca. 10 sek. (50°C-350°C)
Maks. temp.: 450°C

Kan tilsluttes alle 80 W-forsyningsenheder med elektronisk regulering.




Portugués

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicéo
do micro-ferro de soldar Weller MPR 80. O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencdo este manual de instrucbes. No caso de incumpri-
mento das regras de seguranca existe o perigo de ferimen-
tos e de morte.

No caso de uma utilizagéo divergente & indicada no Manual
de instrugdes, bem como no caso de modificagées néo auto-
rizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

Indicacdes de seguranca

@ Pousar o ferro de soldar sempre no descanso original.

@ Remover todos o0s objectos inflamdveis das imediacdes
da ferramenta de solda.

@ Utilizar vestudrio de proteccio adequado. Perigo de
queimaduras pelo estanho de solda fundido.

@ Nunca deixar o ferro de soldar sem supervisao.

@ Nunca trabalhe em componentes sob tensao.

2. Descricao

0 micro-ferro de soldar MPR 80 da Weller prima pela sua
construgdo ergondmica com um elemento térmico mével. A
temperatura de solda é atingida com preciséo e rapidissima-
mente, devido ao elemento térmico de 80 W especialmente
potente. Apds desapertar o parafuso de fixagao (5), 0 &ngulo
do elemento térmico mdvel pode ser regulado em 40°. Em
conjunto com a forma construtiva delgada e a facil substitui-
céo das pontas, este ferro de soldar pode ser utilizado univer-
salmente, em trabalhos de solda extremamente finos até as
tarefas com necessidades de calor acrescidas.

Em conjunto com um cabo de compensacdo de poténcia
integrado existe a possibilidade de realizar a compensagéo
de poténcia pretendida para a ponta de solda. Com a concep-
¢éo antiestatica do punho e do cabo, o ferro de soldar cum-
pre todos os requisitos da Seguranga ESD.

3. Colocacao em funcionamento

Pousar o ferro de soldar no descanso de seguranga. Remover
todos os objectos inflamaveis das imediacGes da ferramenta
de solda. Inserir a ficha (7) de ligagdo na unidade de alime-

tacdo e bloqueé-la. Regular na unidade de alimentagdo a
temperatura pretendida. Apds decorrido o tempo de
aguecimento necessario, aplicar um pouco de solda a ponta
de solda.

4. Compensacao de poténcia

A compensacdo de poténcia pretendida, relativamente a
ponta de solda, pode ser efectuada mediante a unidade de
alimentac@o utilizada. As possibilidades de ligacéo do cabo
de compensacdo de poténcia encontram-se descritas no
manual de instrugdes da unidade de alimentagao.

5. Instrucoes de trabalho

Substituicdo das pontas

- Manter o ferro de soldar numa posigao horizontal.

- Desapertar a porca serrilhada da manga da ponta (2).

- Retirar a manga da ponta (2), puxando-a para a frente.

- Agora, a ponta de solda encontra-se solta na manga da
ponta.

Cuidado: Risco de queimadura!

Mesmo apds o desligamento ou a remog&o, a ponta de solda
/ 0 cunho térmico precisa ainda algum tempo para arrefecer.
Nunca pousar ou arrefecer a ponta de solda quente ou a
ponta de medig&o na esponja para limpeza ou em superficies
de material sintético. Em caso da utilizag&o de vérios tipos de
pontas de solda, recomenda-se a utilizagdo em conjunto da
ponta de solda (1) e da manga da ponta (2) como sistema de
mudanca répida. Para evitar cargas estaticas, os materiais
sintéticos antiestaticos estdo equipados com materiais de
enchimento condutores. Desta forma serdo reduzidas tam-
bém as caracteristicas isolantes do material sintético. Nao
devem ser efectuados quaisquer trabalhos em componentes
sob tens&o. 0 manual de instrucbes da unidade de alimenta-
¢éo utilizada é vélido como suplemento ao presente manual
de instrucdes. Em caso de trabalhos de solda com necessi-
dades de calor muito reduzidas, recomenda-se a utilizagéo
de um suporte de comutagao. As necessidades de calor redu-
zidas podem prejudicar a fiabilidade da funcdo Setback.

6. Acessorios

Para as figuras das pontas de solda LT, consulte a pagina

21 -25.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.

Dados técnicos

Tenséo de ligagéo: 24V

Poténcia: 80 W

Tempo de aquecimento: cerca de 10 seg. (50°C-350°C)
Temp. max.: 450°C

Pode ser ligado em todas as unidades de alimentacdo de 80 W com regulago electronica.




Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville MPR 80. Valmistuksen perustana
on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti lapi ennen laitteen
kayttdonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlydnti voi johtaa
loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kayttdohjeista poikkeava-
sta kdytOsta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperéiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kaytd sopivia suojavarusteita. Nestemadinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al4 jatd kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

@ A4 tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Weller Micro-juottokolville MPR 80:lle on ominaista sen
ergonominen rakenne ja liikkkuva kuumennuselementti.
Juottoldmpétila saavutetaan tarkasti ja salamannopeasti
erityisen suorituskykyisen 80 W:n kuumennuselementin
ansiosta. Liikkuvan kuumennuselementin kulmaa voidaan
siirtdd 40° pysaytysruuvin (5) irrotuksen jélkeen. Yhdessa
sen kapean rakenteen ja helpon kérjen vaihdon kanssa
juottokolvia voidaan kéyttda moniin tarkoituksiin erittdin
hienoista juottotdista toihin, joiden lAmméntarve on suuri.
Integroidulla potentiaalintasausjohdolla on mahdollista laatia
haluamasi potentiaalintasaus juottokérkeen. Kahvan ja
johdon antistaattisen rakenteen ansiosta juottokolvi tayttaé
kaikki ESD-turvallisuuden vaatimukset.

3. Kayttoonotto

Laita juottokolvi turvapidikkeeseen. Ota kaikki helpostipala-
vat esineet juottimen laheisyydesté pois. Pistd liitAntapistoke
(7) syottoyksikkoon ja lukitse se. Sddda haluamasi lampétila
syottoyksikdstd. Kun tarvittava kuumennusaika on kulunut,
kostuta juottokarki juotteella.

Suomi

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalin tasausjohdon
liitdntdmahdollisuudet on kuvattu syéttoyksikon
kayttdohjeissa.

5. Tyoohjeet

Kérjen vaihto

- Pid4 juottokolvia vaakasuorassa.

- Irrota kérkiholkin (2) pyalletty mutteri.

- Veda karkiholkki (2) eteenpain irti.

- Juottokarki on nyt irrallaan karkiholkissa.

Varovasti Palovammojen vaara!
Mybs sammuttamisen tai poisoton jélkeen juottokérki /
kuumennusmanta tarvitsee jonkin aikaa jadhtyakseen.

Al laita kuumaa juottokarked tai mittauskarked
puhdistussienen tai muovinpintojen palle.

Kaytettdessa useampia juottokérkityyppejd, on suositeltavaa
kayttaa juottokérked (1) ja karkiholkkia (2) yhdessa nopeana
vaihtojarjestelméana.

Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla téyttbaineilla
staattisten latausten estamiseksi.

Siten muovin eristysominaisuudet ovat myds pienentyneet.
Al tee toitd jannitteenalaisilla osilla.

Kaytetyn syottoyksikon kéyttoohjeet taydentavat tata
kayttdohjetta.

Suosittelemme kayttdméaadn kytkentételinetté sellaisissa
toissé, joissa lampoé tarvitaan vain erittdin vahan.

Pieni Idmmoéntarve voi vahentdé Setback-toiminnon
luotettavuutta.

6. Tarvikkeet
Juottokarjet kuva vihjeet katso sivu 21 - 25.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

Tekniset tiedot

Liitdntdjannite: 24V

Teho: 80w

Kuumennusaika: n. 10 sek. (50°C-350°C)
Maks. lampét.: 450°C

Voidaan liittd4 kaikkiin 80 W:n syottoyksikoihin, joissa on sahkdsaato.
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EMnvik

20C EUaPLOTOUNE Yo ™V eurioToouvn mou pag dei€ate, ayopalovtag
0 £JBOAO 0UYKOMNong Micro MPR 80 mg Weller. Katd mv kataokeun
MERBnKav auoMEEG anaimoelg molmTag, wote va eEao@ahileTal n
Ayoyn Aettoupyia TG OUOKEURG.

A 1. Mpoooyx!

Mpwv ™ Béon oe Aettoupyia G OUOKeung dlaBacTe MAPAKAAD
TIPOOEKTIKG QUTEG TIG 0dNYieq Aettoupyiag. Ze TiepimTwon pn ™Monong
TWV KQVOVIOUAV ao@oAeiaq undpyel kivouvog yia ™ (o kal mv
apTiéeld oag.

Ia kGBe GAAn xprion, Tou amokAivel aro Tiq 0dnyieq Aettoupyiag, kabig
Kot og mepintwon aubaipeng petatpormg, dev avaAapBaveTal anod my
TAEUPd TOU KATAOKEUAOT Kaplia euuvn.

Ynoésiatc aopakeiag

@ Evarobétete 10 £UBONO OUYKOMNONG TAvTOTE 0N Ywhola Baon
evanobeong.

Arnopakplvete OAa Ta EUPAEKTA QVTIKEEVA KOVTG MO TO KAUTO
epYaAEo GUYKOMNONG.

Xpnoworolette kataAnAn mpooTateuTikiy evdupaoia. Kivduvog
eykadpaTog arno Tov uypé Kaaaitepo KOMnaNg (kahdy).

Mnv agrveTe MoTE T0 KQUTO EBOAO GUYKOANONG XWwpIG Emtmonan.
Mnv epyaleote ae pépn mou BpiokovTat umo Taom.

2. Meptypaon

To pkpoguBoro auykoAMnong MPR 80 mg Weller xapakmpiletar and
TNV EPYOVOLLKT TOU KaTaoKeur pe Eva KivnTto BeppavTiko aTotyeio. Xapn
070 dlaiTepa UYNAig anddoong BeppavTikd atotyeio 80 W erttuyyavetal
Je akpiBela ya Tayutata n Beppokpacia cuykoAnong. H ywvia Tou
Kivn ol BepuavTikol oTolyeiou pnopel va pubuaTel kata 40°, Auvovtag
 ida aTabeporoinong (5). Adyw ™G AemTig Tou KATAGKEUAG Kal TG
arig aAayng e akidag uropel va onaioromdel auté to oo
OUYKOAMNONG YEVIKA Y10 TIG eEQIOETIKA AeMTéG epYaoieq OUYKOAMNONG
PEXPLKaL TIG epyacieq pe augnuévn araimon Beppomrag.

Me évav evowPaTOPEVO aywyo eEiowong duvaplkoU umapyel n
duvaTOMTA TG AMoKATAoTAONG Hag emubuunTiq efiowong duvapikou
0V akida oUyKOAnoNG. Xapn 0TV aVTIOTATIKY KATaokeu ™G AaBhg
KaL Tou aywyou Tpogodoaiag mnpol To LA GUYKOAMNONG OAeQ TIQ

anatmoelq  aopakeiaq  ESD - (nAextpootatikd - kivduvelovia
dooaTolyeia).
3. ©¢on o¢ Aettoupyia

EvanoBéate 10 €uBoAo ouykOAnong o aom evanéBeong acpaeiag.
Anopakplvete 6Aa Ta eUPAEKTA avTKEeva kovTd amd To epyakeio
auykoMnang. TormoBeoTe To I oivdeaG (7) 0TO TPOPODOTIKG Kal

aopahioTe T0. PuBpioTe 0TO TPOPOOTIKO TV emBunTy Beppokpaocia.
MeTa 1o mépag Tou amattoupevou Ypovou Bépuavong mpoaBéate ot
aida auykdAAnang Atyo auykoMNTIKG kpapa (kahdy).

4. E€jowon duvapikou

Mia emBupn) e&iowon duvapikou pe TV akida UyKOAAnong propel va
arokataotadel PEOWw TOU XPnoWomoloUlevou TpopodoTikou. Ot
duvatomreg  ouvdeong evog  aywyoU  egiowong - duvapkol
TieplypagovTal 0TIG 00nyieg Aettoupyiag me povadag napoxng.

5. Ynodeitelq epyaoiag

Alayn axkidag

- Kpamote 10 €uBoro auykOAnang oplovTia.

- Adoe To pkvetd magipddt ato SakTuAidt TG akidag (2).

- ApaipéaTe To SakTUAIdL ™G akidag (2) mpog Ta eumpdg.

- H akida ouykoAnong Bpiokovtal Tdpa YaAapr 0TO dAKTUAIDL ™G
aKidag.

Mpoooy kivduvog eykaupatog!

AkoOpa Kat peTd ™V amevepyoroinon 1 avTioTolya ™V anopdkpuven n
akida ouykoAAnong / n pitea Béppavang xpeldleTal akopa Aiyo xpovo
Y10 Va KPUGOEL.

Mnv artoBéoeTe v kauth akida ouykdAAnong 1 mv akida LETpnong
TAvw 010 0POUYYaL KaBapIopoU 1) 0e MAAOTIKES ETLPAVEIES.

Je mepimtwon Xprong meploootepwy TUMwV aKidwv ouyKOANnong,
ouvioTatal va xpnotoroleite Ty akida cuykdAnang (1) kat To aKTUAiGL
mg akidag (2) palf wg ypryopo alomua ahayrg.

Mo ™MV napeunodion Twv OTATIKGY QOPTiwV Ta QVTLOTATIKA CUVBETIKG
UAKG elval epodlacpéva pe ay@ylua UNkd. ETot peldvovTa emiong kat ol
1010 TES MOVWONG TOU 0UVBETIKOU UNIKOU. Aev ETUTPENETOL Val eKTEAELTAL
kapla epyaoia oe pépn Tou BpiokovTat und Taom.

Ot odnyieq Aettoupyiag TOU XPNOILOTIOLOUKEVOU  TPOPOOTIKOU
OUMANPAVOUV QUTES TIG 00nyieg Aettoupyiag.

6. EEapTiuata
Ewkéva akidwv ouykoAMnong LT BAéme om oehida 21 - 25.
Me empUAag Tou dikauaTog TeXVIKV aAAayv!

Tig evnpepwpéveg odnyieg Aerroupyiag Ba i peite katw amd
www.weller-tools.com.

AuvatémTa olvdeong oe OAa Ta TpogodoTika 80 W e nAekTpOVIK pUBuLoN.

Teyvikd oToryela

Taon o0vdeong: 24V

loyug: 80w

Xpdvog Bépuavong; nepinou 10 deut. (50°C-350°C)
Méylom Beppokpacia: 450°C
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Weller Micro Lehim kalemi MPR 80 havyasini satin almakla,
bize gdstermis oldugunuz gliven icin cok tesekkir ederiz.
Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini
guvenceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§giniz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

Yanabilir tlim objeleri sicak havyanin ¢evresinden
uzaklastiriniz. Sivi lehimden dolay yanma tehlikesi.
Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.
Gerilim altinda duran parcalarda ¢alisma yapmayiniz.

2. Tanim

Weller Micro havyasinin MPR 80 en biiylk 6zellii, hareketli
bir 1sitma elemani olan ergonomik tasanmidir. Ozellikle

80 Wik glgli i1sitma elemani sayesinde lehim sicakligina
hassas ve ¢ok hizli bir sekilde ulasilir. Hareketli 1sitma
elemaninin agisi kilitteme vidasini (5) ¢dzdiikten sonra
yaklagik 40° kadar ayarlanabilir. ince yapisi ve basit ug
degisimi dolay ¢ok hassas lehim galismalarinda kullanildigi
gibi cok fazla isiyr gerektiren yerlerde de kullanilir.

Entegre edilmis bir potansiyel dengeleme hatti yardimiyla
havya ucu icin istenilen bir potansiyel dengeleme olanagi elde
etmek miimkindir. Antistatik tutamak ve besleme kablosu
havyanin ASB gtivenligi ile ilgili tdm havya taleplerini yerine
getirir.

3. Devreye alma

Havya, emniyet alth§ina konulmalidir. Yanma tehlikesi olan
tim objeleri havyanin yakinindan uzaklastiriniz. Baglanti
soketi (7) besleme Unitesine takiimali ve kilitlenmelidir.
Besleme iinitesinde istenilen 1si ayarlanmalidir. Gerekli 1sitma

Tiirkge

stiresinin bitiminden sonra havya ucuna biraz lehim
strtiimelidir.

4. Potansiyel dengelemesi

Havya ucu icin istenilen potansiyel dengelemesi, kullanilan
besleme cihazi vasitasiyla olusturulabilir.

Potansiyel dengeleme hattinin baglanti olasiliklari, besleme
Unitesinin kullanim kilavuzunda agiklanmistir.

5. Caligma uyarilari

Ug degigimi

- Havya dik olarak tutulmaldir.

- Ug kovaninin (2) tirtill somunu ¢ézalmelidir.

- Ug kovani (2) éne dogru gekilmelidir.

- Havya ucu ug kovaninda gevsek bulunmaktadir.

Dikkat yanma tehlikesi!
Kapatma isleminden sonra veya disari ¢ikariimasinda havya
ucu / sicak mihtriin sogumasi igin biraz zaman gereklidir.

Kizgin havya ucu veya dlgme ucu, temizleme stingerinin
Uzerine veya plastik ylzeylere konulmamalidir.

Bircok havya ucu tipinin kullaniminda havya ucu (1) ve ug
kovaninin (2) beraber olarak hizli degistirme sistemi olarak
kullaniimasi énerilmektedir.

Antistatik plastikler, statik yiiklenmelerin dnline gegcmek igin
iletken dolum maddeleri ile donatilmigtir. Boylelikle plastigin
izolasyon dzellikleri de azaltiimistir. Gerilim altinda duran
parcalarda higbir calisma yapiimamalidir.

Kullanilan besleme Unitesinin kullanim kilavuzu, bu kilavuzu
tamamlamak icin gegerlidir.

Fazla isiya ihtiyag duyulmayan lehimleme iglerinde kumanda
althigr oénerilir.

Bununla birlikte, ihtiya¢ duyulan diigik i1s1 Setback
fonksiyonunu etkileyebilir.

6. Aksesuar
Havya uglari resmi LT-Tipler bkz. Sayfa 21 - 25.

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!
Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi: 24V

Giig: 80 W

Isinma siresi: yakl. 10 san. (50°C - -350°C)
Azami sicaklik.: 450°C

Elektronik ayarli tim 80 W besleme (initelerine baglanabilir.
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Cesky

Dékujeme za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
Mikropajecka Weller MPR 80. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejpfisnéjSi pozadavky na kvalitu, které zarucuiji
spolehlivou funkci naradi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozomé prectéte
tento navod k pouziti. Pfi nedodrzeni bezpe€nostnich
pfedpisU hrozi nebezpec¢i ohroZeni zdravi nebo Zivota.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch neprebira vyrobce zodpovédnost.

Bezpecnostni pokyny

Pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpeénostniho stojanku.

Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.
Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi
popaleni tekutym pajecim cinem.

Horkou péjecku nenechdvejte nikdy bez dozoru.
Nepédjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Mikropajecka Weller MPR 80 se vyznacuje ergonomickou
konstrukci s pohyblivym topnym é&lankem. Diky zviast
vykonnému 80 W topnému ¢lanku Ize bleskurychle
dosahnout presné pajeci teploty. Uhel pohyblivého
topného €lanku Ize po uvolnéni aretaéniho Sroubu (5)
prestavovat v rozsahu 40°. Pro to ve, spolu se Stihlou
konstrukci a snadnou vyménou pajeciho hrotu, naléza tato
pajecka univerzalni pouziti, od uloh vyzadujicich
mimofadnou jemnost, az po tlohy vyzaduijici zvySeny
prestup tepla.

Integrované vedeni k vyrovnavani potencidll umozriuje
zadouci vyrovnani potencialu pajeciho hrotu. Antistatickym
provedenim rukojeti a pfivodu spliiuje pajecka vSechny
bezpeénostni pozadavky Evropského odborového svazu.

3. Uvedeni do provozu

Odlozte pajecku do bezpec¢nostniho stojanku. Odstrarite z
blizkosti pajecky vSechny hoflaviny. Zasurite pfipojnou
vidlici (7) do napdjeci jednotky a zajistéte ji. Nastavte na
napdjeci jednotce pozadovanou teplotu.

Po uplynuti doby ohfevu pocinujte péjeci hrot mensim
mnozstvim cinu.

4. Vyrovnani potencialli

Pozadované vyrovnani potencialu pajeciho hrotu miize byt
realizovano pfes pouzité napajeci zafizeni. Moznosti zapo-
jeni vodi¢e pro vyrovnavani potencidlll jsou popsané v
navodu k pouziti napjeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vymeéna pajeciho hrotu

- Pajecku drzte vodorovné.

- Uvolnéte ryhovanou matici upinaci objimky pajeciho
hrotu (2).

- Upinaci objimku pajeciho hrotu (2) stahnéte dopredu.

- Péjeci hrot je nyni v upinaci objimce volny.

Pozor na nebezpeci popaleni!
| po vypnuti, pfipadné vyjmuti, potfebuje pajeci hrot /
vypalovaci cejch jesté néjakou dobu k vychladnuti.

Horky péjeci hrot, pfip. méfici hrot, neodkladejte na Cistici
houbicku ani na plastové povrchy.

PFi pouziti vice typl pajecich hrotd se doporuuje pouZivat
pajeci hrot (1) a upinaci objimku (2) dohromady, jako
rychly systém vymény.

Aby nedochazelo k hromadéni statického naboje,
obsahuji antistatické plasty vodiva plnidla. Tim se také
snizuji izola€ni vlastnosti plastu. Na dilech, které jsou pod
napétim, se nesmi provadét zadné prace.

Provozni ndvod pouzité napajeci jednotky doplriuje tento
navod.

Pfi pajeni s velmi nizkou spotfebou tepla se doporufuje
poufivat odkladaci stojanek se spinanim.

Nizka spotfeba tepla mfe nepfiznivi ovlivnit spolehlivost
funkce pfepinani do pohotovostniho refimu.

6. Prislusenstvi
Vlyobrazenf péjecich hrott LT-Tips viz str. 21 - 25.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Technickeé udaje

Napadjeci napéti: 24V

Vykon: 80w

Doba ohfevu: cca 10 s (50 °C-350 °C)
Max. tepl.: 450 °C

Pfipojitelnd na vSechny 80 W napdjeci jednotky s elektronickou regulaci.
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy
Mikrolutownica Weller MPR 80. Za podstawe produkcji
przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg
poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczeristwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie lutownicy oraz samowolne zmiany w
urzgdzeniu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownice zawsze odktadac na firmowg podstawke.

® W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
mogg znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzystaé z wlasciwej odziezy ochronne;.
Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

@ Nie pozostawiaé rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowaé przy elementach bedacych pod
napieciem.

2. Opis

Mikrolutownica Weller MPR 80 wyr6znia sie ergono-
miczng konstrukcjg wraz z ruchomym elementem
grzejnym. Dzieki szczegdinie wydajnemu elementowi
grzejnemu o mocy 80 W, temperatura lutownicza osigga-
na jest btyskawicznie szybko i precyzyjnie. Po zluzowaniu
Sruby ustawiajgcej (5), mozna zmieni¢ kat pofozenia
ruchomego elementu grzejnego o ok. 40°. Dzieki waskiej
konstrukcji oraz prostej wymianie grotu, mozliwe jest
zastosowanie tej lutownicy do szczegdinie precyzyjnych
prac lutowniczych oraz prac o duzym zapotrzebowaniu
ciepta. Zintegrowany przewdd wyréwnania potencjatu
pozwala na uzyskanie zgdanego wyréwnania potencjatu
wzgledem grotu lutowniczego. Antystatyczne wtasciwosci
uchwytu i przewodéw gwarantujg spetnienie wszystkich
wymogow bezpieczenistwa ESD.

3. Uruchomienie
Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajgce;.

Polski

W poblizu lutownicy nie mogg znajdowac sie zadne fatwo-
palne przedmioty. Podtgczy¢ wtyczke przytgczeniows (7)
do instalacji zasilajacej i zablokowag. Przy instalaciji zasi-
lajgcej ustawi¢ zadang temperature. Po uptywie wymaga-
nego czasu nagrzewania nalezy nanies¢ na grot niewielkg
ilo$¢ lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgledem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostke zasi-
lajgcg. Mozliwosci podtgczania przewodu wyrédwnania
potencjatu opisano w instrukcji obstugi jednostki zasilajg-
cej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu

- Lutownice przytrzymaé w pozycji poziome;.

- Poluzowac¢ nakretke radetkowg przy tulei grotu (2).

- Sciggna¢ do przodu tulejg grotu (2).

- Grot lutowniczy osadzony jest teraz luzno w tulei.
Ostroznie: Niebezpieczerstwo poparzenia!

Nawet po wytgczeniu lub wyjeciu grot lutownicy / stempel
grzejny potrzebuije troche czasu, aby sie ochtodzic.

Nie wolno odkfada¢ rozgrzanego grotu lutowniczego lub
grotu pomiarowego na gabce do czyszczenia lub na
powierzchniach z tworzywa sztucznego. Uzywajgc wielu
typéw grotu lutowniczego, zaleca sie stosowanie grotu (1)
i tulei (2) jako kompletnego systemu do szybkiej wymiany.
Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty
substancjami przewodzacymi, co pozwala zapobiec
powstawaniu tadunkéw elektrostatycznych. Powoduje to
réwniez zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.
Nie wolno przeprowadza¢ jakichkolwiek prac przy
elementach bedacych pod napieciem. Instrukcja obstugi
jednostki zasilajgcej, stanowi uzupetnienie do niniejszej
instrukcji obstugi lutownicy. W przypadku prac lutownic-
zych o niewielkim zapotrzebowaniu ciepea zaleca sie sto-
sowanie podstawki lutowniczej. Niewielkie zapotrzebowa-
nie ciepea mie wpdyw na niezawodnoe funkcji "setback".

6. Akcesoria

llustracje grotoéw lutowniczych i porady LT patrz na stronie
21-25.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.

Dane techniczne

Napiecie przytaczeniowe: 24V

Moc: 80w

Czas nagrzewania: ok. 10 sek. (50°C-350°C)
Maks. temp.: 450°C

Mozliwos¢ podtaczania do wszystkich 80 W jednostek zasilajacych wyposazonych w uktad regulacji elektroniczne.
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Magyar

Kdszonjuk a Weller MPR 80 Micro forrasztépaka megva-
sarlasaval irdanyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran
a legszigortibb mindségi kdvetelményeket vettik alapul,
ami biztositja a készllék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjik, a késziilék Gzembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa &t ezt az Uzemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az lzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

@ A forrasztdpakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd
forrasztdszerszam kozelébdl.

@ Hasznaljon alkalmas véddoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

@ Aforro forrasztopakat soha ne hagyja feliigyelet nélkl.

@ Ne dolgozzon fesziiltség alatt allé alkatrészeken.

2. Leiras

A Weller MPR 80 Micro forrasztépaka ergondmikus
felépitésével és mozgathato flitéelemével tlnik ki.

A kimagaslo teljesit6képességii 80 wattos fiitéelem
segitségével villamgyorsan és pontosan elérhet6 a kivant
forrasztasi hémérséklet. A mozgathatd fiitéelem
munkaszégét a rogzitéesavar (5) kioldasat kévetben 40°
fokkal lehet valtoztatni. Karcsu alakjaval és forrasztocsucs
egyszeri cseréjével altalanosan hasznalhaté a rendkivil
finom forrasztasi munkéktdl kezdve a magas hdigény(
forrasztasi munkakig.

Integralt potencialkiegyenlitd vezeték biztositja igény
esetén a forrasztdcsucshoz képesti potencialkiegyenlités
megvalositasanak lehet6ségét. A markolat és a betaplalo
vezeték antisztatikus kivitelezésével a forrasztépaka
minden ESD-biztonsagi kdvetelményének eleget tesz.

3. Uzembevétel
Tegye a forrasztopakat a biztonsagi taroldba. Tavolitson el
minden gyulékony targyat a forrasztopaka kdzelébdl.

Dugja be a csatlakozédugét (7) a tapegységbe és
reteszelie. Allitsa be a tdpegységen a kivant
hémérsékletet. A szilkséges felfiitési idd letelte utan
nedvesitse meg a forrasztdcsucsot egy kevés
forraszanyaggal.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcsucshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
az alkalmazott tapegységen keresztiil valdsithatd meg. A
potencialkiegyenlité-vezeték csatlakoztatési lehet6ségei a
tapegység lizemeltetési utmutatdjaban vannak leirva.

5. Utmutaté a munkahoz

A forrasztocstcs cseréje

- Tartsa vizszintesen a forrasztopakat.

- Oldja a csucshiivelyt (2) rogzit6 recés anyat.

- Huzza le el6re mozgatva a csucshiivelyt (2).

- A forrasztocsucs most kilazitva helyezkedik el a
csucshiivelyben.

Vigyazat: égésveszély!
A kikapcsolas, illetve a kivétel utan is szlikséges a
forrasztdcsucsot / flit6bélyeget még egy kis ideig hditeni.

Ne helyezze a forr6 forrasztdcsucsot illetve mérdcstcsot
tisztitdszivacsra vagy mianyagfeliiletre.

Tobb forrasztécsucs hasznalatakor ajanlatos a
forrasztdcsucsot (1) és a csucshiivelyt (2) egyutt, gyors
csererendszerként hasznalni.

Antisztatikus mlianyagok vezet6képes télt6anyaggal
vannak ellatva a statikus feltoltddés kialakuldsanak
elkerilésére.  Ezéltal azonban a  mianyag
szigetel6képessége csokkent. Tilos fesziiltség alatt allo
alkatrészeken munkat végezni.

Az alkalmazott tdpegység kezelési utmutatéja ezen
kezelési utmutaté kiegészitéseként érvényes.

6. Tartozékok

Forrasztécsucs dbra alacsony hémérsékletii-tippek, lasd
21 - 25, oldal

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.

Miiszaki adatok

Bekotd feszilltség: 24 V

Teljesitmény: 80w
Felf(itési idd: kb. 10 s (50°C - -350°C)
Max. hém.: 450°C

Csatlakoztathaté minden 80 wattos, elektronikus szabalyzassal ellatott tapegységhez.
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Dakujeme vam za doveru, ktorti ste prejavili zakipenim
Mikrospajkovacka Weller MPR 80. Pri jej vyrobe boli
dodrzané narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani
bezpeénostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo
ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa liSi od navodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoiych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho
odkladacieho stojana.

@ Z blizkosti spajkovacky odstrarite vietky horfavé
predmety.

@ Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpeéenstvo
popalenia roztavenym cinom.

@ Hortcu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

® Nepracujte na Castiach, ktoré su pod napéatim.

2. Opis

Mikrospajkovacka Weller MPR 80 sa vyznacuje
ergonomickou konstrukciou s pohyblivym vyhrievacim
¢lankom. Vdaka obzvlast vykonnému 80 W vyhrievaciemu
¢lanku je mozné bleskurychlo dosiahnut presnu
spajkovaciu teplotu. Uhol pohyblivého vyhrievacieho
¢lanku je mozné po uvolneni aretaénej skrutky (5)
prestavovat v rozsahu 40°. Pre toto vSetko, spolu so
Stihlou konstrukciou a jednoduchou vymenou
spajkovacieho hrotu, ma tato spajkovacka univerzéine
pouzitie, od uloh vyzadujucich mimoriadnu jemnost, az po
ulohy vyzadujuce zvySeny prestup tepla.

Integrované vedenie na vyrovnanie potencialov umoznuje
vytvorit pozadované vyrovnanie potencialov voCi
spajkovaciemu hrotu. Antistatickym vyhotovenim rukovate
a privodu splfiuje spajkovacka vsetky bezpecfnostné
poziadavky Eurdpskeho odborového zvazu (ESD).

Slovensky

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku odlozte do bezpecnostného odkladacieho
stojanu. Z blizkosti spajkovacky odstrarite vietky horfavé
predmety. Pripajaci konektor (7) zasurite do napdjace;
jednotky a zaistite. Na napdjacej jednotke nastavte
pozadovanu teplotu. Po uplynuti doby ohrevu pocinujte
pajaci hrot mensim mnozstvom cinu.

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voi spajkovaciemu
hrotu moze byt realizované cez pouzitl napajaciu
jednotku. Moznosti zapojenia vodiéa pre vyrovnavanie
potencidlov su popisané v navode na obsluhu napajace;
jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena hrotov

- Spajkovacku drzte vodorovne.

- Uvolnite ryhovanu maticu upinacej objimky
spajkovacieho hrotu (2).

- Upinaciu objimku spajkovacieho hrotu (2) stiahnite
dopredu.

- Spéjkovaci hrot je momentalne v upinacej objimke vorny.

Pozor na nebezpecenstvo popalenia!
Spajkovaci hrot / vyhrievaci raznik i po vypnuti, resp. po
vytiahnuti vyZaduje este urcity ¢as na ochladenie.

Horuci spajkovaci hrot, prip. meraci hrot, neodkladajte na
Cistiacu hubu ani na plastové povrchy.

Na pouzitie viacerych typov spajkovacich hrotov sa
odporuca spajkovaci hrot (1) a upinaciu objimku (2) spolu,
ako rychly systém vymeny.

Aby nedochdadzalo k hromadeniu statického naboja,
obsahuju antistatické plasty vodivé piniace latky. Tym sa
znizili aj izolaéné vlastnosti plastu. Na Castiach, ktoré su
pod napatim, sa nesmu vykonavat ziadne prace.

Névod na obsluhu pouzitej napajacej jednotky tvori platnu
sucast tohto ndvodu na pouzivanie.

6. Prislusenstvo

Zobrazenie spajkovacich hrotov LT-Tips pozri str.21 - 25.
Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Technické parametre

Sietové napétie: 24V

Vykon: 80 W

Doba ohrevu: cca 10 s (50 °C - 350 °C)
Max. tepl.: 450 °C

Pripojitelna na vSetky 80 W napéjacie jednotky s elektronickou regulaciou.
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Slovenscina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Mikro spajkalnika Weller MPR 80. Med izdelavo
so bili uporabljeni najzahtevnejSi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo. Z neupoStevanjem
varnostnih navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

@ Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

@ Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

@ Uporabljajte primerno zas€itno obleko. TekoCi cin za
spajkanje vas lahko opece.

@ Segretega spajkalnika ne pusc¢ajte brez nadzora.

@ Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Mikro spajkalnika Weller MPR 80 se odlikuje z
ergonomsko konstrukcijo in premiénim grelnim elementom.
S posebej zmogljivim grelnim elementom moci 80 W se
natanéno in bliskovito doseze temperatura spajkanja. Kot
premiénega grelnega elementa je po odvitju zapornega
vijaka (5) mogoce nastaviti v obmocju 40°. V kombinaciji z
vitko obliko in moznostjo enostavne menjave konice je ta
spajkalnik univerzalno uporaben za razli¢na dela, od
iziemno finega spajkanja pa do spajkanja, pri katerem je
potrebno ve¢ toplote.

Integriran vodnik za izenaCevanje potenciala omogoc¢a
izenacitev potenciala glede na spajkalno konico.
Spajkalnik izpolnjuje vse zahteve varnostnih predpisov
ESD zahvaljujo¢ antistatiéni izvedbi rocaja in dovodnega
kabla.

3. Pred uporabo
Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vtaknite prikljuéni

vti€ (7) v napajalno enoto in ga zaklenite. Nastavite Zeleno
temperaturo na napajalni enoti. Po izteku potrebnega ¢asa
segrevanja nekoliko omocite spajkalno konico s spajko.

4. Izenacevanje potenciala

Izenagevanje potenciala glede na spajkalno konico
omogoc¢a napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za
izenacevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajaine enote.

5. Navodila za delo

Menjava spajkalne konice

- Drzite spajkalnik v vodoravnem polozaju.

- Popustite narebri¢eno matico puse konice (2).
- Povlecite puSo konico (2) naprej in jo snemite.
- Spajkalna konica je zdaj prosta v pusi konice.

Previdno - nevarnost opeklin!

Konica / ogrevani pesti¢ potrebujeta po izklopu oziroma
odstranitvi nekaj ¢asa, da se ohladita.

Vroge spajkalne konice oz. merilne konice ne odlagajte na
Cistilno gobo ali na plasti¢ne povrsine.

Pri uporabi ve¢ razliénih spajkalnih konic priporo¢amo, da
uporabljate spajkalno konico (1) in puo (2) v kompletu za
hitro menjavo.

Antistati¢ni umetni materiali so napolnjeni s prevodnim
polnilom, ki prepreCuje nabiranje statiénega naboja.
Izolacijske sposobnosti umetnega materiala so zato
poslab3ane. Ne izvajajte nobenih del na komponentah, ki
so pod napetostjo.

Ta navodila za uporabo uporabljajte v kombinaciji z
navodili za uporabo napajalne enote.

Pri spajkovani s veémi nizkou spotrebou tepla sa odporuca
pouéiva¢ odkladaci stojan so spinanim.

Nizka spotreba tepla méée nepriaznivo ovplyvni¢
spocahlivos¢ funkcie prepinania do pohotovostného
re€imu.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic LT glejte stran 21 - 25.
Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com

Tehniéni podatki

Prikljuéna napetost: 24 V

Moc: 80W
Cas segrevanja:  pribl. 10 sekund (50°C-350°C)
Maks. temp.: 450°C

Moznost priklopa na vse napajalne enote moci 80 W z elektronsko regulacijo.
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Taname tid meile Welleri mikrojootekolbi MPR 80 ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Enne seadme kasutuselevdttu lugege palun téhelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine on
ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral
valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

® Eemaldage kuuma jootekolvi I1&hedusest kdik stttivad
esemed.

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina voib
tekitada p6letusohtu.

® Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.

® Arge todtage pinge all olevate detailidega!

2. Kirjeldus

Welleri mikrojootekolbi MPR 80 iseloomustab ergonoomili-
ne konstruktsioon koos likuva kitteelemendiga. Ténu eriti
voimsale 80W kitteelemendile saavutatakse jootetempe-
ratuur tapselt ja silmapilkselt. Liigutatava kutteelemendi
nurka on pérast kinnituskruvi (5) vabastamist vdimalik
muuta 40° vorra. See saleda kujuga ja lihtsale vahetatava
otsikuga jootekolb sobib universaalseks kasutamiseks
alates ekstreemselt tdpsetest jootmistest kuni suurendatud
soojustarbega jootetdddeni.

Jooteotsiku potentsiaali on voimalik soovitud méaral
Uhtlustada integreeritud potentsiaalide Uhtlustusjuhtme
abil. Tanu ké&epideme ja juhtme antistaatilisele ehitusele
vastab see jootekolb kdikidele ESD ohutusnduetele.

3. Kasutuselevaott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse. Eemaldage jootekol-
vi lahedusest kdik siittivad esemed. Uhendage tihenduspi-
stik (7) toiteplokiga ja lukustage. Seadistage toiteplokil
soovitav temperatuur. Pérast vajaliku Ulessoojenemisaja

Eeti keel

mdédumist niisutage jooteotsikut pisut joodisega.

4, Potentsiaalide (ihtlustamine
Soovitud potentsiaalide iihtlustamist jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide
Uhtlustusjuhtme tihendusvdimalusi on kirjeldatud
toiteploki kasutusjuhendis.

5. Todjuhised

Otsiku vahetamine

- Hoidke jootekolbi horisontaalselt.

- Keerake otsikuhtilsi (2) rihvelmutter lahti.

- Témmake otsikuhiilss (2) suunaga ettepoole maha.
- Jooteotsik asub otsiku hiilsis nitid lahtiselt.

Ettevaatust Poletusoht!
Ka parast vljalillitamist voi véljavotmist vajab jooteotsik /
kuumutustempel veel veidi aega jahtumiseks.

Arge asetage kuuma jooteotsikut vai méteotsikut
puhastuskéasnale voi plastmasspindadele!

Mitut tuipi jooteotsikute kasutamisel on soovitatav
kasutada jooteotsikut (1) ja otsikuhiilssi (2) Gheskoos
kiirvahetussiisteemina.

Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute
valtimiseks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega.
See véhendab ka plastmassi isoleerivaid omadusi.
To6tamine pinge all olevate detailidega ei ole lubatud!
Selle kasutusjuhendi juurde kuulub taiendavalt ka
kasutatava toiteploki kasutusjuhend.

Véikese soojustarbega jootetdddel on soovitatav kasutada
|dlitushoidikut.

Véike soojustarve vdib avaldada méju setback-funktsiooni
usaldusvéarsusele.

6. Lisavarustus
Jooteotsikud Joonis LT nduandeid vt |k 21 - 25.

Tehnilised muudatused voimalikud!
Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.

Tehnilised andmed

Téopinge: 24V

Voimsus: 80w

Soojenemisaeg: umbes 10 sek (50°C-350°C)
Max temp.: 450 °C

Uhendatav kdikide 80 W elektroonilise juhtimissiisteemiga toiteplokkide kiilge.
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller*
mikrolituoklis MPR 80. Gaminat §j prietaisg buvo laikomasi
griezCiausiy  kokybés  reikalavimy, uztikrinanéiy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos
reikalavimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieziaros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srove.

2. Aprasymas

»Weller* mikrolituoklis MPR 80 — tai ergonomisko

s konstrukcijos lituoklis su judanciu kaitinimo elementu.
Ypa¢ galingas 80 W kaitinimo elementas leidzia tiksliai ir
labai greitai pasiekti litavimo temperaturag. Judancio
kaitinimo elemento kampa, atleidus fiksavimo varztg (5),
galima reguliuoti 40° ribose. §j siauros konstrukcijos
lituoklj su lengvai kei¢iamu antgaliu galima universaliai
naudoti nuo ypac¢ didelio tikslumo iki daug Silumos
energijos reikalaujantiems darbams.

Prietaise yra potencialy iSlyginimo laidas, todél pagal
poreikj galima iSlyginti potencialy skirtumus ties lituoklio
antgaliu. Turédamas antistating rankeng ir antistatinj laida,
lituoklis atitinka visus elektrostatinés saugos reikalavimus.

3. Pradedant naudotis

Lituoklj jstatykite j apsauginj déklg. Patraukite nuo lituoklio
visus degius daiktus. ] maitinimo blokg jkiskite ir
uzfiksuokite kiStukg (7). Maitinimo bloke nustatykite
pageidaujamg temperatirg. Pakankamai jkaitusio lituoklio
antgalj pavilgykite lydmetalyje.

4. Potencialy iSlyginimas

Potencialus ties lituoklio antgaliu pagal poreikius galima
iSlyginti su naudojamu maitinimo bloku.

Potencialy iSlyginimo galimybés aprasytos maitinimo bloko
naudojimo instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai
Antgalio keitimas

- Laikykite lituoklj horizontaliai.

- Atleiskite antgalio jvorés (2) verzle.
- | priekj numaukite antgalio jvore (2).
- Taip antgalis atsilaisvins jvoréje.

Atsargiai! Nenusideginkite!
ISjungus lituoklj ar iSémus antgalj, jam dar reikia laiko
atvésti.

Karsto lituoklio arba matavimo antgalio nedékite ant
valymui skirtos kempinés arba plastikiniy pavirSiy.

Naudojant keliy tipy antgalius, rekomenduojame antgalj (1)
ir jvore (2) naudoti kartu kaip sparciojo keitimo sistema.
Tam, kad nesusidaryty statiniai kruviai, antistatiniai
plastikai uzpildyti laidZiomis medziagomis.

Dél to suprastéja plastiko izoliacinés savybés.
Draudziama dirbti prie daliy, kuriomis teka elektros srove.
Kartu su Sia naudojimo instrukcija galioja naudojamo mai-
tinimo bloko instrukcija.

Atliekant litavimo darbus, kuriems reikia nedaug Silumines
energijos, rekomenduojama naudoti jungiamcjg dékly

Dél maéo Siluminés energijos poreikio gali sumaedti
~Setback” funkcijos veikimo patikimumas.

6. Priedai
Lituoklio antgaliy pav., patarimai zr. 21 - 25. psl.
Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.

Techniniai duomenys

Jtampa: 24V

Galingumas: 80 W

Jkaitimo laikas: apie 10 sek. (50°C - 350°C)
Maks. temp.: 450°C

Jungiamas prie visy 80 W maitinimo bloky su elektroniniu valdymu.
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Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro lodamurs MPR 80. Razo$anas laika ievéeroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms séka} lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So droibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

@ Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

©® NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

@ Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstdjiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

@ Neveiciet lodéSanas darbus iekartdm, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Weller Micro lodamurs MPR80 ir ipass, jo tam ir ergono-
miska konstrukcija un kustigs sildiSanas elements.

Ar 1pasi jaudigo 80 W sildiSanas elementu tas lodéSanas
temperaturu sasniedz precizi un viena mirkli. Kustiga
sildiSanas elementa lenkis péc fikseSanas skrives (5)
atbrivoSanas ir pariestatams par 40°. Ta slaidas formas un
vienkarsas uzgalu nomainas dé| $is lodamurs ir lietojams
universali - no loti smalkiem lodéSanas darbiem lidz
tadiem, kur nepiecieSams papildu siltums.

Ar integrétu potencialu izlidzinaSanas vadibu var iestatit
vélamo lodéSanas uzgala potenciala izlidzingjumu.
Lodamurs, kura rokturi un vadojuma ir izmantots
antistatisks materials, atbilst visam Eiropas arodbiedribu
savienibas prasibam.

Latviski

3. Lietosanas uzsaksana

Novietojiet lodamuru uz droSibas paliktna. LodeéSanas
instrumenta tuvuma neatstajiet degoSus priekSmetus.
lespraudiet piesléguma spraudni (7) baro$anas vieniba un
fiksejiet to. BaroSanas vienibai iestatiet vélamo
temperaturu. Kad ir beidzies uzsilSanas laiks, mazliet
iemérciet lodamuru alva.

4. Potenciala izlidzinasana
NepiecieS5amo lodamura uzgala potencialu izlidzinajumu
var iestatit ar lietojamo baroSanas iekartu. Potencialu
izlidzinaSanas pieslégSanas iespéjas ir aprakstitas
baroSanas vienibas lietoSanas pamaciba.

5. Norades darbam

LodéSanas uzgalu nomaina

- Turiet lodamuru horizontali.

- Atskrivejiet uzgala ietvara skravi (2).

- Nonemiet uzgala ietvaru (2), velkot to uz priekSu.

- Tagad lodamura uzgalis brivi atrodas uzgala ¢aula.

Uzmanibu, var apdedzinaties!

A péc izslégdanas vai iznem3anas lodamura uzgalim /
sildelementam vél kadu bridi ir jaatdziest.

Karsto lodamura uzgali vai méruzgali aizliegts novietot uz
tinSanas Svammes vai plastmasas virsmas.

Lietojot vairakas lodamura smailes, ka atru nomainas
sistemu iesakam lietot lodamura uzgali (1) un uzgala
ietvaru (2).

Lai izvairitos no statiskas uzlades, antistatiskas
plastmasas detalas ir piepilditas ar stravu vadoSiem
materidliem. Tadéjadi samazinds maksligo vielu
izolgjo8as Tpadibas. Stravai pieslegtam detalam nedrikst
veikt nekadus darbus.

lzmantotas baro$anas vienibas ekspluatacijas instrukcija
ir deriga papildus Sai ekspluatacijas instrukcijai.

Lodajot ar Soti nelielu siltuma patariSu, ieteicams izmantot
sISgpaliktni.

Nelielais karstums var negatgvi ietekmat ,setback”
darbgbu.

6. Piederumi

Lodamura uzgala attéls, LT tips, skatiet lappusi 21 - 25.
Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!
Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.

Tehniskie dati

Piesleguma spriegums: 24V

Jauda: 80w

UzsilSanas laiks: aptuveni 10 sekundes (50°C-350°C)
Maks. temp.: 450°C

Piesledzams visam 80 W baroSanas iekartam ar elektronisko regulé$anu.
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Soldering Tips

LT- Spitzen fiir MPR 80

Soldering Tips for MPR 80

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
- T005 44 49499 LT1SC MeiBelform 0,4 mm 0,15 mm15,0 mm
,ﬂ r % | Chisel tip
4:“} N\ I T00544 49799 LT 1SCNW MeiBelform 0,3mm 0,1 mm 15,0 mm
Chisel tip
g T00544 43799 LTH MeiBelform 0,8 mm 0,4 mm 13,5 mm
ging Chisel tip
E:U @)) < T0054440399 (TA  MeiBelform 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip
T00544 40599 LTB MeiBelform 24mm 0,8 mm 13,5mm
Chisel tip
T005 44 40799 LTC MeiBelform 32mm 0,8 mm 13,5mm
Chisel tip
T00544 40999 LTD MeiBelform 46mm 0,8 mm 13,5mm
Chisel tip
TO05 44 448 99 LT DLL MeiBelform 46 mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip
TO05 44 43099 LT H HPB MeiBelform* 0,8mm 0,4 mm 13,5 mm
Chise tipl*
TO05 44 431 99 LT A HPB MeiBelform* 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip*
TO05 44 43299 LT B HPB MeiBelform* 24mm 0,8 mm 13,5mm
Chisel tip*
TO05 44 48399 LT D HPBMeiBelform* 46 mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip*
8 T00544 41399 LTK MeiBelform lang 1,2mm 0,4 mm 21,0 mm
X Chisel long
Eﬂ = 10054441499 LTL MeiBelform lang 2,0mm 1,0 mm 21,0 mm
Chisel long
T00544 41599 LTM MeiBelform lang 32mm 1,2mm 21,0 mm
Chisel long
T005 44 42099 LTHX  MeiBelform gebogen 0,8 mm 0,4 mm 18,0 mm
f'_,\ Chisel bent
1{1——? T005 44 44399 LT ALX MeiBelform gebogen 1,6 mm 0,7 mm 18,0 mm
I/ Chisel bent
f T005 44 44299 LTBX  MeiBelform gebogen 24mm 0,8 mm 18,0 mm

Chisel bent

* HPB Lot = fiir Lote mit hohem Bleianteil
* HPB solder = for solder alloy with high lead content
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Soldering Tips

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
T005 44 42799 LTAX  MeiBelform gebogen 30° 1,6 mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel bent 30°
S ¥, 10054443999 LT4X  MeiBelform gebogen 30° 1,2 mm 0,4 mm 16,5 mm
\ & Chisel bent 30°
T00544 46999 LTMX MeiBelform gebogen 30° ¢ 3,2 mm 0,8 mm 19,3 mm
Chisel bent 30°
L T00544 43699 LT1S  Rundform schlank 80,2 mm 15,0 mm
- Round slim
:—fl:/m \Z T0O05 44 496 99 LT 1SNW Rundform schlank 91,0 mm
@ unbenetzbar
Round slim unwettable
T005 44 48899 LT1SA  Rundform 80,5 mm 16,0 mm
Round
A T00544 43599 LT 1 Rundform 80,25 mm 14,0 mm
Round
e T00544 48999 LT1A  Rundform 80,5 mm 14,0 mm
E:—-h__ Round
T005 44 40499 LTAS  Rundform g1,6 mm 13,5 mm
Round
T00544 41199 LTCS Rundform ¢ 3,2mm 13,5 mm
Round
‘\._
F(ﬂ:ﬂ @ T005 44 426 99 LT 1SLX Rundform schlank gebogen
Round slim bent 020mm ¢04mm 20,5mm
ﬂﬂ:ﬂ T00544 42599 LT1X  Rundform gebogen 30° @ 0,4 mm 12,5 mm
S Round bent 30°
Y A
A
- T00544 43999 LT4 Rundform abgeschragt 45° schlank
4 0 Round sloped 45° slim 91,2 mm 15,0 mm
1 A 10054440899 LTF Rundform abgeschragt 45°
/<[U o Round sloped 45° 91,2 mm 13,5 mm
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Soldering Tips

LT- Spitzen fiir MPR 80 80
Soldering Tips for MPR 80

_a_ T00544 48799 LTAA60 Rundform abgeschragt 60° lang
| a Round slopes 60° long 1,6 mm 4,0 mm 13,0 mm
'——\____—I ' | T005 44 44499 LT BB60 Rundform abgeschrigt 60° lang
/ y \\ Round slopes 60° long 2,4Amm 4,0 mm 18,0 mm
I T005 44 44599 LT CC60 Rundform abgeschrigt 60° lang
Round sloped 60° long 3,2mm 6,0 mm 18,0 mm
T005 44 478 99 LT DD45 Rundform abgeschrigt 45° lang
Round sloped 45° long 4,6 mm 6,0 mm 20,0 mm
T00544 42399 LT 1L  Konisch lang 80,2 mm 26,4 mm
ﬂ Concial fong
TO05 44 498 99 LT 1LNW Kon. lang g 1,0 mm
unbenetzbar
Concial long unwettable
T00544 40699 LTS Konisch lang 8 0,4 mm 21,0 mm
Conical long
T00544 48299 LTT Konisch lang ¢ 0,6 mm 13,0 mm
Conical long
T00544 48199 LTO Konisch lang ¢ 0,8 mm 17,0 mm
Conical long
,<[]:| TO05 44 424 99 LT 1LX Konisch lang gebogen
A Conical long bent ¢ 0,2 mm 240m
il:ﬂ T005 44 41099 LT GW1 Lotdepotspitze 45°¢ 2,3 mm 3,2mm 18,8 mm
Gull wing 45°
T00544 47999 LTKN  Messerspitze 6,2 mm 16,5 mm
Knife tip
T005 44 449 99 LT Einschraubspitze mit M4 AuBengewinde

=1

LT Screw in tip with M4 outside thread

End-Nr. 99 Soldering tip single packaged
End-no. 10 Soldering tips (pack. of 10)
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Changing Soldering Tips

Spitzenhiilsen fiir MPR 80
Barrel for soldering irons

Bestell-Nr. Beschreibung
Order-No Description

T005 87 207 81  ET-LT Adapter

T005 87 448 45  Spitzenhiilse kurz (40 mm)
Barrel short (40 mm)

® .

1.Tip
2. Adapter
3. Barrel
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Soldering Tips

SMD Latspitzen fiir MPR 80
SMD Soldering Tips for MPR 80

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
B
ﬁf T005 44 501 99 LT SMTO1 fiir PAD-Reinigung 10,4 mm0,6 mm 7,1 mm
T Blade
c T005 44 42999 LT SMT  fiir PAD-Reinigung 10,5mm0,6 mm 7,5 mm
v Blade
T005 44 502 99 LT SMTO2 fiir PAD-Reinigung 16,8 mm0,6 mm 7,1 mm
Blade
T005 44 503 99 LT SMTO3 fiir PAD-Reinigung 20,8 mm0,6 mm 7,1 mm
Blade
TO05 44 467 89 LT SMT  fiir PAD-Reinigung 35,0 mm3,0 mm 4,0 mm
Blade
. T005 44 504 99 LT SMTO4 fiir Chip 1,8 mm 34mm 1,8 mm
s D §Iot .
o <=7/ T005 44 505 99 LT SMTO5 fiir Chip 1,5mm 23mm 1,8 mm
4»‘ c L Slot
T005 44 506 99 LT SMTO6 fiir Chip 25mm 1,7mm 1,4 mm
Slot
T005 44 507 99 LT SMTO7 fiir Chip 23mm 45mm 1,8 mm
Slot
T005 44 508 99 LT SMTO08 fiir DIP 46mm 51 mm 2,3 mm
— Tunnel
8 | T005 44 509 99 LT SMTO09 fir DIP 10,4 mm5,1 mm 2,3 mm
— Tunnel
L& T005 44 51099 LT SMT10 fir DIP 11,5mm6,9 mm 2,3 mm
Tunnel
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