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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktord ste prejavili kiipou spéjko-
vacky LR 82. Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kva-
lity, ktoré zarucuju bezchybnd funkciu zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozorne
precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bezpec-
nostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia
a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa liSi od ndvodu na pouzivanie, ako aj pri
svojvofnych zmendch, neprebera vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

©® Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho odkladacie-
ho stojana.

©® Zblizkosti spajkovacky odstrante vSetky horlavé predme-
ty.

@ Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpeéenstvo
popalenia roztavenym cinom.

@ Hortcu spajkovacku nikdy neponechavajte bez dozoru.

©® Nepracujte na Castiach, ktoré s pod napatim.

2. Opis
Spéjkovacka LR 82 najde uplatnenie vSade tam, kde sa
vyzaduije vela energie s presnou reguldciou teploty.

Bajonetovy uzéver umozriuje presné upevnenie z vnutra
vyhrievanych hrotov HT s dlhou Zivotnostou na nizkonapét-
ovU vyhrievaciu vlozku s prikonom 80 W. Vyhrievaci vykon
80 W spolu s optimalnym prenosom tepla na spajkovaci hrot
zaruéuju vysoku vykonnost spajkovacky. Integrované vede-
nie pre vyrovnanie potenciélov umozfuje pozadované vyrov-
nanie potencidlov ku spajkovaciemu hrotu. Antistatické vyho-
tovenie rukovéte a privodov spifia bezpeénostné poziadavky
EGB.

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku vloZte do odkladacieho stojana. Konektor
spajkovacky zasurite do 7-pdlovej pripdjacej zasuvky na
napéjacej jednotke a zaistite. Napdjaciu jednotku zapnite
a nastavte pozadovanu teplotu.

Spéjkovaca je Standardne vybavend spajkovacim hrotom
HT-2 (5 mm). K dispozicii su rozne tvary a Sirky hrotov.
Vyberte si z nich taky, ktory je pre véas najoptimalnejsi.

Pozadovanu teplotu mozno nastavit v rozsahu 50 °C

(150 °C) - 450 °C. Dosiahnutie predvolenej teploty signalizu-
je blikajuca LED na displeji, ktora sldzi na opticku kontrolu
regulacie. Trvalé svetlo znamena, ze systém sa rozohrieva.
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Udrzba

Snima¢ a vyhrievacia vlozka su upevnené v telese z nehrd-
zavejlcej ocele. Na optimdlny prenos tepla ma kuzefovitu
Spicku, ktora je presne prispdsobend tvaru spajkovacieho
hrotu. Dbajte prosim, aby tento prechod nebol ovplyvneny
necistotami, cudzimi predmetmi a aby nebol poskodeny, pre-
toze to ma vplyv na presnost regulécie teploty.

4. Pracovné pokyny

Vymena hrotu

Upevnenie hrotu spajkovacky LR 82 umoZiuje polohovo
presnu a rychlu vymenu hrotu bez povolenia objimky hrotu.

Odstranenie spajkovacieho hrotu

Nasadte vidlicovy kfU¢ (vel. 10) a dbajte na spravne dosad-
nutie. Hrot zatlacte axidlnym smerom aZ na doraz @. Hrot
otacajte v smere pohybu hodinovych ruciciek az na

doraz a smerom dopredu vyberte. ® (Strana 22)

Nasadenie nového spajkovacieho hrotu

Vidlicovy kiu¢ nasadte na studeny hrot a nasurite na vyhrie-
vaciu vlozku. Dbajte pritom na spravnu polohu. Hrot az na
doraz zatlaCte na odpruzenu vyhrievaciu viozku.

Hrot az na doraz otacajte proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek a vidlicovy kfu¢ odstrante.

Spéajkovacie hroty HT su spajkovacie hroty s dlhou Zivotno-
stou, t. j. ich Zivotnost je vyrazne predizend galvanickym
zu$fachtenim povrchu medeného jadra nekorozivnym mate-
ridlom. Kazdé mechanické opractvanie, aj mechanické iste-
nie, ni¢i tuto ochrannt vrstvu a skracuje Zivotnost spajkova-
cieho hrotu.

Selektivne pocinovany spéjkovaci hrot pri prvom zohrievani
zmacajte spajkou. Odstrania sa tym skladovanim vytvorené
vrstvy oxidov na spajkovacom hrote. Pri dihich prestavkach
v spajkovani dbajte vZdy na to, aby ste spajkovacku odloZili
s dobre pocinovanym spajkovacim hrotom. Nepouzivajte
Ziadne korozivne Cistiace prostriedky alebo taviace prisady.

Pouzivany spajkovaci stojan je nastaveny na stredny spajko-
vaci hrot. Pri vymene spajkovacieho hrotu alebo pri pouziti
hrotov inych tvarov sa mézu vyskytovat odchylky v teplote.

Analyza chyb
Kolik 1-2:  vyhrievacia viozka 7 Ohm

Kolik 3-4:  snima¢ 21 Ohm
Kolik 5:  vyrovnanie potencidlov 0 Ohm ku spajkovaciemu
hrotu

Navod na pouzivanie pouZitej napajacej jednotky je platnou
sticastou tohto ndvodu na pouzivanie.

Technické zmeny vyhradené!



Entfernen der Lotspitze

Retrait de la Panne

Verwijderen van de soldeerpunt
Rimozione della punta di brasatura
Removing the Tip

Avlédgsna lodspetsen

Desmontaje de la punta para soldar
Afmontering af loddespidser
Remocao da ponta de solda
Juottokdarjen poisto

Removing the Tip

Apaipean ™G akidag ouyKOAAnong
Havya ucunun ¢ikariimasi
Odstranéni pajeciho hrotu
Wyjmowanie grotu

A forrasztécsucs eltavolitasa
Odstranenie spajkovacieho hrotu
Odstranjevanije spajkalne konice
Jooteotsiku eemaldamine
Lituoklio antgalio iSémimas
LodéSanas uzgala nonemSana
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