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ëakujeme vám za dôveru, ktorú ste prejavili kúpou spájko-
vaãky LR 82. Pri v˘robe sa uplatnili najprísnej‰ie kritériá kva-
lity, ktoré zaruãujú bezchybnú funkciu zariadenia. 

1. Pozor!
Pred uvedením zariadenia do prevádzky si prosím pozorne
preãítajte návod na pouÏívanie. Pri nedodrÏaní bezpeã-
nostn˘ch predpisov hrozí nebezpeãenstvo ohrozenia zdravia
a Ïivota.

Pri pouÏití, ktoré sa lí‰i od návodu na pouÏívanie, ako aj pri
svojvoºn˘ch zmenách, nepreberá v˘robca zodpovednosÈ.

Bezpeãnostné pokyny
● Spájkovaãku vÏdy odkladajte do originálneho odkladacie-

ho stojana.
● Z blízkosti spájkovaãky odstráÀte v‰etky horºavé predme-

ty. 
● PouÏívajte vhodn˘ ochrann˘ odev. Nebezpeãenstvo

popálenia roztaven˘m cínom. 
● Horúcu spájkovaãku nikdy neponechávajte bez dozoru. 
● Nepracujte na ãastiach, ktoré sú pod napätím.

2. Opis
Spájkovaãka LR 82 nájde uplatnenie v‰ade tam, kde sa
vyÏaduje veºa energie s presnou reguláciou teploty. 

Bajonetov˘ uzáver umoÏÀuje presné upevnenie z vnútra
vyhrievan˘ch hrotov HT s dlhou ÏivotnosÈou na nízkonapäÈ-
ovú vyhrievaciu vloÏku s príkonom 80 W. Vyhrievací v˘kon
80 W spolu s optimálnym prenosom tepla na spájkovací hrot
zaruãujú vysokú v˘konnosÈ spájkovaãky. Integrované vede-
nie pre vyrovnanie potenciálov umoÏÀuje poÏadované vyrov-
nanie potenciálov ku spájkovaciemu hrotu. Antistatické vyho-
tovenie rukoväte a prívodov spæÀa bezpeãnostné poÏiadavky
EGB.

3. Uvedenie do prevádzky
Spájkovaãku vloÏte do odkladacieho stojana. Konektor
spájkovaãky zasuÀte do 7-pólovej pripájacej zásuvky na
napájacej jednotke a zaistite. Napájaciu jednotku zapnite
a nastavte poÏadovanú teplotu.

Spájkovaãa je ‰tandardne vybavená spájkovacím hrotom
HT-2 (5 mm). K dispozícii sú rôzne tvary a ‰írky hrotov.
Vyberte si z nich tak˘, ktor˘ je pre vás najoptimálnej‰í.

PoÏadovanú teplotu moÏno nastaviÈ v rozsahu 50 °C 
(150 °C) - 450 °C. Dosiahnutie predvolenej teploty signalizu-
je blikajúca LED na displeji, ktorá slúÏi na optickú kontrolu
regulácie. Trvalé svetlo znamená, Ïe systém sa rozohrieva.

ÚdrÏba
Snímaã a vyhrievacia vloÏka sú upevnené v telese z nehrd-
zavejúcej ocele. Na optimálny prenos tepla má kuÏeºovitú
‰piãku, ktorá je presne prispôsobená tvaru spájkovacieho
hrotu. Dbajte prosím, aby tento prechod nebol ovplyvnen˘
neãistotami, cudzími predmetmi a aby nebol po‰koden˘, pre-
toÏe to má vplyv na presnosÈ regulácie teploty.

4. Pracovné pokyny
V˘mena hrotu
Upevnenie hrotu spájkovaãky LR 82 umoÏÀuje polohovo
presnú a r˘chlu v˘menu hrotu bez povolenia objímky hrotu.

Odstránenie spájkovacieho hrotu
Nasaìte vidlicov˘ kºúã (veº. 10) a dbajte na správne dosad-
nutie. Hrot zatlaãte axiálnym smerom aÏ na doraz . Hrot
otáãajte v smere pohybu hodinov˘ch ruãiãiek aÏ na 
doraz a smerom dopredu vyberte.       (Strana 22)

Nasadenie nového spájkovacieho hrotu
Vidlicov˘ kºúã nasaìte na studen˘ hrot a nasuÀte na vyhrie-
vaciu vloÏku. Dbajte pritom na správnu polohu. Hrot aÏ na
doraz zatlaãte na odpruÏenú vyhrievaciu vloÏku. 
Hrot aÏ na doraz otáãajte proti smeru pohybu hodinov˘ch
ruãiãiek a vidlicov˘ kºúã odstráÀte.

Spájkovacie hroty HT sú spájkovacie hroty s dlhou Ïivotno-
sÈou, t. j. ich ÏivotnosÈ je v˘razne predæÏená galvanick˘m
zu‰ºachtením povrchu medeného jadra nekorozívnym mate-
riálom. KaÏdé mechanické opracúvanie, aj mechanické ãiste-
nie, niãí túto ochrannú vrstvu a skracuje ÏivotnosÈ spájkova-
cieho hrotu.

Selektívne pocínovan˘ spájkovací hrot pri prvom zohrievaní
zmáãajte spájkou. Odstránia sa t˘m skladovaním vytvorené
vrstvy oxidov na spájkovacom hrote. Pri dlh‰ích prestávkach
v spájkovaní dbajte vÏdy na to, aby ste spájkovaãku odloÏili
s dobre pocínovan˘m spájkovacím hrotom. NepouÏívajte
Ïiadne korozívne ãistiace prostriedky alebo taviace prísady.

PouÏívan˘ spájkovací stojan je nastaven˘ na stredn˘ spájko-
vací hrot. Pri v˘mene spájkovacieho hrotu alebo pri pouÏití
hrotov in˘ch tvarov sa môÏu vyskytovaÈ odch˘lky v teplote.

Anal˘za ch˘b
Kolík 1-2: vyhrievacia vloÏka 7 Ohm
Kolík 3-4: snímaã 21 Ohm
Kolík 5: vyrovnanie potenciálov 0 Ohm ku spájkovaciemu
hrotu

Návod na pouÏívanie pouÏitej napájacej jednotky je platnou
súãasÈou tohto návodu na pouÏívanie.

Technické zmeny vyhradené!
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Removing the Tip

Entfernen der Lötspitze
Retrait de la Panne
Verwijderen van de soldeerpunt
Rimozione della punta di brasatura
Removing the Tip
Avlägsna lödspetsen
Desmontaje de la punta para soldar
Afmontering af loddespidser
Remoção da ponta de solda
Juottokärjen poisto
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Havya ucunun ç∂kar∂lmas∂
Odstranûní pájecího hrotu
Wyjmowanie grotu
A forrasztócsúcs eltávolítása
Odstránenie spájkovacieho hrotu
Odstranjevanje spajkalne konice
Jooteotsiku eemaldamine
Lituoklio antgalio i‰òmimas
Lodï‰anas uzga∫a no¿em‰ana


